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Uz viac ako 20 rokov firma DATRON vyvija a dodava nastroje zo spekanych
karbidov na najvyssej kvalitativnej drovni.

Ako vyrobca vysoko presnych CNC frézovacich a gravirovacich systémov
sme od zaciatku venovali velkd pozornost technoldgii obrabania.
Konstrukcia a kvalita CNC nastrojov je v podstatnej miere faktor vplyvajuci
na hospodarnost a kvalitu CNC obrabania.

V tomto katalogu ziskate prehlad o naSom vyrobnom programe v oblasti
nastrojov. Vysledkom nasho vyvoja a testovania ako aj skisenosti nasich
zakaznikov je fakt, ze VAm mozZeme ponuknut nastroje optimalizované pre
vysokorychlostné obrabanie.

Jiz vice nez 20 let, vyviji a dodava firma DATRON nastroje ze slinutych karbidd na nejvyssi kvalitativni
drovni.

Jako vyrobce vysoce preciznich frézovacich a gravirovacich CNC systémU( sme jiz od pocatku vénovali
velikou pozornost technologii obrabéni. Konstrukce a kvalita CNC nastroji ve zna¢né mife ovliviiuje
hospodarnost a kvalitu CNC obrabéni. Pomoci tohoto katalogu ziskate prehled o nasem vyrobnim
programu v oblasti nastroju. Vysledkem naseho Usili pfi vyvoji a testovani jakoz i zkuSenosti nasich
zakaznikd je fakt, Ze Vam muzeme nabidnout nastroje optimalizované pro vysokorychlostni obrabéni.

DATRON je zastupeny po celom svete!

DATRON predava frézovacie nastroje pomocou 6 narodnych

a cez 20 zahrani¢nych zastupeni po celom svete. Vdaka tomu moze
DATRON ponuknut svojim zakaznikom rychlu dodavku, ¢asto do 24
hodin.*

DATRON ma zastoupeni po celém svété !

DATRON prodava frézovaci nastroje po celém svété pomoci 6 narodnich a 20 zahranicnich zastoupeni
po celém svété. Diky tomu, mize DATRON nabidnout zakaznikiim rychlé dodani objednaného zbozi,
éasto do 24 hodin.*

* plati len pre niektoré Standardné nastroje
* plati pouze pro nékteré standardni nastroje
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Presnost a kvalita "Made in Germany" -
Pfesnost a kvalita "Made in Germany"
Nastroje su vyrabané na najmodernejsich plne automatizovanych brusiacich strojoch,
¢o sa odraza v konstantnej urovni kvality a vybornom pomere cena/vykon. Neustala
kontrola kvality a testovanie na nasich vlastnych frézovacich strojoch (prebiehajuce pri

extrémnych technologickych podmienkach) Vam dava zaruku vynimocénej kvality a vyko-
nu nastrojov znacky DATRON.

Nastroje jsou vyrabény na nejmodernejsich, plné automatizovanych brousicich strojich, coz se odrazi v jejich kon-
stantni kvalité a vyborném poméru vykon/cena. Neustala kontrola kvality a testovani na nasich vlastnich frézovacich
strojich - pfi extrémnich technologickych podminkach - Vam dava zaruku vyjimecné kvality a vykonu nastrojd znacky
DATRON.

V\'/VOj - Vyvoj

Testovanie - Testovani

Vyroba - vyroba

Vrtadky od 0,1 mm - Vvrtaky od 0,1 mm

Frézy od 0,17 mm - Frézy od 0,1 mm

Zavitové frézy od M1 - Zavitové frézy od M1

Efektivita - Efektivita:

pouzitim uslachtilych tvrdokovovych polotovarov s velmi jemnou zrnitostou dosahuju
nastroje spoloénosti DATRON vysoku zZivotnost. Dalsie zvy$enie vykonu nastroja je
mozné dosiahnut novymi typmi povlakovania.

Pouzitim uslechtilych tvrdokovovych polotovart s velmi jemnou zrnitosti dosahuji nastroje spoleénosti DATRON
vysoké Zivotnosti.

Dalsi zvy$eni vykonu nastroje Ize dosdhnout novymi typy povlakovani.

B maximalny rezny vykon - maximalni fezny vykon

B maximalna zivotnost - maximalni zivotnost

B maximalna procesna bezpecnost - maximalni procesni bezpegnost

DATRON Technoldgia - DATRON Technologie:

Rezna geometria vsetkych nastrojov DATRON zohladnuje viac nez 25 roéné skusenosti
spolo¢nosti DATRON v oblasti HSC frézovania. Nepretrzita inovacia a optimalizacia Vam
zarudéia nastroje, ktoré su vyvinuté a vyrobené najnovsimi technolégiami.

Rezna geometrie nastrojti DATRON zohledfiuje vice nez 20-ti leté zkusenosti spoleénosti DATRON v oblasti HSC
frézovani. Neustala inovace a optimalizace Vam zaruéi nastroje, které jsou vyvinuty a vyrobeny dle nejnovéjsiho stavu
techniky.

| inteligentna geometria - inteligentni geometrie
B najmodernejsie brusiace automaty - nejmodernéjsi brousici stroje

B najlepsi tvrdokovovy polotovar - nejlepsi tvrdokovovy polotovar

Specialne nastroje - Specialni nastroje:

Specialne nastroje DATRON Vam pomézu vyriesit akykolvek vyrobny problém!

Na zaklade Vasho vykresu alebo specifikacie Vam vyrobime nastroj zo spekaného
karbidu. Samozrejme v najvyssej kvalite, aki o¢akavate od nastrojov znacky DATRON.
Ponukame Vam napriklad $pecialne frézy pre vyrobu hudobnych nastrojov, viacstupnové
vrtaky, Specialne nastroje pre formy a Sabldny, atd.

Specialni nastroje DATRON Vam pomohou vyfesit jakykoliv problém! Na zakladé Vaseho vykresu nebo specifikace
Vam vyrobime nastroj ze slinutého karbidu. Samoziejmé v nejvyssi kvalité, jakou od znacky DATRON ocekavate.
Nabizime Vam naptiklad specialni frézy pro vyrobu hudebnich nastroju, vicestupriové vrtaky, specialni nastroje pro
formy nebo $ablony a pod.



Povlak Alcrona - Povlak Alcrona

nizky sucinitel trenia a tepelna odolnost
nizky soucinitel tieni a tepelna odolnost

Vlastnosti povlaku

Vlastnosti povlaku

AICrN

3200 HV

0,35 (na suchej oceli)
(na suché oceli)

1100°C

svetlo seda
svétle seda

Povlak X.CEED - poviak X.CEED

tvrdost a vysoka odolnost
tvrdost a vysoka odolnost

Vlastnosti poviaku

Vlastnosti povlaku

AITiN

3300 HV

0,4(na suchej oceli)
(na suché oceli)

900°C

Sedo-modra
Sedo-modra

Diamantovy povlak - biamantovy poviak

vysoka tvrdost a chemicka odolnost
vysoka tvrdost a chemicka odolnost

Vlastnosti povlaku

Vlastnosti povlaku

Diamant
Diamant

10.00 HV

0,40 (na suchej oceli)
(na suché oceli)

700°C

tmavo-seda
tmavé-seda

Vynikajuca odolnost voci opotrebeniu, teplotna odolnost a
tvrdost- to su vlastnosti, ktoré boli prevazne modifikované, aby
sa overeny povlak ALCRONA stal este lepsim. Optimalizaciou
procesnych parametrov a $truktdry doslo k vyraznému zvyseniu
vykonu nového povlaku. ALCRONA je novym najvSestrannej§im
povlakom v trieskovom obrabani.

Vynikajici odolnost viéi opotiebeni, teplotni odolnost a tvrdost — to v$e jsou vlastnosti,
které byli cilené modifikovany, aby se ovéfeny povlak ALCRONA stal jesté lepSim.

Optimalizaci procesnich parametr( a struktury doslo k vyraznému zvy$eni vykonu no-
vého povlaku. ALCRONA je novym nejvSestrannéjsim povlakem v tiiskovém obrabéni.

Povlakovanie DATRON - Poviakovani DATRON

Tvrdost, odolnost vocéi oxidacii a teplotna odolnost povlaku
X.CEED boli optimalizované pre vysokorychlostné obrabanie a
obrabanie tvrdych polotovarov. Aj pri vysoko pevnych a zle ob-
robitefnych materidloch chrani povlak v celom spektre reznych
rychlosti proti obrusovaniu a prilnavosti. Dobré klzné vlastnosti
znizuju rezné sily.

Tvrdost, odolnost vaéi oxidaci a teplotni odolnost povlaku X.CEED byli optimali-
zovany pro vysokorychlostni obrabéni a obrabéni tvrdych polotovaru. | pfi vysoce

pevnych a $patné obrobitelnych materidlech chrani povlak v celém spektru feznych
rychlosti proti obruSovani a pfilnavosti. Dobré kluzné vlastnosti snizuji fezné sily.

Jedine¢né materialové vlastnosti viacvrstvovych diamantovych
povlakov ponukaju vyrazny potencial napriklad pri obrabani gra-
fitu, spekanych karbidov a keramiky. Tieto vysoko abrazivne ma-
teridly mozu byt v sucasnosti efektivne obrabané vdaka exaktne
nanesenym diamantovym CVD vrstvam na tvrdokovové nastroje.
Jednine¢né materialové vlastnosti vicevrstvych diamantovych povlaku nabizeji vyrazny
potencial pfi obrabéni grafitu, spékanych karbidi a keramiky. Tyto vysoce abrazivni ma-

terialy mohou byt v soucasnosti efektivné obrabény diky exaktné nanesenym vrstvam
CVD diamantt na tvrdokovové nastroje.



Pouzité oznacenie

Pouzité oznaceni

Zaobleni bfita cela

Ostra hrana cela Uhol stupania skrutkovice
Ostry bfit ¢ela Uhel stoupani $roubovice

Tvrdost ocele
Tvrdost oceli

. Legenda
§ Legenda
]
@ Obrobitel'né Gul'ové éelo Typ stopky
’% materialy Kulové &elo Typ stopky
; Obrobitelné materialy
o
=
g Pocet reznych hran Zaoblenie hran Uhol hrotu
' Pocet bfitd cela Uhel hrotu
o
'S
[«}]
Q
@©
f=
N
o
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Smer obrabania
Smeér obrabéni

Spekany karbid
Slinuty karbid

DATRON Pouzit

Priemer nastroja
Prameér nastroje

D1

Podbrisenie stopky
Podbrouseni stopky

D3

Dizka reznej hrany
Délka bitu

Uhol
Uhel

P Povlakovanie
Povlakovani

K Kod
Kéd
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DATRON Specialne nastroje

DATRON Specidlni nastroje

Potrebujete Specialny nastroj? Potiebujete specialni nastroj? V DATRONu Zzadny problém!

V DATRONe ziadny problém! DATRON vyrobi pro Vasi specializovanou aplikaci nastroj na miru - jiz od 1 kusu a v
nejkrat§im ¢ase. Nastroje jsou vyrobeny v nejvyssi kvalité dle Vaseho zadani nebo

Sp0|05n03f DATRON VYFObi pre Vasu épeCialiZOVHnl’J ap“kéCiU vykresové dokumentace na plné automatizovanych bruskach. Piikladem mohou byt

néstroj na mieru-uzod1kusaav najkratéom dase. Néstroje su specialni frézy pro vyrobu hudebnich nastroju, vicestupriové vrtaky, specialni nastroje

vyrobené v najvyééej kvalite podl’a Vasho zadania alebo kareso- pro formy nebo Sablony a pod. Jednoduse zadejte Vami pozadované parametry do

. .. . , . . nize uvedené tabulky a poslete nam ji emailem nebo faxem.
vej dokumentacie na plnoautomatizovanych braskach. Prikladom vap !

mo6zu byt specialne frézy pre vyrobu hudobnych nastrojov, viac-
stupriové vrtaky, Specialne nastroje pre formy a sablény, atd.
Jednoducho zadajte Vami poZzadované parametre do nizsie uve-

denej tabulky a poslite nam ju emailom alebo faxom. Faxem: +421 (0) 45 54 58 480
E-Mailem: info@datron.sk

Prosim pamatujte, Zze néklady za prebrouseni nastroje jsou Uétovany samostatné.

Prosim pamaétajte, ze naklady za prebrusenie nastroja su uctova-
né samostatne.

Faxom: +421 (0) 45 54 58 480
E-Mailom: info@datron.sk

Specialne nastroje DATRON - speciélni nastroje DATRON

Oznacenie Vase individualne poziadavky
D1 Oznaceni Vase individualni pozadavky
Nastroj porovnatel'ny

s nastrojom obj. éisla Obj. ¢.:

Né&stroj porovnatelny Obj. ¢.:

s nastrojem s obj. ¢islem

D1 rezny priemer
D1 fezny pramér

D2 priemer stopky
D2 prumeér stopky

D3 priemer podbrusenia
D3 pramér podbrouseni

L1 celkova dizka*
L1 celkova délka*

-« L2 dizka reznej hrany
D3 L2 defka bfitu

L3 efektivna dizka (podbrus.)

L3 efektivni délka (podbrouseni)

R Radius
R Radius

BS Povlak

BS Povlak

* Celkova dizka sa moze menit.
* Celkova délka se mize ménit.

Poznamky:
Poznamky:
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DATRON Servis a poradenstvo

Servis a poradenstvi DATRON

Objednavky nastrojov:
+421(0)4554584 80

Viete o potrebujete?

Tak objednavajte telefonicky. Ak objednéate do 13:00,
odosielame tovar este v ten isty den!

Objednavky nastroji: +421 (0)45 5458 480

Vite co potiebujete? Tak objednavejte telefonicky.
Pokud obdrzime Vasi objednavku do 13:00, odesilame zbozi jesté ten
samy den!

Servis a poradenstvo DATRON - servis a poradenstvi DATRON

Objednavajte faxom:
+421 (0)45 54 58 480

Pohodlne a rychlo s nasim faxovym objednavkovym formularom (vid. strana 130).

Objednavejte faxem: +421 (0)45 54 58 480
PohodIné a rychle s nasim objednavkovym formulafem (vid. strana 130).

Objednavajte emailom:
info@datron.sk

Objednavejte emailem:info@datron.sk

Objednavajte online na
http://shop.datron.sk

Objednavejte online na http://shop.datron.sk

Expresné dodanie nastrojov DATRON:
Sme najrychlesi!

Objednajte v ktorykolvek deri do 15:00 hodiny a este v ten isty den Vam tovar zasleme sluzbou
DPD. Surne objednavky mozeme zaslat prostrednictvom sluzby DPD Guarantee s dodanim v
nasledujuci den. Konkrétne informacie o cenach a podmienkach dodania ziskate telefonicky na
ktoromkolvek z nasich telefonnych Cisiel.

Expresni dodani nastroji DATRON: Jsme nejrychlejsi!

Objednejte do 15:00 a vasi zasilku odesleme jeéte v ten samy den. Naléhavé objednavky mazeme odeslat prostfednictvim
sluzby DPD Guarantee s dodanim v nasledujici den. Konkrétni informace o cenach a podminkach dodani ziskate telefonicky na
kterémkoliv z nasich telefonnich &isel.

Objednavky — Objednavky: Poradenstvo - Poradenstvi:
+421 (0)45545848-0 +421 (0)455458480-kl. 114



Radi Vam poradime! Ak ide o vyber nastroja, rezné parametre,
stratégiu obrabania alebo upinania, su pre Vas nasi technologicki
Specialisti k dispozicii.

Radi Vam poradime! Jestli jde o vybér nastroje, fezné parametry,
strategii obrabéni nebo upinani, jsou Vam nasi techlogicti specialisté k dispozici.

Poradenstvo ohladom nastrojov: +421 (0)45 54 58 480 kl.114

Por vi ohledné nastroja: +421 (0)45 - 5458 480 - 114

Objednavajte online na
http://shop.datron.sk

Objednavejte online na http://shop.datron.sk

® Objednavky — Objednavky: Poradenstvo — Poradenstvi:

+421 (0)45545848-0 +421 (0)455458480-kl. 114

Servis a poradenstvo DATRON - servis a poradenstvi DATRON




® Objednavky - Objednavky: Poradenstvo - Poradenstvi:
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Tieto nastroje st dostupné s réznym prevedenim dizky reznej
hrany a priemerom stopky. Vykonny, hospodarny, patentova-
ny. Exkluzivne v DATRON-e: vyvazeny jednobrit (patentovany).
Vykonny, hospodarny a efektivny.

Tyto néastroje jsou k dispozici s riznym provedenim délky bfitu a praméru stopky.
Vyvazeny jednobfit : exkluzivni vyrobek DATRON-u (patentovany).
Vykonny, hospodarny a vysoce efektivni.

DATRON Frézy s 1 reznou hranou - DATRON Jednobité frézy




DATRON Frézy s 1 reznou hranou

DATRON Jednobrité frézy

B fréza zo spekanych karbidov s velmi jemnou zrnitostou
monoliticka fréza ze slinutych karbidd s velmi jemnou zrnitosti

B s jednou reznou hranou a plochym ¢elom
s jednim bfitem a plochym éelem

B 30° stupanie skrutkovice

30° stoupani Sroubovice

B stopka bez upinacej plochy (DIN 6535-HA)
stopka bez upinaci plochy (DIN 6535-HA)

Tato Specidlne tvarovana fréza je navrhnuta pre velmi velké
posuvové rychlosti v materiali. Velka medzi-zubova medzera
velmi dobre odvadza odoberanu triesku.

 Hlinik
Hlinik

Tato specialné tvarovana fréza je navrzena pro velké posuvové rychlosti a veliké obje-

Plasty my odebirané t¥isky.

Plasty

DATRON Frézy s 1 reznou hranou - DATRON Jednobyité frézy

D2
Obj.é. Obj.é.
Obj. &. Obj. &.
0068003E 0.3 3.0 40.0 1.0 13,20 2 0068620F 2.0 3.175 40.0 11.5 12,60 1

0068004E 0.4 3.0 40.0 1.0 13,20 1 2.0 4.0 40.0 8.0 21,60 2
0068005E 0.5 3.0 40.0 1.5 13,20 1 0068432A 2.0 6.0 50.0 5.0 23,60 2

0068006E 0.6 3.0 40.0 2.5 13,20 1 0068432E 2.0 6.0 50.0 7.0 23,60 2

0068606E 0.6 3.175  40.0 2.5 10,50 1 0068432L 2.0 6.0 50.0 11.0 23,60 2

0068008E 0.8 3.0 40.0 3.0 13,20 1 0068932A 2.0 6.0 50.0 5.0 X 27,30 2

0068608E 0.8 3.175  40.0 3.0 13,20 1 0068932E 2.0 6.0 50.0 7.0 X 27,30 2

0068010E 1.0 3.0 40.0 4.0 13,20 1 2.0 6.0 58.0 7.0 23,60 2
0068610E 1.0 3.175  40.0 3.0 10,50 1 2.4 3.0 40.0 5.5 13,20 1
0068410E 1.0 6.0 50.0 4.0 24,70 2 2.4 3.0 40.0 8.0 13,20 1
0068612E 1.2 3.175  40.0 4.0 10,50 1 2.4 3.175  40.0 8.0 10,50 1

0068015E 15 3.0 40.0 5.0 13,20 1 - 2.4 3.0 40.0 10.0 13,20 2
0068615E 15 3.175  40.0 4.0 10,50 1 2.4 6.0 50.0 8.0 23,60 2
0068415Y 15 4.0 40.0 5.0 21,60 2 25 3.0 40.0 8.0 13,20 2
0068415E 15 6.0 50.0 7.0 24,70 2 2,5 6.0 50.0 5.0 23,60 2
0068415A 15 6.0 50.0 3.0 23,60 2 2,5 6.0 58.0 8.0 23,60 2
0078415E 15 6.0 58.0 7.0 23,60 2 3.0 3.0 40.0 10.0 13,20 1
0068016E 1.6 3.0 38.0 5.0 13,20 1 3.0 3.0 40.0 10.5 13,20 2
0068020G 2.0 3.0 40.0 6.0 12,60 2 3.0 3.0 65.0 10.0 22,40 2
0068020E 2.0 3.0 40.0 8.0 13,20 1 3.0 3.0 65.0 15.0 29,90 2

0068020L 2.0 3.0 40.0 10.0 13,20 1 3.0 3.175  40.0 9.0 10,50 1
0068020W 2.0 3.0 65.0 15.0 29,90 2 3.0 3.175  40.0 11:5 12,60 1
0068620G 2.0 3.175  40.0 5.0 12,60 1 3.0 4.0 40.0 10.0 21,60 2
0068620E 2.0 3.175  40.0 8.0 10,50 1 3.0 6.0 50.0 5.0 23,60 2

TR = typ rabatu P = povlakovanie Alcrona
TR = Typ rabatu = povlakovani Alcrona

o
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DATRON Frézy s 1 reznou hranou

DATRON Jednobrité frézy

B fréza zo spekanych karbidov s velmi jemnou zrnitostou
monoliticka fréza ze slinutych karbid( s velmi jemnou zrnitosti

B s jednou reznou hranou a plochym ¢elom
s jednim bfitem a plochym celem

B 30° stupanie skrutkovice
30° stoupani Sroubovice y

B stopka bez upinacej plochy (DIN 6535-HA)
stopka bez upinaci plochy (DIN 6535-HA)

Tato Specialne tvarovana fréza je navrhnuta pre velmi velké
posuvové rychlosti v materiali. Velkd medzi-zubova medzera
velmi dobre odvadza odoberanu triesku.

Hlinik
Hiinik

Tato specialné tvarovana fréza je navrzena pro velké posuvové rychlosti a veliké obje- Plasty
my odebirané tfisky. Plasty

DATRON Frézy s 1 reznou hranou - DATRON Jednobyité frézy

Obj.é.

Obj. &.

0068430E 3.0 6.0 50.0 8.0 23,60 2
0068930E 3.0 6.0 50.0 8.0 X 27,30 2
0068430S 3.0 6.0 50.0 10.0 23,60 2
0068930S 3.0 6.0 50.0 10.0 X 27,30 2

0068430L 3.0 6.0 50.0 12.0 23,60 2

0068930L 3.0 6.0 50.0 12.0 X 27,30 2

0078430E 3.0 6.0 58.0 8.0 23,60 2

8430S 3.0 6.0 58.0 10.0 23,60 2

0078435E 3.5 6.0 58.0 10.0 23,60 2

0068434Y 4.0 4.0 40.0 10.0 21,60 2

00684342 4.0 6.0 45.0 14.0 23,60 2

0068434A 4.0 6.0 50.0 5.0 23,60 2

0068434B 4.0 6.0 50.0 7.0 23,60 2

0068434E 4.0 6.0 50.0 10.0 23,60 2

0068434F 4.0 6.0 58.0 20.0 25,20 2

0068934E 4.0 6.0 50.0 10.0 X 27,30 2

0068434L 4.0 6.0 50.0 12.0 23,60 2

0068934S 4.0 6.0 50.0 14.0 X 27,30 2

0078440E 4.0 6.0 58.0 10.0 23,60 2

0078440L 4.0 6.0 58.0 18.0 25,20 2

0068934L 4.0 6.0 58.0 20.0 X 27,30 2

0068434F 4.0 6.0 58.0 20.0 25,20 2

TR = typ rabatu P = povlakovanie Alcrona
TR = Typ rabatu = povlakovani Alcrona

o

® Objednavky - Objednavky: Poradenstvo — Poradenstvi:
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DATRON Frézy s 1 reznou hranou, lestené
DATRON Jednobrité frézy, lesténé

B fréza zo spekanych karbidov s velmi jemnou zrnitostou
monoliticka fréza ze slinutych karbidd s velmi jemnou zrnitosti

B s jednou reznou hranou a plochym ¢elom
s jednim bfitem a plochym éelem

B 30° stupanie skrutkovice
30° stoupani Sroubovice

B stopka bez upinacej plochy (DIN 6535-HA)
stopka bez upinaci plochy (DIN 6535-HA)

ol iy Pri tomto nastroji, optimalizovanom na obrabanie plastov, bola
Ayl Plasty okrem dodatoc¢ného vylestenia, prepracovana geometria reznej
hrany, ktorej rezny uhol je teraz vyrazne ostrejsi. To prindsa v
porovnani s univerzalnou jednobritou frézou vyrazne ostrejSiu
reznd hranu.

Tak je mozné dosiahnut najvyssiu kvalitu povrchu pri obrabani
kontury plastov.

U tohoto nastroje, optimalizovaném na obrabéni plast(, byla kromé dodateéného
vylesténi, pfepracovana geometrie fezné hrany, které fezny uhel se stal vyrazné
ostiej$im. To pfinasi v porovnani s universalni jednobfitou frézou vyrazné ostiejsi
feznou hranu. Tak je mozné dosahnout nejvyssi kvality povrchu pfi obrabéni kontury
plastd.

D2

DATRON Frézy s 1 reznou hranou - DATRON Jednobyité frézy

Obj.é.

Obj. &.
0078310E 1.0 6.0 50.0 4.0 31,50 2
8320E 2.0 6.0 50.0 7.0 31,50 2
0078320L 2.0 6.0 50.0 11.0 33,50 2
0078330E 3.0 6.0 50.0 8.0 31,50 2
0078330L 3.0 6.0 50.0 12.0 33,50 2
78334E 4.0 6.0 50.0 10.0 31,50 2
8334L 4.0 6.0 60.0 22.0 33,50 2
0078335E 5.0 6.0 50.0 12.0 31,50 2
0078335L 5.0 6.0 60.0 22.0 33,50 2
0078360E 6.0 6.0 50.0 14.0 31,50 2
0078360L 6.0 6.0 60.0 22.0 33,50 2
0078338E 8.0 8.0 60.0 22.0 43,50 2
0078338L 8.0 8.0 70.0 32.0 48,50 2
0078339E 10.0 10.0 75.0 32.0 56,50 2

TR = typ rabatu
TR = typ rabatu

® Objednavky — Objednavky: Poradenstvo — Poradenstvi:

+421 (0)4554 58 48-0 +421 (0)4554 58480 - k. 114




DATRON Frézy s 1 rez. hranou, s podbrusenou stopkou

DATRON Jednobrité frézy, s podbrousenou stopkou

B fréza zo spekanych karbidov s velmi jemnou zrnitostou
monoliticka fréza ze slinutych karbid( s velmi jemnou zrnitosti

B s jednou reznou hranou a plochym ¢elom
s jednim bfitem a plochym celem
B 30° stupanie skrutkovice

30° stoupani Sroubovice

B stopka bez upinacej plochy (DIN 6535-HA)
stopka bez upinaci plochy (DIN 6535-HA)

B podbrasena stopka
podbrousené stopka

Hlinik
Hiinik

lato Plasty
lato Plasty

Tato Specialne tvarovana fréza s podbrusenou stopkou je navrh-
nuta pre velmi velké posuvové rychlosti vo vacsej hibke a velké
objemy odoberanej triesky. Velka medzi-zubova medzera velmi
dobre odvadza odoberanu triesku.

Tato specialné tvarovana fréza je navrzena pro velké posuvové rychlosti v materialu.
Velka mezi-zubova mezera velice dobfe odvadi odebiranou tiisku

DATRON Frézy s 1 reznou hranou - DATRON Jednobyité frézy

Obj.é.
Obj. &.

00684910

00684915

0068492K

0068492E

0068493K

0068493E

0068493D

0068493S

0068493F

0068493L

0068494K

0068494E

0068494D

0068494S

0068495K

0068495E

0068496K

0068496E

0068496F

0068496L

TR = typ rabatu
TR = typ rabatu

® Objednavky — Objednavky: Poradenstvo — Poradenstvi:

+421 (0)4554 5848 -0 +421 (0) 45545848 0-kl. 114




DATRON Frézy s 1 reznou hranou, vyvazené
DATRON Jednobrité frézy, vyvazené

B fréza zo spekanych karbidov s velmi jemnou zrnitostou
monoliticka fréza ze slinutych karbidd s velmi jemnou zrnitosti

B s jednou reznou hranou a plochym ¢elom
s jednim bfitem a plochym éelem
B 30° stupanie skrutkovice

30° stoupani Sroubovice

B stopka bez upinacej plochy (DIN 6535-HA)
stopka bez upinaci plochy (DIN 6535-HA)

Pk B vyvazena
ni Ly -
Hlinik vyvazena

B podbrusena stopka
podbrousena stopka

Tieto nastroje st dostupné s réznym prevedenim dizky reznej
hrany a priemerom stopky.

Exkluzivne v DATRON-e: vyvazeny jednobrit (patentovany).
Vykonny, hospodarny a efektivny.

Tyto nastroje jsou dostupné s riznym provednim délky bfitu a primérem stopky.
Vyvazena jednobfita fréza - exkluzivni, patentovany produkt DATRON.
Vykonny, hospodarny a vysoce efektivni

DATRON Frézy s 1 reznou hranou - DATRON Jednobyité frézy

Obj. &.

0068085E 5.0 6.0 4.8 50.0 8.0 13.0 30,40 2
0068085S 5.0 8.0 4.8 50.0 8.0 13.0 38,80 2
0068086E 6.0 6.0 5.5 50.0 10.0 16.0 31,50 2
0068086S 6.0 8.0 5.5 50.0 10.0 16.0 39,80 2
0068086L 6.0 6.0 5.5 50.0 16.0 23.0 32,60 2
0068086X 6.0 6.0 5.5 55.0 21.0 27.0 37,80 2
0068088K 8.0 8.0 74 50.0 8.0 12.0 34,60 2
0068088E 8.0 8.0 74 60.0 14.0 26.0 35,80 2
0068088S 8.0 8.0 74 60.0 21.0 31.0 38,90 2
0068088L 8.0 8.0 74 60.0 26.0 34.0 41,00 2
0068080D 8.0 8.0 74 70.0 13.0 42.0 39,20 2
0068088X 8.0 8.0 74 70.0 31.0 42.0 45,10 2
0068090K 10.0 10.0 9.2 50.0 10.0 15.0 44,10 2
0068090E 10.0 10.0 9.2 60.0 17.0 27.0 45,10 2
0068090L 10.0 10.0 9.2 60.0 26.0 33.0 47,30 2
0068090M 10.0 10.0 9.2 85.0 26.0 33.0 63,20 2
0068090X 10.0 10.0 9.2 70.0 32.0 42.0 49,40 2
0068090S 10.0 10.0 9.2 80.0 17.0 52.0 52,50 2
00680902 10.0 10.0 9.2 125.0 25.0 85.0 83,30 2
0068092K 12.0 12.0 11.0 60.0 12.0 19.0 73,50 2
0068092E 12.0 12.0 11.0 70.0 21.0 33.0 86,40 2
0068092L 12.0 12.0 11.0 70.0 31.5 42.0 91,40 2

TR = typ rabatu
TR = typ rabatu

® Objednavky — Objednavky: Poradenstvo — Poradenstvi:

+421 (0)4554 5848 -0 +421 (0)4554 58480 -kl. 114




DATRON Frézy s 1 reznou hranou, lfavotociva Spirdla, pravorezna

DATRON Jednobrité frézy, levotodiva spirala, pravofezna

B fréza zo spekanych karbidov s velmi jemnou zrnitostou b1
monoliticka fréza ze slinutych karbid( s velmi jemnou zrnitosti

B s jednou reznou hranou a plochym ¢elom
s jednim bfitem a plochym celem

B 30° lavotocivé stupanie skrutkovice
30° levotocivé stoupani Sroubovice

B stopka bez upinacej plochy (DIN 6535-HA)
stopka bez upinaci plochy (DIN 6535-HA)

Vdaka lavotocivej skrutkovici je rezna sila smerovana nadol, ¢o Hiinik
predovsetkym v pripade malych suciastok zabrariuje ich zodvih- U ~Hiinik 7
nutiu.

Diky levotocivé Sroubovici je fezna sila smérovana dold, coz zabrariuje predevsim u
malych soucastek jejich nadzvednuti.

D2

DATRON Frézy s 1 reznou hranou - DATRON Jednobyité frézy

Obj.c.

Obj. &

0068471E 15 6.0 50.0 7.0 26,80 2
0068472E 2.0 6.0 50.0 7.0 26,80 2
0068473E 3.0 6.0 50.0 8.0 26,80 2
0068474E 4.0 6.0 50.0 10.0 26,80 2
0068475E 5.0 6.0 50.0 12.0 26,80 2
0068476E 6.0 6.0 50.0 14.0 26,80 2
0068476L 6.0 6.0 60.0 20.0 26,80 2

TR = typ rabatu
TR = typ rabatu

® Objednavky — Objednavky: Poradenstvo — Poradenstvi:

+421 (0)45545848-0 +421 (0)455458480-kl. 114
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Frézy s 2 reznymi hranami spolo¢nosti DATRON su dostupné
v réznych prevedeniach.

S velmi kratkou reznou hranou, podbrasenim stopky alebo s
odsadenim.

Novinka: povlakované mikro-nastroje na obrabanie oceli.

Dvoubfité DATRON Frézy jsou dostupné v nékolika variantach.
S extra kratkym bfitem, s podbrousenim stopky nebo odsazenim.

Novinka: povlakované mikro nastroje pro obrabéni oceli.

Plasty - Plasty
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DATRON Frézy s 2 reznymi hranami, stopka 3 mm

DATRON Dvoubrité frézy, stopka 3 mm

B fréza zo spekanych karbidov s velmi jemnou zrnitostou
monoliticka fréza ze slinutych karbidd s velmi jemnou zrnitosti

B s dvomi reznymi hranami a plochym ¢elom
se dvémi bfity a plochym celem

B 30° stupanie skrutkovice
30° stoupani Sroubovice

B stopka bez upinacej plochy (DIN 6535-HA)
stopka bez upinaci plochy (DIN 6535-HA)

Frézy s 2 reznymi hranami spoloénosti DATRON su dostupné v
réznych prevedeniach. S velmi kratkou reznou hranou, podbru-
senim stopky alebo s odsadenim. Tieto nastroje su vhodné pre-
dovsetkym na dosiahnutie vysokej kvality povrchu po obrobeni.
'E"Zifyy L 0 Vdaka minimalnemu obvodovému hadzaniu, ktoré je dosiahnuté
symetrickym usporiadanim hran, je nastroj vhodny aj na vyrobu
licovanych dier. Na obrabanie oceli su k dispozicii aj povlakované
mikro-nastroje s extrémne kratkou reznou hranou.

Hlinik
Hlinik

Dvoubrité DATRON Frézy jsou dostupné v nékolika variantach. S extra kratkym bfitem,

‘ s podbrousenim stopky nebo odsazenim.Tyto nastroje jsou vhodné pfedev§im na

‘ dosazeni vysokeé kvality obrobeného povrchu. Diky minimalnimu obvodovému hazeni,

kterého je dosazeno symetrickym usporadanim bfitd, jsou tyto nastroje vhodné i na

R, vyrobu licovanych dér. Na obrabéni oceli jsou k dispozici i povlakované mikro-nastroje
D2 s extrémné kratkym bfitem.

Obj.é.
Obj. &.

Obj.é.
Obj. &.

00680010 0.1 3.0 40.0 0.2 72,90 2 0068010S 1.0 3.0 40.0 2.3 14,10 1

00680020 0.2 3.0 40.0 0.4 29,50 2 1.0 3.0 40.0 3.0 13,10 1
00680025 0.25 3.0 40.0 0.4 29,50 2 0068010 1.0 3.0 40.0 5.0 13,10 1

DATRON Frézy s 2 reznymi hranami - DATRON Dvoubfité frézy

0068003 0.3 3.0 40.0 0.9 26,30 2 1.0 3.0 40.0 8.0 25,40 2
0068004K 0.4 3.0 40.0 0.6 21,30 2 1.0 3.175  40.0 3.0 10,80 1
0068004 0.4 3.0 40.0 2.5 16,80 2 1.0 3.175  40.0 4.0 10,80 1
0068604 0.4 3.1775  38.0 2.5 16,80 2 1.2 3.0 38.0 2.3 13,10 1
0068005K 0.5 3.0 40.0 1.0 19,30 2 1.2 3.0 40.0 3.0 13,10 1
0068005 0.5 3.0 40.0 2.5 16,80 2 1.2 3.0 40.0 5.0 13,10 1
0068605 0.5 3.1775 38.0 3.0 16,80 2 13 3.175 38.0 5.0 10,80 1
0068006K 0.6 3.0 40.0 1.0 19,30 2 1.2 3.175  40.0 5.0 10,80 1

0068006 0.6 3.0 40.0 3.0 13,10 1 15 3.0 40.0 5.0 13,10 1
0068606 0.6 3.175  40.0 3.0 10,80 1 3.175  40.0 6.0 10,80 1
0068008 0.8 3.0 40.0 4.0 13,10 1 15 3.0 38.0 10.0 13,10 2
0068608 0.8 3.175  40.0 5.0 10,80 1 1.6 3.0 38.0 6.0 13,10 1
1.6 3.175 38.0 6.0 10,80 1
7 3.175 38.0 6.0 10,80 1

0068009 0.9 3.0 40.0 5.0 13,10 1

0068609 0.9 3.175  40.0 5.0 10,80 1

TR = typ rabatu
TR = typ rabatu

® Objednavky — Objednavky: Poradenstvo — Poradenstvi:
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DATRON Frézy s 2 reznymi hranami, stopka 3 mm

DATRON Dvoubrité frézy, stopka 3 mm

B fréza zo spekanych karbidov s velmi jemnou zrnitostou
monoliticka fréza ze slinutych karbid( s velmi jemnou zrnitosti

B s dvomi reznymi hranami a plochym c¢elom
se dvémi bfity a plochym celem

B 30° stupanie skrutkovice
30° stoupani Sroubovice

B stopka bez upinacej plochy (DIN 6535-HA)
stopka bez upinaci plochy (DIN 6535-HA)

Frézy s 2 reznymi hranami spolo¢nosti DATRON su dostupné v

réznych prevedeniach. S velmi kratkou reznou hranou, podbru-
senim stopky alebo s odsadenim. Tieto nastroje su vhodné pre-
dovsetkym na dosiahnutie vysokej kvality povrchu po obrobeni.

Vdaka minimalnemu obvodovému hadzaniu, ktoré je dosiahnuté ';'f:f:;'
symetrickym usporiadanim hran, je nastroj vhodny aj na vyrobu

licovanych dier. Na obrabanie oceli su k dispozicii aj povlakované
mikro-nastroje s extrémne kratkou reznou hranou.

- Hlinik
Hiinik

Dvoubfité DATRON Frézy jsou dostupné v nékolika variantach. S extra kratkym bfitem,
s podbrousenim stopky nebo odsazenim Tyto nastroje jsou vhodné predevsim na
dosazeni vysoké kvality obrobeného povrchu. Diky minimalnimu obvodovému hazeni,
kterého je dosazeno symetrickym uspofadanim bfitd, jsou tyto nastroje vhodné i na
vyrobu licovanych dér. Na obrabéni oceli jsou k dispozici i povlakované mikro-nastroje B
s extrémné kratkym britem. D

N

DATRON Frézy s 2 reznymi hranami - DATRON Dvoubité frézy

Obj.¢.

Obj. &.

0068618 1.8 3.175 38.0 6.0 10,80 1
0068020K 2.0 3.0 40.0 4.0 13,10 1
0068020 2.0 3.0 40.0 9.0 13,10 1
0068620K 2.0 3.175 40.0 4.0 10,80 1
0068620 2.0 3.175 40.0 8.0 10,80 1
0068024K 2.4 3.0 40.0 5.0 13,10 1
0068024 2.4 3.0 40.0 8.0 13,10 1
0068624K 2.4 3.175 40.0 5.0 10,80 1
0068624 2.4 3.175 40.0 8.0 10,80 1
0068625 2.5 3.175 40.0 8.0 10,80 1
0068030K 3.0 3.0 40.0 6.0 13,10 1
0068030A 3.0 3.0 40.0 10.0 16,20 1
0068030L 3.0 3.0 40.0 12.0 16,20 2
0068030X 3.0 3.0 60.0 25.0 21,00 2
0068630K 3.0 3.175 40.0 6.0 10,80 1
0068630 3.0 3.175 40.0 10.0 10,80 1

TR = typ rabatu
TR = typ rabatu

® Objednavky — Objednavky: Poradenstvo — Poradenstvi:
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DATRON Frézy s 2 reznymi hranami, stopka od 6 mm

DATRON Dvoubrité frézy, stopka od 6 mm

B fréza zo spekanych karbidov s velmi jemnou zrnitostou
monoliticka fréza ze slinutych karbidd s velmi jemnou zrnitosti

B s dvomi reznymi hranami a plochym ¢elom
se dvémi bfity a plochym celem

B 30° stupanie skrutkovice
30° stoupani Sroubovice

B stopka bez upinacej plochy (DIN 6535-HA)
stopka bez upinaci plochy (DIN 6535-HA)

Frézy s 2 reznymi hranami spoloénosti DATRON su dostupné v
réznych prevedeniach. S velmi kratkou reznou hranou, podbru-
senim stopky alebo s odsadenim. Tieto nastroje su vhodné pre-
dovsetkym na dosiahnutie vysokej kvality povrchu po obrobeni.
'E"Zifyy L 0 Vdaka minimalnemu obvodovému hadzaniu, ktoré je dosiahnuté
symetrickym usporiadanim hran, je nastroj vhodny aj na vyrobu
licovanych dier. Na obrabanie oceli su k dispozicii aj povlakované
mikro-nastroje s extrémne kratkou reznou hranou.

Hlinik
Hlinik

Dvoubfité DATRON Frézy jsou dostupné v nékolika variantach. S extra kratkym bfitem,
{ s podbrousenim stopky nebo odsazenim Tyto néstroje jsou vhodné predevsim na
dosazeni vysoké kvality obrobeného povrchu. Diky minimalnimu obvodovému hazeni,
kterého je dosazeno symetrickym uspofradanim bfitd, jsou tyto nastroje vhodné i na
-~ vyrobu licovanych dér. Na obrabéni oceli jsou k dispozici i povlakované mikro-nastroje
D2 s extrémné kratkym bfitem.

DATRON Frézy s 2 reznymi hranami - DATRON Dvoubfité frézy

Obj.¢.

Obj. &.

0068430K 3.0 6.0 40.0 6.0 23,60 2
0068430 3.0 6.0 50.0 7.0 23,60 2
0068430G 3.0 6.0 50.0 11.0 23,60 2
0068434K 4.0 6.0 40.0 6.0 23,60 2
0068434 4.0 6.0 50.0 8.0 23,60 2
0068435K 5.0 6.0 40.0 6.0 23,60 2
0068435A 5.0 6.0 50.0 8.0 23,60 2
0068435 5.0 6.0 50.0 10.0 23,60 2
0068460Y 6.0 6.0 40.0 6.0 23,60 2
0068460K 6.0 6.0 50.0 10.0 23,60 2
0068460 6.0 6.0 50.0 18.0 23,60 2
0068460G 6.0 6.0 60.0 20.0 23,60 2
0068460X 6.0 6.0 75.0 30.0 37,80 2
0068460W 6.0 6.0 75.0 40.0 46,20 2
00684602 6.0 6.0 100.0 40.0 47,60 2
0068081L 8.0 8.0 60.0 32.0 42,00 2
0068081 8.0 8.0 63.0 16.0 25,20 2
0068082 8.0 8.0 100.0 40.0 45,10 2
0068083 10.0 10.0 100.0 40.0 54,20 2
0068100 10.0 10.0 40.0 10.0 38,50 2
0068100A 10.0 10.0 72.0 25.0 42,00 2

TR = typ rabatu
TR = typ rabatu

® Objednavky — Objednavky: Poradenstvo — Poradenstvi:

+421 (0)4554 5848 -0 +421 (0)4554 58480 -kl. 114




DATRON Frézy s 2 reznymi hranami HSC-Fire

DATRON Dvoubrité frézy HSC-Fire

B fréza zo spekanych karbidov s velmi jemnou zrnitostou
monoliticka fréza ze slinutych karbid( s velmi jemnou zrnitosti

B s dvomi reznymi hranami a plochym c¢elom
se dvémi bfity a plochym celem

B 20° stupanie skrutkovice
20° stoupani Sroubovice

B stopka bez upinacej plochy (DIN 6535-HA)
stopka bez upinaci plochy (DIN 6535-HA)

B vhodna aj pre ¢elné frézovanie

vhodné i pro &elni frézovani Plasty

Plasty

Specialna geometria reznej hrany, ako aj zosilnené tvrdokovo-
vé jadro zabezpecuju este lepsiu stabilitu pri ¢elnom obrabani.
Vdaka 20° ostrému uhlu stupania skrutkovice, ako aj schopnos-
tou rezu v osi nastroja je mozné dosiahnut vynikajuci odvod
triesky a vybornu kvalitu povrchu.

Specialni geometrie bfitu a také zesilené tvrdokovové jadro zajistuji jesté lepsi stabilitu

béhem celného obrabéni. Diky 20° ostrému Uhlu stoupani Sroubovice a schopnosti
fezu v ose nastroje je dosazeno vynikajiciho odvodu tfisky a kvality povrchu.

Obj.é.
Obj. &.

0068876S

DATRON Frézy s 2 reznymi hranami - DATRON Dvoubité frézy

0068876K

0068876

0068876L

0068878S

0068878

0068878

0068878L

0068870S

0068870K

0068870

0068870L

TR = typ rabatu
TR = typ rabatu

® Objednavky — Objednavky: Poradenstvo — Poradenstvi:

+421 (0)45545848-0 +421 (0)455458480-kl. 114




reznymi hranami, zaoblena hrana c¢ela

DATRON Frézy s 2

DATRON Dvoubrité frézy, obly bfit ¢ela

B fréza zo spekanych karbidov s velmi jemnou zrnitostou
monoliticka fréza ze slinutych karbidd s velmi jemnou zrnitosti

B s dvomi reznymi hranami a plochym ¢elom
se dvémi bfity a plochym celem

B zaoblenie hran cela
oblé hrany cela

B 30° stupanie skrutkovice
30° stoupani Sroubovice

B stopka bez upinacej plochy (DIN 6535-HA)
stopka bez upinaci plochy (DIN 6535-HA)

Tieto nastroje maju zaoblené hrany cela, ¢o pozitivne vplyva na
zivotnost nastroja. Prevedenia s podbrusenou stopkou sa vyzna-

s &uji moznostou frézovat vo velkych hibkach.

Tyto nastroje maji zaoblené hrany Eela, coz ma pozitivni vlyv na jejich Zivotnost.
Varianty s podbrousenou stopkou se vyznacuji velkou uzitnou hloubkou fezu.

Obj.é.
Obj. &.

DATRON Frézy s 2 reznymi hranami - DATRON Dvoubfité frézy

0068460S 6.0 6.0 50.0 6.0 0.5 30,80 2
0068080K 8.0 8.0 50.0 12.0 1.0 38,90

0068442 12.0 6.0 50.0 6.0 0.5 61,00

0068443 14.0 8.0 50.0 6.0 0.5 86,20

0068444 20.0 8.0 50.0 8.0 0.5 110,40

oossaszs iR R 3080 100
0068443S prebrasenie od 14 mm od 5 ks 39,00 ::IEJUSS

prebrouseni od 14 mm od 5 ks

TR = typ rabatu

TR = typ rabatu

®©

Objednavky - Objednavky:

+421 (0)45545848-0

Poradenstvo - Poradenstvi:
+421 (0)455458480-kl. 114




DATRON Frézy s 2 reznymi hranami, zaoblena hrana é&ela, lesStené
DATRON Dvoubrité frézy, obly bfit ¢ela, lesténé

B fréza zo spekanych karbidov s velmi jemnou zrnitostou
monoliticka fréza ze slinutych karbid( s velmi jemnou zrnitosti

B s dvomi reznymi hranami a plochym c¢elom
se dvémi bfity a plochym celem

B zaoblenie hran cela
oblé hrany cela

B 25° stupanie skrutkovice
25° stoupani Sroubovice

B stopka bez upinacej plochy (DIN 6535-HA)

stopka bez upinaci plochy (DIN 6535-HA) Plasty

Plasty

Akryl
Akryl

it

B leSténa reznd hrana
lestény bfit

Zdokonalena geometria ¢ela tejto zrovnavacej frézy spolo¢ne s
lestenymi reznymi hranami umoznuju dosiahnut transparentny
rez pri zrovnavani akrylu.

Zdokonalena geometrie cela této srovnavaci frézy spolecné s lesténymi bfity umoznuji
dosahnout transparentniho fezu pfi srovnavani akrylu.

DATRON Frézy s 2 reznymi hranami - DATRON Dvou

Obj.é.
Obj. &.

0078440 10.0 6.0 50.0 6.0 1.0 69,90 2
0078442 12.0 6.0 50.0 6.0 1.0 84,50 2
0078444 14.0 8.0 50.0 6.0 1.0 122,00 2
0078446 16.0 8.0 50.0 6.0 1.0 149,20 2

TR = typ rabatu
TR = typ rabatu

® Objednavky — Objednavky: Poradenstvo — Poradenstvi:
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DATRON Frézy s 2 reznymi hranami, zaoblena hrana cela
DATRON Dvoubrité frézy, obly bfit ¢ela

B fréza zo spekanych karbidov s velmi jemnou zrnitostou
monoliticka fréza ze slinutych karbidd s velmi jemnou zrnitosti

B s dvomi reznymi hranami a plochym ¢elom
se dvémi bfity a plochym celem

B zaoblenie hran cela
oblé hrany cela

B 25° stupanie skrutkovice
25° stoupani Sroubovice

B stopka bez upinacej plochy (DIN 6535-HA)
stopka bez upinaci plochy (DIN 6535-HA)

I:i:"inllk ) Plasty

Hlinik b Plasty

B podbrusena stopka
podbrousena stopka

Tieto nastroje maju zaoblené hrany cCela, ¢o pozitivne vplyva na
zivotnost nastroja. Prevedenia s podbrusenou stopkou sa vyzna-
éuju moznostou frézovat vo velkych hibkach.

Tyto nastroje maji zaoblené hrany cela, coz ma pozitivni vlyv na jejich Zivotnost.
Varianty s podbrousenou stopkou se vyznacuji velkou uzitnou hloubkou fezu.

DATRON Frézy s 2 reznymi hranami - DATRON Dvoubfité frézy

Obij.c.
Obj. &.

81043 3.0 3.0 2.7 50.0 4.0 14.0 X 0.3 26,30 2
00781063 3.0 3.0 2.7 50.0 4.0 14.0 X 1.0 26,30 2
00781044 4.0 4.0 3.7 50.0 5.0 16.0 X 0.4 27,30 2

81064 4.0 4.0 3.7 50.0 5.0 16.0 X 1.0 27,30 2
00781045 5.0 5.0 4.6 54.0 6.0 18.0 X 0.5 29,40 2
00781065 5.0 5.0 4.6 54.0 6.0 18.0 X 1.0 29,40 2
0068460F 6.0 6.0 5.8 60.0 7.0 21.0 1.0 30,80 2
00781046 6.0 6.0 5.5 58.0 7.0 21.0 X 0.5 35,70 2
00781066 6.0 6.0 5.5 58.0 7.0 21.0 X 1.0 35,70 2
0068080 8.0 8.0 7.8 60.0 9.0 23.0 1.0 38,90 2
00781048 8.0 8.0 7.4 63.0 9.0 27.0 X 0.5 45,10 2

81068 8.0 8.0 74 63.0 9.0 27.0 X 1.0 45,10 2

050 10.0 10.0 9.2 72.0 11.0 32.0 X 0.5 58,80 2

81070 10.0 10.0 9.2 72.0 11.0 32.0 X 1.0 58,80 2

TR = typ rabatu P = povlakovanie Alcrona
TR = Typ rabatu P = povlakovéani Alcrona

® Objednavky — Objednavky: Poradenstvo — Poradenstvi:
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DATRON Frézy s 2 reznymi hranami, odsadené

DATRON Dvoubrité frézy, odsazené

B fréza zo spekanych karbidov s velmi jemnou zrnitostou
monoliticka fréza ze slinutych karbid( s velmi jemnou zrnitosti

B s dvomi reznymi hranami a plochym c¢elom
se dvémi bfity a plochym celem
B 30° stupanie skrutkovice

30° stoupani Sroubovice

B stopka bez upinacej plochy (DIN 6535-HA)
stopka bez upinaci plochy (DIN 6535-HA)

Pri odsadenych frézach s dvomi reznymi hranami, je priemer
reznej hrany vyrazne vacsi nez priemer upinacej stopky. Tieto
nastroje s vhodné na zrovnavanie. Pri vysokych posuvoch a
malej hibke rezu moézu byt v kratkom &ase zrovnané velké plochy.
Celo s ostrymi hranami pritom umoziiuje frézovanie kontdr.

Hlinik
Hiinik

lato Plasty

lato Plasty

Pfi odsazenych frézach je primér bfitu vyrazné vétsi nez-li prGmér upinaci stopky. Tyto
nastroje jsou vhodné na srovnavani. Pfi vysokych posuvech a malém zabéru v fezu,
Ize béhem kratké doby srovnat velké plochy. Celo s ostrymi hranami pfitom umozriuje
frézovani kontur.

Obj.&.
Obj. ¢.

Obj.é.
Obj. &.

0078806 6.0 6.0 60.0 10.0 27,30 2 0068443G 14.0 8.0 50.0 6.0 86,20 2

0068441 8.0 6.0 50.0 10.0 36,40 2 0078814A 14.0 10.0 50.0 10.0 72,60 2
0078808 8.0 8.0 60.0 10.0 27,30 2 0078814 14.0 12.0 50.0 10.0 72,60 2

DATRON Frézy s 2 reznymi hranami - DATRON Dvoubité frézy

0078808R 8.0 8.0 60.0 12.0 38,90 2 16.0 10.0 50.0 10.0 83,10 2
0068440 10.0 6.0 50.0 10.0 51,00 2 16.0 10.0 80.0 12.0 215,00 2
0078810 10.0 10.0 50.0 10.0 41,10 2 16.0 10.0 125.0 10.0 225,00 2
0078810L 10.0 10.0 70.0 17.0 44,70 2 16.0 12.0 50.0 10.0 83,10 2
0068083 10.0 10.0 100.0 40.0 54,20 2 18.0 10.0 50.0 10.0 104,10 2
0068442G 12.0 6.0 50.0 6.0 61,00 2 18.0 10.0 125.0 10.0 253,30 2
0078812A 12.0 10.0 50.0 10.0 51,60 2 18.0 12.0 50.0 10.0 104,10 2
0078812 12.0 12.0 50.0 10.0 51,60 2 20.0 8.0 50.0 8.0 110,40 2
0078812L 12.0 12.0 50.0 20.0 62,10 2 20.0 10.0 50.0 10.0 114,50 2

0078812B 12.0 12.0 60.0 30.0 62,10 2 0078820 20.0 12.0 50.0 10.0 114,50 2
0068442A 14.0 6.0 50.0 6.0 96,70 2 -

TR = typ rabatu
TR = typ rabatu

® Objednavky — Objednavky: Poradenstvo — Poradenstvi:
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DATRON Frézy s 2 rez. hranami, s podbrasenou stopkou

DATRON Dvoubrité frézy s podbrousenou stopkou

B fréza zo spekanych karbidov s velmi jemnou zrnitostou
monoliticka fréza ze slinutych karbidd s velmi jemnou zrnitosti

B s dvomi reznymi hranami a plochym ¢elom
se dvémi bfity a plochym celem
B 30° stupanie skrutkovice

30° stoupani Sroubovice

B stopka bez upinacej plochy (DIN 6535-HA)
stopka bez upinaci plochy (DIN 6535-HA)

B podbrasena stopka

Plasty Lk
Plasty podbrousena stopka

Hlinik

Hlinik

Vdaka podbrusenej stopke méze byt realizované frézovanie vo
végsich hibkach.

Diky podbrousené stopce muze byt frézovano ve vétsich hloubkach.

DATRON Frézy s 2 reznymi hranami - DATRON Dvoubfité frézy

005 0.5 3.0 0.45 40.0 0.75 4.0 35,70 2
81006 0.6 3.0 0.55 40.0 0.90 4.0 35,70 2
00781007 0.7 3.0 0.65 40.0 1.05 4.0 35,70 2
00781008 0.8 3.0 0.75 40.0 1.20 6.0 38,90 2
00781009 0.9 3.0 0.85 40.0 1.30 6.0 38,90 2
007 0 1.0 3.0 0.95 40.0 1.50 6.0 35,70 2
00781011 1.0 3.0 0.95 40.0 1.50 9.0 38,90 2
00781012 1.2 3.0 1.15 40.0 1.80 9.0 38,90 2
00781015 15 3.0 1.45 40.0 2.2 9.0 38,90 2
00781020 2.0 3.0 1.95 40.0 3.0 12.0 38,90 2
00781025 2.5 3.0 2,40 40.0 3.6 15.0 38,90 2
00781034 4.0 6.0 3.80 50.0 8.0 16.0 31,50 2
00781035 6.0 6.0 5.60 125.0 20 105.0 83,10 2
036 6.0 6.0 5.70 60.0 20.0 33.0 31,50 2
00781001 10.0 10.0 9.40 125.0 20.0 105.0 104,10 2

TR = typ rabatu
TR = typ rabatu

® Objednavky — Objednavky: Poradenstvo — Poradenstvi:
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DATRON Frézy s 2 reznymi hranami, konturovacie frézy
DATRON Dvoubrité frézy, konturovaci frézy

B fréza zo spekanych karbidov s velmi jemnou zrnitostou
monoliticka fréza ze slinutych karbid( s velmi jemnou zrnitosti

B s dvomi reznymi hranami a plochym c¢elom
se dvémi bfity a plochym celem

B 45° stupanie skrutkovice
45° stoupani Sroubovice

B stopka bez upinacej plochy (DIN 6535-HA)
stopka bez upinaci plochy (DIN 6535-HA)

Stupanie skrutkovice pod uhlom 45° preduréuje tieto nastroje
predovsetkym na frézovanie kontur.

Stoupani $roubovice pod Uhlem 45° pfedurcuje tyto nastroje predevsim
pro frézovani kontur.

Obj.é.
Obj. &.

0068033

0068034

0068035

0068036

0068040

0068041

0068042

0068043

TR = typ rabatu
TR = typ rabatu

® Objednavky — Objednavky: Poradenstvo — Poradenstvi:

+421 (0)45545848-0 +421 (0)455458480-kl. 114

DATRON Frézy s 2 reznymi hranami - DATRON Dvoubité frézy




DATRON Frézy s 2 reznymi hranami HSC+

DATRON Dvoubrité frézy HSC+

B fréza zo spekanych karbidov s velmi jemnou zrnitostou
monoliticka fréza ze slinutych karbidd s velmi jemnou zrnitosti

B s dvomi reznymi hranami a plochym ¢elom
se dvémi bfity a plochym celem

B 15° stupanie skrutkovice
15° stoupani Sroubovice

B stopka bez upinacej plochy (DIN 6535-HA)
stopka bez upinaci plochy (DIN 6535-HA)

b Charakteristickym znakom tychto fréz je uhol stupania skrutko-
Plasty : vice. Je vynimocne strmy, vdiaka ¢comu dochadza k rychlemu
odsunu triesky. Nastroj je tak schopny pracovat aj pri extrémne
vysokych posuvovych rychlostiach.

Charakteristickym znakem téchto fréz je Uhel stoupani Sroubovice. Je vyjimecné ostry,

diky ¢emuz dochazi k rychlému odsunu tfisky. Nastroj je tak schopen pracovat i pfi
extrémné vysokych posuvovych rychlostech.

Obj.é.

Obj. &.

Obj.é.
Obj. &.

0068830A

0068830K
006883
0068863K

0068815A

DATRON Frézy s 2 reznymi hranami - DATRON Dvoubfité frézy

0068815

0068866

0068820A

0068863

0068820

0068862K

0068862

0068824

0068867

0068860

TR = typ rabatu
TR = typ rabatu

® Objednavky — Objednavky: Poradenstvo — Poradenstvi:
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DATRON Frézy s 2 reznymi hranami pre obrabanie ocele
DATRON Dvoubrité frézy pro obrabéni oceli

B fréza zo spekanych karbidov s velmi jemnou zrnitostou
monoliticka fréza ze slinutych karbid( s velmi jemnou zrnitosti

B s dvomi reznymi hranami a plochym c¢elom
se dvémi bfity a plochym celem

B 30° stupanie skrutkovice
30° stoupani Sroubovice

B stopka bez upinacej plochy (DIN 6535-HA)
stopka bez upinaci plochy (DIN 6535-HA)

Geometria reznej hrany tychto mikro nastrojov je navrhnuta pre
obrabanie oceli. V kombinacii s povlakom X.CEED dosahuju vyso-
ku Zivotnost pri velmi dobrej kvalite obrobenej plochy.

Geometrie bfitu téchto mikro nastroju je navrzena predevsim pro obrabéni oceli. V

kombinaci s X.CEED povlakovanim dosahuji vysokou Zivotnost a velmi dobrou kvalitu
opracované plochy.

D2
Obj.é. Obj.é.
Obj. &. Obj. &.
0078009K K] 30 380 18 x 2360 2 0078009S [OX:] 30 380 1.1 x 2360 2

DATRON Frézy s 2 reznymi hranami - DATRON Dvoubité frézy

0078010K 1.0 3.0 38.0 2.0 X 23,60 2 1.0 3.0 38.0 1.2 X 23,60 2
0078011K 1.1 3.0 38.0 2.2 X 23,60 2 1.1 3.0 38.0 1.2 X 23,60 2
0078012K 1.2 3.0 38.0 2.4 X 23,60 2 1.2 3.0 38.0 1.2 X 23,60 2
0078013K 13 3.0 38.0 2.6 X 23,60 2 13 3.0 38.0 1.2 X 23,60 2
0078014K 14 3.0 38.0 2.8 X 23,60 2 14 3.0 38.0 1.4 X 23,60 2

0078015K 15 3.0 38.0 3.0 X 23,60 2 15 3.0 38.0 1.4 X 23,60 2
0078016K 1.6 3.0 38.0 3.2 X 23,60 2 1.6 3.0 38.0 1.4 X 23,60 2
0078017K 17 3.0 38.0 3.4 X 23,60 2 17 3.0 38.0 1.4 X 23,60 2
0078018K 1.8 3.0 38.0 3.6 X 23,60 2 1.8 3.0 38.0 1.5 X 23,60 2
0078019K 1.9 3.0 38.0 4.0 X 23,60 2 1.9 3.0 38.0 1.5 X 23,60 2
0078020K 2.0 3.0 38.0 6.0 X 23,60 2 2.0 3.0 38.0 1.8 X 23,60 2
21 3.0 38.0 5.0 X 23,60 2 25 3.0 38.0 2.0 X 23,60 2
- 2.2 3.0 38.0 5.0 X 23,60 2
2.3 3.0 38.0 5.0 X 23,60 2
0078024K 24 3.0 38.0 5.0 X 23,60 2
0078025K 25 3.0 38.0 7.0 X 23,60 2
0078030K 3.0 3.0 38.0 7.0 X 23,60 2
TR = typ rabatu P = povlak X.CEED
TR = typ rabatu P = povlak X.CEED

® Objednavky — Objednavky: Poradenstvo — Poradenstvi:
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DATRON Frézy s 3, 4 a 6 reznymi hranami

DATRON TH-, Styi*- a Sesti-bpité frézy

Frézy s 3, 4 alebo 6 reznymi hranami su navrhnuté pre obraba-
nie ocele, so stabilnou geometriou reznej hrany a povlakovanim
s vysokym stupriom zatazitelnosti.

Tri-, étyf- a Sesti-bfité frézy jsou uréeny pro obrabéni

oceli. Vyznacduji se stabilni geometrii bfitu a povlakovanim s vysokym stupném
zatizitelnosti.

DATRON Frézy s 3, 4 a 6 reznymi hranami - DATRON Tri-, &tyF- a Sesti-bFité frézy

Ocel - Ocel

Objednavky — Objednavky: Poradenstvo - Poradenstvi:
+421 (0)45545848-0 +421 (0)455458480-kl. 114




DATRON Frézy s 3 reznymi hranami

DATRON Tribrité frézy

B fréza zo spekanych karbidov s velmi jemnou zrnitostou
monoliticka fréza ze slinutych karbidd s velmi jemnou zrnitosti

B s tromi reznymi hranami
se tremi bfity
B 30° stupanie skrutkovice

30° stoupani Sroubovice

B stopka bez upinacej plochy (DIN 6535-HA)
stopka bez upinaci plochy (DIN 6535-HA)

Tato monolitna fréza zo spekanych karbidov méa velmi kratku
reznu hranu a $pecialny povlak. Vdaka tomu sa vyznacuje vefmi
dlhou zivotnostou.

Tato monolitni fréza ze slinutych karbid( ma velmi kratky bfit a specialni povlakovani,
diky kterému dosahuji nastroje dlouhou Zivotnost.

Obj.é.

Obj. &.

0068551

0068552

0068553

DATRON Frézy s 3, 4 a 6 reznymi hranami - DATRON Tri-, &tyF- a Sesti-bfité frézy

0068554

0068555

0068556

TR = typ rabatu P = povlak X.CEED
TR = typ rabatu P = povlak X.CEED

® Objednavky — Objednavky: Poradenstvo — Poradenstvi:
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DATRON Frézy s 3 reznymi hranami s podbr. stopkou

DATRON Tribrité frézy s podbrousenou stopkou

B fréza zo spekanych karbidov s velmi jemnou zrnitostou
monoliticka fréza ze slinutych karbid( s velmi jemnou zrnitosti

B s tromi reznymi hranami a plochym ¢elom
se tfemi bfity a plochym celem

B 45° stupanie skrutkovice
45° stoupani Sroubovice

B stopka s upinacou plochou (DIN 6535-HB)
stopka s upinaci plochou (DIN 6535-HB)

B vhodna aj pre ¢elné frézovanie
vhodna i pro ¢elni frézovani
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Vdaka podbrusenej stopke méze byt realizované frézovanie vo
védésich hibkach.

Diky podbrousené stopce muze byt frézovano ve
vétsich hloubkach.

Obj.é.
Obj. &.

0068033A

0068034A

0068035A

DATRON Frézy s 3, 4 a 6 reznymi hranami - DATRON Ti

0068036A

0068040A

0068042A

0068043A

TR = typ rabatu
TR = typ rabatu

® Objednavky — Objednavky: Poradenstvo — Poradenstvi:
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DATRON Frézy s 3 reznymi hranami s podbr. stopkou pre PU peny

DATRON Tribrité frézy s podbrousenou stopkou na PU pény

B fréza zo spekanych karbidov s velmi jemnou zrnitostou
monoliticka fréza ze slinutych karbidd s velmi jemnou zrnitosti

B s tromi reznymi hranami a plochym ¢elom
se tremi bfity a plochym celem
B 30° stupanie skrutkovice

30° stoupani Sroubovice

B stopka bez upinacej plochy (DIN 6535-HB)
stopka bez upinaci plochy (DIN 6535-HB)

B vhodna aj pre ¢elné frézovanie
vhodna i pro &elni frézovani
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B |esténa reznd hrana

lestény bfit
Pri tychto novych frézach, urcenych na obrabanie PU penovych
materialov, bol popri vylesteni reznych hranach optimalizovany
aj tvar odvodového kanalika. Vdaka tomu sme mohli zdokonalit
geometriu a stupanie skrutkovice celej série nastrojov na obraba-
nie penovych materialov.
U téchto novych fréz, uréenych pro obrabéni PU pén, byl vedle vylesténi bfitd opti-

malizovan i tvar odvodového kanalku. Diky tomu jsme mohli zdokonalit geometrii a
stoupani $roubovice celé série fréz na obrabéni pénovych materiald.

DATRON Frézy s 3, 4 a 6 reznymi hranami - DATRON Tri-,

Obj.¢.

Obj. &.

00680530 3.0 6.0 2.70 75.0 12.0 41.0 51,70 2
0068053K 3.0 6.0 2.70 50.0 6.0 22.0 39,80 2
00680540 4.0 6.0 3.60 75.0 15.0 41.0 51,70 2
0068054K 4.0 6.0 3.60 50.0 8.0 22.0 39,80 2
00680550 5.0 6.0 4.50 75.0 20.0 41.0 51,70 2
0068055K 5.0 6.0 4.50 50.0 10.0 22.0 39,80 2
00680560 6.0 6.0 5.50 75.0 27.0 42.0 51,70 2
0068056A 6.0 6.0 5.50 100.0 27.0 71.0 61,80 2
0068056K 6.0 6.0 5.50 50.0 12.0 22.0 39,80 2
00680580 8.0 8.0 7.50 75.0 28.0 42.0 66,90 2
0068058A 8.0 8.0 7.50 100.0 42.0 71.0 71,60 2
0068058K 8.0 8.0 7.50 50.0 16.0 25.0 54,90 2
00680510 10.0 10.0 9.50 115.0 52.0 82.0 106,50 2
0068051K 10.0 10.0 9.50 60.0 20.0 30.0 89,50 2

TR = typ rabatu
TR = typ rabatu
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DATRON Frézy s 3 reznymi hranami, hrubovacia na med
DATRON Tribrité frézy, hrubovaci na méd

B fréza zo spekanych karbidov s velmi jemnou zrnitostou
monoliticka fréza ze slinutych karbid( s velmi jemnou zrnitosti

B s tromi reznymi hranami a plochym ¢elom
se tfemi bfity a plochym celem

B 30° stupanie skrutkovice
30° stoupani Sroubovice

B stopka bez upinacej plochy (DIN 6535-HB)
stopka bez upinaci plochy (DIN 6535-HB)

B vhodna aj pre ¢elné frézovanie
vhodna i pro ¢elni frézovani
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B vybruasené oddelovace triesok
vybrousené oddélovace $pon

Vdaka trom reznym hranam a vybrisenym oddelovac¢om triesok

je mozné pouzit vysoké posuvové rychlosti pri odpovedajucej
hibke rezu. Med je mozné obrobit takmer bez ostrin.

Diky tfem bfitim a vybrouSenému oddélovadi tfisek je mozné pouziti vysokych posuvo-
vych rychlosti pfi odpovidajici hloubce fezu. Méd' Ize tak obrobit témérF bez otiepu.

Obj.é.

Obj. &.

00685903

00685906

00685908

DATRON Frézy s 3, 4 a 6 reznymi hranami - DATRON T¢

00685910

TR = typ rabatu
TR = typ rabatu
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DATRON Frézy s 3 reznymi hranami, dokoncovacia na med
DATRON Tribrité frézy, dokonéovaci na méd

B fréza zo spekanych karbidov s velmi jemnou zrnitostou
monoliticka fréza ze slinutych karbidd s velmi jemnou zrnitosti

B s tromi reznymi hranami a plochym ¢elom
se tremi bfity a plochym celem

B 30° stupanie skrutkovice
30° stoupani Sroubovice
B stopka bez upinacej plochy (DIN 6535-HB)
stopka bez upinaci plochy (DIN 6535-HB)
B vhodna aj pre ¢elné frézovanie
vhodna i pro &elni frézovani
Tri rezné hrany so Specialnou geometriou uhla chrbta zabezpecu-
je extrémne dobru kvalitu povrchu po obrobeni.

Tti brity se specialni geometrii Ghlu hibetu zabezpecuji extrémné dobrou kvalitu povr-
chu po obrobeni.

Obj.é.
Obj. &.

00685610

00685615

00685620

DATRON Frézy s 3, 4 a 6 reznymi hranami - DATRON Tri-, &tyF- a Sesti-bfité frézy

00685630

00685640

00685660

00685680

TR = typ rabatu
TR = typ rabatu

®©
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DATRON Frézy so 4 reznvymi

DATRON Ctyrbrité frézy

B fréza zo spekanych karbidov s velmi jemnou zrnitostou
monoliticka fréza ze slinutych karbid( s velmi jemnou zrnitosti

B so Styrmi reznymi hranami
se Ctyfmi bfity
B 30° stupanie skrutkovice

30° stoupani Sroubovice

B stopka s upinacou plochou (DIN 6535-HB)
stopka s upinaci plochou (DIN 6535-HB)

B vhodna aj pre ¢elné frézovanie
vhodna i pro ¢elni frézovani

Tato Stvorbrita fréza je k dispozicii v dvoch variantoch. S velmi
kratkou reznou hranou pre lepsiu stabilitu ako aj s dlhou reznou
hranou pre obrabanie hrubych polotovarov. Vdaka standardnému
Alcrona povlakovaniu sa vyznacuje velmi dlhou zZivotnostou aj pri
obrabani tvrdych materialov.

Tato ¢tyibtita fréza je k dispozici ve dvou provedenich. S velice kratkou délkou bfitu pro
lepsi stabilitu a s dlouhym bfitem pro obrabéni hrubych polotovart. Diky standardnimu
Alcrona povlakovani dosahuji tyto nastroje dlouhou zivotnost i pfi obrabéni tvrdych
materialu.

Obj.é.
Obj. &.

0078402 2.0 6.0 50.0 7.0 X 24,10 2

00784025 25 6.0 50.0 8.0 X 24,10 2

0078403 3.0 6.0 58.0 8.0 X 24,10 2

0078403A 3.0 6.0 57.0 19.0 X 30,50 2

00784035 3.5 6.0 58.0 10.0 X 24,10 2

0078404 4.0 6.0 58.0 11.0 X 24,10 2

0078404A 4.0 6.0 57.0 19.0 X 30,50 2

0078404B 4.0 6.0 75.0 25.0 X 33,70 2

00784045 4.5 6.0 58.0 11.0 X 24,10 2

0078405 5.0 6.0 58.0 13.0 X 24,10 2

0078405A 5.0 6.0 75.0 30.0 X 33,70 2

00784055 5.5 6.0 58.0 13.0 X 24,10 2

0078406 6.0 6.0 58.0 13.0 X 24,10 2

0078406A 6.0 6.0 75.0 30.0 X 33,70 2

0078406B 6.0 6.0 100.0 40.0 X 35,90 2

00784065 6.5 8.0 63.0 16.0 X 32,60 2

0078407 7.0 8.0 63.0 16.0 X 32,60 2

0078408 8.0 8.0 63.0 18.0 X 32,60 2

0078408A 8.0 8.0 75.0 30.0 X 37,90 2

TR = typ rabatu P = povlakovanie Alcrona
TR = Typ rabatu = povlakovani Alcrona

o

Objednavky — Objednavky: Poradenstvo — Poradenstvi:
+421 (0)45545848-0

+421 (0) 45545848 0-kl. 114

hranami

Obj.é.
Obj. &.

0078409

0078410

078410A

00738410B

0078412

0078412A

0078412B

07841

0078414A

0078416

078416A

0078416B

0078418

0078418A

0078420

078420A

0078420B

9.0 10.0 72.0 19.0 43,10
10.0 10.0 72.0 22.0 43,10
10.0 10.0 75.0 30.0 50,50
10.0 10.0 100.0 40.0 61,00
12.0 12.0 83.0 26.0 56,80
12.0 12.0 100.0 45.0 75,70
12.0 12.0 150.0 65.0 110,40
14.0 14.0 83.0 26.0 75,60
14.0 14.0 100.0 45.0 110,40
16.0 16.0 92.0 32.0 89,30
16.0 16.0 100.0 45.0 135,60
16.0 16.0 150.0 65.0 177,60
18.0 18.0 92.0 32.0 110,40
18.0 18.0 100.0 45.0 167,10
20.0 20.0 104.0 38.0 135,50
20.0 20.0 100.0 45.0 201,80
20.0 20.0 150.0 65.0 251,20
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DATRON Frézy s 3, 4 a 6 reznymi hranami - DATRON Ti




DATRON Frézy so 4 rez. hranami, zaoblena hrana cela
DATRON Ctyrbrité frézy, obly bfit éela

B fréza zo spekanych karbidov s velmi jemnou zrnitostou
monoliticka fréza ze slinutych karbidd s velmi jemnou zrnitosti

B so Styrmi reznymi hranami
se Ctyfmi bfity

B 30° stupanie skrutkovice
30° stoupani Sroubovice

B zaoblenie hran cela
oblé hrany cela

B stopka bez upinacej plochy (DIN 6535-HA)
stopka bez upinaci plochy (DIN 6535-HA)
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B vhodna aj pre ¢elné frézovanie
vhodna i pro &elni frézovani

B podbrusena stopka

podbrousena stopka
Charakteristickym znakom tychto fréz je zaoblenie hran cela
a podbrusenie stopky. Nastroje maju X.CEED povlakovanie.

Charakteristickym znakem téchto fréz je zaobleni hran cela
a podbrouseni stopky. Nastroje maji X.CEED povlakovani.

DATRON Frézy s 3, 4 a 6 reznymi hranami - DATRON Tri-,

Obij.c.
Obj. &.
0078620 2.0 6.0 1.8 50.0 4.0 12.0 0.2 X 3740 2
0078620A 2.0 6.0 1.8 50.0 4.0 16.0 0.2 X 42,40 2
0078623 3.0 6.0 2.7 50.0 4.0 14.0 0.3 X 37,40 2
0078623A 3.0 6.0 2.7 50.0 4.0 18.0 0.3 X 41,20 2
0078624 4.0 6.0 3.7 50.0 5.0 16.0 0.4 X 37,40 2
0078625 5.0 6.0 4.6 54.0 6.0 18.0 0.5 X 37,40 2
0078625A 5.0 6.0 4.6 54.0 6.0 18.0 1.0 X 37,40 2
0078626 6.0 6.0 5.5 57.0 7.0 21.0 0.5 X 41,60 2
0078626A 6.0 6.0 5.5 57.0 7.0 21.0 1.0 X 41,60 2
0078628 8.0 8.0 7.4 63.0 9.0 27.0 0.5 X 52,10 2
0078628A 8.0 8.0 74 63.0 9.0 27.0 1.0 X 52,10 2
0078630 10.0 10.0 9.2 72.0 11.0 32.0 0.5 X 62,60 2
0078630A 10.0 10.0 9.2 72.0 11.0 32.0 1.0 X 62,60 2
TR = typ rabatu P = povlak X.CEED
TR = typ rabatu P = povlak X.CEED

® Objednavky — Objednavky: Poradenstvo — Poradenstvi:
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DATRON Frézy so 4 rez. hranami, stipanie 35°/38°

DATRON Ctyrbrité frézy, stoupani 35°/38°

B fréza zo spekanych karbidov s velmi jemnou zrnitostou
monoliticka fréza ze slinutych karbid( s velmi jemnou zrnitosti

B so Styrmi reznymi hranami
se Ctyfmi bfity

B 35°/38° stupanie skrutkovice
35°/38° stoupani Sroubovice

B stopka s upinacou plochou (DIN 6535-HB)
stopka s upinaci plochou (DIN 6535-HB)

B vhodna aj pre ¢elné frézovanie
vhodna i pro ¢elni frézovani
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Vdaka rozdielnemu stupaniu skrutkovice pracuje tato fréza velmi
kfudne aj pri velkom ubere triesky. Nastroje maju
Standardne povlak Alcrona.

Diky riznému stoupani $roubovice pracuje tato fréza velice klidné
i pfi velkém Ubéru ttisky. Nastroje maji standardné povlak Alcrona.

Obj.é.
Obj. &.

0078456

8456A

0078458

DATRON Frézy s 3, 4 a 6 reznymi hranami - DATRON Ti

0078458A

0078460

0078460A

0078460B

0078460C

TR = typ rabatu P = povlakovanie Alcrona
TR = Typ rabatu P = povlakovéani Alcrona

® Objednavky — Objednavky: Poradenstvo — Poradenstvi:
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DATRON Frézy so 4 reznymi hranami, hrubovacie
DATRON Ctyrbrité frézy, hrubovaci

B fréza zo spekanych karbidov s velmi jemnou zrnitostou
monoliticka fréza ze slinutych karbidd s velmi jemnou zrnitosti

B so Styrmi reznymi hranami
se Ctyfmi bfity

B 25° stupanie skrutkovice
25° stoupani Sroubovice

B stopka s upinacou plochou (DIN 6535-HB)
stopka s upinaci plochou (DIN 6535-HB)

B vhodna aj pre ¢elné frézovanie
vhodna i pro &elni frézovani
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Tato hrubovacia fréza je k dispozicii v dvoch variantoch. S velmi
kratkou reznou hranou pre lepsiu stabilitu ako aj s dlhou reznou
hranou pre obrabanie hrubych polotovarov. Vdaka standardnému
X.CEED povlakovaniu a $peciadlnej geometrii sa tato fréza vyzna-
I ¢uje velmi dlhou zivotnostou aj pri obrabani tvrdych materialov.

Tato hrubovaci fréza je k dispozici ve dvou provedenich. S velice kratkou délkou bfitu
pro lepsi stabilitu a s dlouhym bfitem pro obrabéni hrubych polotovard. Diky standard-
nimu X.CEED povlakovani a specialni geometrii dosahuji tyto nastroje nastroje dlouhou
Zivotnost i pfi obrabéni tvrdych materialud.

D2

DATRON Frézy s 3, 4 a 6 reznymi hranami - DATRON Tri-,

Obij.c.
Obj. &.
0078474 4.0 6.0 54.0 8.0 X 33,60 2
0078474A 4.0 6.0 57.0 8.0 X 37,80 2
0078475 5.0 6.0 54.0 8.0 X 33,60 2
0078475A 5.0 6.0 57.0 10.0 X 37,80 2
0078476 6.0 6.0 54.0 8.0 X 33,60 2
0078476A 6.0 6.0 57.0 13.0 X 37,80 2
0078478 8.0 8.0 58.0 11.0 X 39,90 2
0078478A 8.0 8.0 63.0 19.0 X 47,30 2
0078480 10.0 10.0 66.0 13.0 X 50,40 2
0078480A 10.0 10.0 72.0 22.0 X 59,90 2
0078482 12.0 12.0 73.0 16.0 X 68,30 2
0078482A 12.0 12.0 83.0 26.0 X 75,60 2
TR = typ rabatu P = povlak X.CEED
TR = typ rabatu P = povlak X.CEED
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DATRON Frézy so 6 reznymi hranami

DATRON Sestibiité frézy

B fréza zo spekanych karbidov s velmi jemnou zrnitostou
monoliticka fréza ze slinutych karbid( s velmi jemnou zrnitosti

B so Siestimi reznymi hranami
se Sesti brity

B 50° stupanie skrutkovice
50° stoupani Sroubovice

B radialne podbrusenie

radialni podbrouseni

B stopka bez upinacej plochy (DIN 6535-HA)
stopka bez upinaci plochy (DIN 6535-HA)

>
N
2
&
Nl
=
=
Qo
=
1%
Q
W
©
b
=

B nevhodna pre ¢elné frézovanie
nevhodna pro éelni frézovani

B niektoré typy so zaoblenymi hranami ¢ela

nékteré typy s oblymi hrany cela
Vdaka X.CEED povlakovaniu a kratkej reznej hrane sa tato fréza
vyznacuje velmi dlhou Zivotnostou.

Diky X.CEED povlakovani a kratkému bfitu dosahuji tyto nastroje
nastroje dlouhou Zivotnost.

D2

DATRON Frézy s 3, 4 a 6 reznymi hranami - DATRON Ti

Obj.&.
Obj. &.
0078605 5.0 6.0 57.0 13.0 X 25,00 2
0078606 6.0 6.0 57.0 13.0 X 25,00 2
78606A 6.0 6.0 57.0 13.0 X 1.0 32,40 2
78608 8.0 8.0 63.0 16.0 X 33,40 2
0078608A 8.0 8.0 63.0 16.0 X 1.0 41,10 2
0078610 10.0 10.0 72.0 19.0 X 41,70 2
0078610A 10.0 10.0 72.0 19.0 X 1.5 52,70 2
0078612 12.0 12.0 83.0 22.0 X 57,90 2
0078612A 12.0 12.0 83.0 22.0 X 1.5 71,50 2
0078614 14.0 14.0 83.0 22.0 X 74,70 2
TR = typ rabatu P = povlak X.CEED
TR = typ rabatu P = povlak X.CEED
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Pomocou tychto fréz mdzete spolahlivo a hospodarne obrabat
abrazivne materialy na vyrobu dosiek ploSnych spojov, materialy
zosilnené sklenenymi vliaknami, uhlik alebo laminaty.

Pomoci téchto fréz mlzete spolehlivé a hospodarné obrabét abrasivni materialy na
vyrobu desek tisténych spoju, materialy obsahujici skelné vlakna, uhlik nebo laminaty.

DATRON Rybinové Frézy - DATRON Rybinové frézy

Laminaty - Laminaty



DATRON Rybinové frézy

DATRON Rybinové frézy

B fréza zo spekanych karbidov s velmi jemnou zrnitostou
monoliticka fréza ze slinutych karbidd s velmi jemnou zrnitosti

B jemnozubd
jemné zuby

B celo rybinovite zabrusené
éelo rybinovité zabrousené

B stopka bez upinacej plochy (DIN 6535-HA)
stopka bez upinaci plochy (DIN 6535-HA)

Tieto nastroje su vhodné predovsetkym na obrabanie dosiek
plosnych spojov alebo testovacich adaptérov.

Tvrdena tkanina
Tvrzer a

Tyto nastroje jsou vhodné piedevsim pro obrabéni desek tisténych
spoju nebo testovacich adaptérd.

>

2

©

3

£

&

P4

O P - v

E Obj.¢. Obj.¢.

S Obj. &. Obj. &.

: 0068106 00686515 15 3.175 40.0 8.0 9,60 1

‘O

™

:: 00686506 006865 1.6 3.175 38.0 8.5 9,60 1

>

g 0068107 00686517 1.7 3.175 38.0 8.5 9,60 1

£

E 0068108 1.8 3.175 38.0 8.5 9,60 1

s 00686508 19 3175 380 85 960 1

o

E 0068110 0068120 2.0 3.0 40.0 8.0 11,60 1

[a)
00686510 00686520 2.0 3.175 40.0 8.0 9,60 1
0068111 2.1 3.175 38.0 9.0 9,60 1
00686511 2.2 3.175 38.0 9.0 9,60 1
0068112 2.3 3.175 38.0 9.0 9,60 1
00686512 4 2.4 3.0 40.0 8.0 11,60 1
00686513 00686524 2.4 3.175 40.0 8.0 9,60 1

0068130 3.0 3.0 40.0 12.0 11,60 1
00686530 3.0 3.175  40.0 10.0 9,60 1

00686514

0068115

TR = typ rabatu
TR = typ rabatu
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DATRON Rybinové frézy, povlakované

DATRON Rybinové frézy, povlakované

B fréza zo spekanych karbidov s velmi jemnou zrnitostou
monoliticka fréza ze slinutych karbid( s velmi jemnou zrnitosti

B jemnozuba
jemné zuby

B celo rybinovite zabriusené
celo rybinovité zabrousené

B stopka bez upinacej plochy (DIN 6535-HA)
stopka bez upinaci plochy (DIN 6535-HA)

B X.CEED/diamantové povlakovanie 2
X.CEED/diamantové povlakovani Ly de vk

Vdaka jemnozubosti frézy a povlakovaniu je mozné aj pri vysoko-
abrazivnych materiadloch dosiahnut vysoku Zivotnosti nastrojov.

Diky jemnym zubim frézy a povlakovani Ize dosahnout i pfi vysoce abrasivnich
materialech dlouhé Zivotnosti nastroju.

Obj.é.
Obj. &.

006T106

006T107

006T110

006T115

006T120

006T124

DATRON Rybinové Frézy - DATRON Rybinové frézy

006T130

0068164

0068165

0068166S

Obj.&.
Obj. &.
0073126B 2.0 3.175 40.0 9.0 %i.ama"t 16,80 2
iamant
0073126C 24 3.175 40.0 9.0 %i.ama"t 16,80 2
ilamant
3126D 3.0 3.175 40.0 9.0 '%i.ama"t 16,80 2
lamant
TR = typ rabatu P = X.CEED alebo diamantové povlakovanie
TR = typ rabatu P = X.CEED nebo diamantové povlakovani
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Spolahlivé vitanie od priemeru 0,1 mm. Bleskové frézovanie
zavitov od zavitu M1. Inovacia: Frézy vyrabajlce otvor a zavit
sUcasne. Behom jedinej pracovnej operacie.

Spolehlivé vrtani od praméru 0.1 mm. Bleskové frézovani zavitt od zavitu M1.
Inovace: Frézy vyrabéjici otvor i zavit souc¢asné. Béhem jediné pracovni operace.

©2ZY - DATRON Vrtaky a zavitové frézy

itové fr

avi

DATRON Vrtaky a z




DATRON Vrtaky, 3 mm

DATRON Vrtaky, 3 mm stopka

D1 B vrtak zo spekanych karbidov s vefmi jemnou zrnitostou
monoliticky vrtak ze slinutych karbidd s velmi jemnou zrnitosti

B vrcholovy uhol 130°
L2 vrcholovy uhel 130°

B stopka bez upinacej plochy (DIN 6535-HA)
stopka bez upinaci plochy (DIN 6535-HA)

 Hilinik
Hlinik

Plasty
Plasty

D2
Obj.é. Obj.é.
Obj. &. Obj. &.
(IGEPOgERS 015 3.0 400 2.0 6,30 2 0068210 1.0 30 400 105 4,20 2
0068202 0.2 30 400 35 6,30 2 1.05 3.0 400 105 4,20 2
(PPl 025 3.0 400 3.5 6,30 2 1.1 30 400 105 4,20 2

0068203 0.3 3.0 40.0 3.6 5,30 2 1.15 3.0 40.0 10.5 4,20 2
00682035 0.35 3.0 40.0 3.5 5,30 2 1.2 3.0 40.0 10.5 4,20 2
0068204 0.4 3.0 40.0 6.0 5,30 2 1.25 3.0 40.0 10.5 4,20 2
00682045 0.45 3.0 40.0 6.0 4,20 2 13 3.0 40.0 10.5 4,20 2

DATRON Vrtaky a zavitové frézy - DATRON Vrtaky a zavitové frézy

0068205 0.5 3.0 40.0 6.0 4,20 2 1.35 3.0 40.0 10.5 4,20 2
00682055 0.55 3.0 40.0 6.0 4,20 2 14 3.0 40.0 10.5 4,20 2
0068206 0.6 3.0 40.0 6.5 4,20 2 1.45 3.0 40.0 10.5 4,20 2
00682065 0.65 3.0 40.0 6.5 4,20 2 3.0 40.0 10.5 4,20 2

0068207 0.7 3.0 40.0 10.5 4,20 2 00682155 3.0 40.0 10.5 4,20 2
00682075 0.75 3.0 40.0 10.5 4,20 2 0068216 .6 3.0 40.0 10.5 4,20 2
0068208 0.8 3.0 40.0 10.5 4,20 2 00682165 1.65 3.0 40.0 10.5 4,20 2

00682085 0.85 3.0 40.0 10.5 4,20 2 17 3.0 40.0 10.5 4,20 2

0068209 0.9 3.0 40.0 10.5 4,20 2 1.75 3.0 40.0 10.5 4,20 2

00682095 0.95 3.0 40.0 10.5 4,20 2

TR = typ rabatu
TR = typ rabatu
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DATRON Vrtaky, 3 mm stopka

DATRON Vrtaky, 3 mm stopka

B vrtak zo spekanych karbidov s vefmi jemnou zrnitostou B D1
monoliticky vrtak ze slinutych karbidd s velmi jemnou zrnitosti
B vrcholovy uhol 130°
vrcholovy uhel 130° L2
B stopka bez upinacej plochy (DIN 6535-HA)
stopka bez upinaci plochy (DIN 6535-HA)
Plasty
1 Plasty
D2
Obj.c. Obj.¢.
Obj. é. Obj. &.
0068218 1.8 3.0 40.0 10.5 4,20 2 00682245 2.45 3.0 40.0 10.5 4,20 2

25 3.0 40.0 10.5 4,20 2
0068219 1.9 3.0 40.0 10.5 4,20 2 2.55 3.0 40.0 10.5 4,20 2
00682195 1.95 3.0 40.0 10.5 4,20 2 2.6 3.0 40.0 10.5 4,20 2
0068220 2.0 3.0 40.0 10.5 4,20 2 3.0 40.0 10.5 4,20 2
00682205 2.05 3.0 40.0 10.5 4,20 2 3.0 40.0 10.5 4,20 2

0068221 2.1 3.0 40.0 10.5 4,20 2 2.75 3.0 40.0 10.5 4,20 2

00682185 1.85 3.0 40.0 10.5 4,20 2

2.8 3.0 40.0 10.5 4,20 2

2.85 3.0 40.0 10.5 4,20 2
00682225 2.25 3.0 40.0 10.5 4,20 2 3.0 40.0 10.5 4,20 2
0068223 2.3 3.0 40.0 10.5 4,20 2 2.9 3.0 40.0 10.5 4,20 2
00682235 2.35 3.0 40.0 10.5 4,20 2 3.0 3.0 40.0 10.5 4,20 2
0068224 2.4 3.0 40.0 10.5 4,20 2 -

00682215 2.15 3.0 40.0 10.5 4,20 2

DATRON Vrtaky a zavitové frézy - DATRON Vrtaky a zavitové frézy

0068222 2.2 3.0 40.0 10.5 4,20 2

TR = typ rabatu
TR = typ rabatu
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DATRON Vrtaky, 3 mm stopka

DATRON Vrtaky, 3 mm stopka

B vrtak zo spekanych karbidov s vefmi jemnou zrnitostou
monoliticky vrtak ze slinutych karbidd s velmi jemnou zrnitosti

B vrcholovy uhol 165°
vrcholovy Uhel 165°

B stopka bez upinacej plochy (DIN 6535-HA)
stopka bez upinaci plochy (DIN 6535-HA)

~ Hlinik
Hlinik

.
Plasty
L1

=

8

o

>

pe 3

2 D2

=

<

S

> Obj.é.

o

% Obj. & Obj. &.

' 0068231 . . 40.0 12.0 10,90 2 0068249 4.9 3.0 40.0 12.0 15,00 2

> IROSRSRE

N

o 0068232 . . 40.0 12.0 10,90 2 0068250 5.0 3.0 40.0 12.0 15,00 2

- —

g 0068233 g . 40.0 12.0 10,90 2 5.1 3.0 40.0 12.0 16,40 2

8 AR

; 0068234 d . 40.0 12.0 10,90 2 5.2 3.0 40.0 12.0 16,40 2

S R

: 0068235 Rk . 40.0 12.0 10,90 2 5.3 3.0 40.0 12.0 16,40 2

= —

;S 0068236 g . 40.0 12.0 12,90 2 0068254 5.4 3.0 40.0 12.0 16,40 2

L

>

2 0068237 5 . 40.0 12.0 12,90 2 0068255 5.5 3.0 40.0 12.0 16,40 2

= R

E 0068238 g . 40.0 12.0 12,90 2 068256 5.6 3.0 40.0 12.0 18,20 2

< I

a 0068239 E . 40.0 12.0 12,90 2 5.7 3.0 40.0 12.0 18,20 2
0068240 5 . 40.0 12.0 12,90 2 0068258 5.8 3.0 40.0 12.0 18,20 2
0068241 b . 40.0 12.0 12,90 2 5.9 3.0 40.0 12.0 18,20 2
0068242 b . 40.0 12.0 12,90 2 0068260 6.0 3.0 40.0 12.0 18,20 2
0068243 b . 40.0 12.0 12,90 2 0068261 6.1 3.0 40.0 12.0 19,50 2
0068244 N . 40.0 12.0 12,90 2 0068262 6.2 3.0 40.0 12.0 19,50 2
0068245 5 . 40.0 12.0 12,90 2 0068263 6.3 3.0 40.0 12.0 19,50 2
0068246 5 . 40.0 12.0 15,00 2 0068264 6.4 3.0 40.0 12.0 19,50 2
0068247 b . 40.0 12.0 15,00 2 6.5 3.0 40.0 12.0 19,50 2
0068248 5 . 40.0 12.0 15,00 2 -

TR = typ rabatu
TR = typ rabatu
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DATRON Vrtaky, 1/8" stopka

DATRON Vrtaky, 1/8" stopka

B vrtak zo spekanych karbidov s vefmi jemnou zrnitostou D1

monoliticky vrtak ze slinutych karbidd s velmi jemnou zrnitosti

B vrcholovy uhol 130°
vrcholovy thel 130° L2

B stopka bez upinacej plochy (DIN 6535-HA)
e .
Hlinik Plasty
L1 :

stopka bez upinaci plochy (DIN 6535-HA)

D2
Obj.é. Obj.é.
Obj. &. Obj. &.
0068701 01 3175 380 1.0 6,30 1 (EyLEE 095 3.175 400 105 3,90 1

0068710 1.0 3.175  40.0 10.5 3,90 1
0068702 0.2 3.1775  38.0 3.2 6,30 1 00687105 1.06 3.175 40.0 10.5 3,90 1
00687025 0.25 3.175 38.0 3.6 6,30 1 1.1 3.175  40.0 10.5 3,90 1

00687015 0.15 3.175 38.0 225 6,30 1

DATRON Vrtaky a zavitové frézy - DATRON Vrtaky a zavitové frézy

0068703 0.3 3.175  40.0 5.5 4,90 1 .15 3.175  40.0 10.5 3,90 1
00687035 0.35 3.175 38.0 5.9 4,90 1 3.175 40.0 10.5 3,90 1
0068704 0.4 3.175  40.0 585 4,90 1 126 3.175 40.0 10.5 3,90 1
00687045 0.45 3.175 40.0 7.0 3,90 1 1.3 3.175  40.0 10.5 3,90 1
0068705 0.5 3.175  40.0 5.5 3,90 1 135 3.175 40.0 10.5 3,90 1
00687055 0.55 3.175 40.0 5.5 3,90 1 1.4 3.175  40.0 10.5 3,90 1
0068706 0.6 3.175  40.0 7.0 3,90 1 .45  3.175  40.0 10.5 3,90 1

00687065 0.65 3.175 40.0 8.5 3,90 1 0068715 3.175  40.0 10.5 3,90 1
0068707 0.7 3.175  40.0 10.5 3,90 1 00687155 .5 3.175  40.0 10.5 3,90 1
00687075 0.75 3.175 40.0 10.5 3,90 1 0068716 1.6 3.175  40.0 10.5 3,90 1

0068708 0.8 3.175  40.0 10.5 3,90 1 1.65 3.175 40.0 10.5 3,90 1

00687085 0.85 3.175 40.0 10.5 3,90 1 1.7 3.175  40.0 10.5 3,90 1

0068709 0.9 3.175 40.0 10.5 3,90 1 00687175 3.175  40.0 10.5 3,90 1

TR = typ rabatu
TR = typ rabatu
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DATRON Vrtaky, 1/8" stopka

DATRON Vrtaky, 1/8" stopka

D1 B vrtak zo spekanych karbidov s vefmi jemnou zrnitostou
monoliticky vrtak ze slinutych karbidd s velmi jemnou zrnitosti

B vrcholovy uhol 130°
vrcholovy uhel 130°

B stopka bez upinacej plochy (DIN 6535-HA)
stopka bez upinaci plochy (DIN 6535-HA)

Plasty
Plasty

=

2

¥

3

Z

5

<

=

>

z Obj.¢. Obj.c.

% Obj. & Obj. &.

' 0068718 0068725 25 3.175 40.0 10.5 3,90 1

>

N

N 00687185 00687255 2.55 3.175 40.0 10.5 3,90 1

=

g 0068719 2.6 3.175 40.0 10.5 3,90 1

-t

; 00687195 2.65 3.175 40.0 10.5 3,90 1

N

: 0068720 2.7 3.175 40.0 10.5 3,90 1

—=

;S 00687205 2.75 3.175 40.0 10.5 3,90 1

L

>

= 0068721 3.175 40.0 10.5 3,90 1

(@)

E 00687215 2.85 3.175 40.0 10.5 3,90 1

<

a 0068722 2.9 3.175 40.0 10.5 3,90 1
00687225 2.95 3.175 40.0 10.5 3,90 1
0068723 3.175 40.0 10.5 3,90 1

00687235

00687305 3.175  40.0 10.5 3,90 1
0068731 3. 3.175  40.0 10.5 3,90 1

0068724

00687245

TR = typ rabatu
TR = typ rabatu
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DATRON Vrtaky, 1/8" stopka

DATRON Vrtaky, 1/8" stopka

B vrtak zo spekanych karbidov s vefmi jemnou zrnitostou
monoliticky vrtak ze slinutych karbidd s velmi jemnou zrnitosti

B vrcholovy uhol 165°

vrcholovy uhel 165°

B stopka bez upinacej plochy (DIN 6535-HA)
stopka bez upinaci plochy (DIN 6535-HA)

- Hlinik
Hiinik

Plasty
Plasty

Obj.é. Obj.é.
Obj. &. Obj. &.

0068732 32 3175 400 120 8,10 1 0068749 ! 3175 40.0 120 10,10 1
0068733 33 3175 400 12.0 8,10 1 3175 40.0 120 10,10 1
0068734 34 3175 400 120 8,10 1 3175 40.0 120 11,10 1
0068735 35 3175 400 12.0 8,10 1 3175 40.0 120 11,10 1
0068736 3.6 3175 400 120 9,10 1 3.175 40.0 120 11,10 1

0068737 3.7 3.175  40.0 12.0 9,10 1 0068 . 3.175  40.0 12.0 11,10 1
0068738 3.8 3.175  40.0 12.0 9,10 1 0068755 d 3.175  40.0 12.0 11,10 1

DATRON Vrtaky a zavitové frézy - DATRON Vrtaky a zavitové frézy

0068739 3.9 3.175  40.0 12.0 9,10 1 d 3.175  40.0 12.0 12,10 1
0068740 4.0 3.175  40.0 12.0 9,10 1 o 3.175  40.0 12.0 12,10 1
0068741 4.1 3.175  40.0 12.0 9,70 1 " 3.175 40.0 12.0 12,10 1
0068742 4.2 3.175  40.0 12.0 9,70 1 B 3.175 40.0 12.0 12,10 1
0068743 4.3 3.175  40.0 12.0 9,70 1 8 3.175 40.0 12.0 12,10 1

0068744 4.4 3.175  40.0 12.0 9,70 1 0068761 b 3.175  40.0 12.0 14,20 1
0068745 4.5 3.175  40.0 12.0 9,70 1 0068762 . 3.175  40.0 12.0 14,20 1

0068746 4.6 3.175  40.0 12.0 10,10 1 8 . 3.175  40.0 12.0 14,20 1

0068747 4.7 3.175  40.0 12.0 10,10 1 3.1756  40.0 12.0 14,20 1

0068748 4.8 3.175 40.0 12.0 10,10 1 0068765 g 3.175  40.0 12.0 14,20 1

TR = typ rabatu
TR = typ rabatu
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DATRON Vrtaky, 6 mm stopka

DATRON Vrtaky, 6 mm stopka

B vrtak zo spekanych karbidov s vefmi jemnou zrnitostou
monoliticky vrtak ze slinutych karbidd s velmi jemnou zrnitosti

B vrcholovy uhol 130°
vrcholovy uhel 130°

B stopka bez upinacej plochy (DIN 6535-HA)
stopka bez upinaci plochy (DIN 6535-HA)

B vhodny pre materidly s hribkou do 20 mm
vhodny pro materialy s tloustkou do 20 mm

 Hilinik
Hlinik

Plasty
Plasty

=

2

@

2

Z

=

S

> - . .

z Obj.¢. Obj.¢.

% Obj. & Obj. &.

' 0068230L K . 50.0 21.0 34,10 2 0068246L 4.6 6.0 50.0 21.0 33,10 2

> ERARSERR.

N

N 0068231L . . 50.0 21.0 34,10 2 0068247L 4.7 6.0 50.0 21.0 33,10 2

- 1

g 0068232L . . 50.0 21.0 34,10 2 4.8 6.0 50.0 21.0 33,10 2

8 RS

\; 0068233L p . 50.0 21.0 34,10 2 4.9 6.0 50.0 21.0 33,10 2

¥ ReeERee

: 0068234L d . 50.0 21.0 34,10 2 5.0 6.0 50.0 21.0 32,10 2

—=

;S 0068235L d 3 50.0 21.0 34,10 2 5.1 6.0 50.0 21.0 32,10 2

L

>

2 0068236L d 3 50.0 21.0 34,10 2 5.2 6.0 50.0 21.0 32,10 2

e DRSS

E 0068237L o 3 50.0 21.0 34,10 2 5.3 6.0 50.0 21.0 32,10 2

< I

a 0068238L g . 50.0 21.0 34,10 2 5.4 6.0 50.0 21.0 32,10 2
0068239L . . 50.0 21.0 34,10 2 5.5 6.0 50.0 21.0 32,10 2
0068240L b . 50.0 21.0 34,10 2 5.6 6.0 50.0 21.0 32,10 2
0068241L b . 50.0 21.0 33,10 2 5.7 6.0 50.0 21.0 32,10 2
0068242L o 3 50.0 21.0 33,10 2 5.8 6.0 50.0 21.0 32,10 2
0068243L b 3 50.0 21.0 33,10 2 5.9 6.0 50.0 21.0 32,10 2
0068244L . . 50.0 21.0 33,10 2 6.0 6.0 50.0 21.0 32,10 2

0068245L o o 50.0 21.0 33,10 2

TR = typ rabatu
TR = typ rabatu
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DATRON Vrtaky, 6 mm stopka

DATRON Vrtaky, 6 mm stopka

B vrtak zo spekanych karbidov s vefmi jemnou zrnitostou
monoliticky vrtak ze slinutych karbidd s velmi jemnou zrnitosti

B vrcholovy uhol 130°

vrcholovy uhel 130°

B stopka bez upinacej plochy (DIN 6535-HA)
stopka bez upinaci plochy (DIN 6535-HA)

B vhodny pre materidly s hrubkou do 30 mm
vhodny pro materialy s tloustkou do 30 mm

Obj.é.
Obj. &.

0068240X

0068245X

0068250X

0068255X

0068260X

TR = typ rabatu
TR = typ rabatu

® Objednavky — Objednavky: Poradenstvo — Poradenstvi:
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Odporucané hodnoty zavitovych fréz

Doporuc¢ené hodnoty zavitovych fréz

Odporuéané hodnoty zavitovych fréz pre nastavenie v databaze nastrojov DATRON
Doporuéené hodnoty zavitovych fréz v databaze nastroju DATRON

Obj.é.
Obj. &.

0068418/L 0.80 0.80 35.000 40 0.49 60 0.09
00684185 0.95 0.95 35.000 40 0.65 60 0.09
0068419 1.4 1.4 35.000 40 0.8 60 0.1

0068419L 1.4 1.4 30.000 40 0.8 60 0.1

0068419X 1.4 1.4 32.000 40 0.8 60 0.1

0068420 2.0 2.0 35.000 40 1.0 60 0.2
0068420L 2.0 2.0 30.000 40 1.0 60 0.2
0068420X 2.0 2.0 32.000 40 1.0 60 0.2
0068450 6.0 6.0 25.000 40 1.9 55 0.7
0068450A 8.0 8.0 25.000 40 3.0 55 1.55
0068451 4.0 4.08 25.000 40 1.97 60 0.5
0068451A 8.0 8.0 25.000 40 3.0 60 16
0068451L 4.0 4.08 22.000 40 1.97 60 0.5
0068451X 4.0 4.08 24.000 40 1.97 60 0.5
0068452 6.0 5.95 25.000 40 2.98 80 1.3

DATRON Vrtaky a zavitové frézy - DATRON Vrtaky a zavitové frézy

® Objednavky — Objednavky: Poradenstvo — Poradenstvi:
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DATRON Frézy na zavity

DATRON Frézy na zavity

- — , . s D1
B zavitova fréza zo spekanych karbidov s velmi jemnou

zrnitostou

monoliticka zavitova fréza ze slinutych karbid( s velmi jemnou zrnitosti
B so Styrmi reznymi hranami

se GtyFmi bfity
B stopka bez upinacej plochy (DIN 6535-HA)

stopka bez upinaci plochy (DIN 6535-HA)

S tymto nastrojom je mozné priamo na vysokofrekvenénom

vretene vyrabat zavity uz od M1. Nie je viac potrebné vyrabat .
P . .. Lo . , - Hlinik lato Plasty
zavity na inom stroji. Vyrobite ich priamo na vysokorychlostnom Hiinik lato Plasty

obrabacom centre.

S timto nastrojem je mozné pfimo na vysokofrekvenénim vietenu vyrabét zavit jiz od
M1. Neni vice potieba vyrabét zavity na jiném stroji. Vyrobite je pfimo na vysokory-
chlostnim obrabécim centru.

kD2

-
2
@
3
3
>
s
>
Obj.&. =
(@]
Obj. & %
0068418 M1.0 - M1.2 0.8 3.0 0.49 40.0 0.09 3.0 60 85,20 2 '
RS >
N
0068418L M1.0 - M1.2 0.8 3.0 0.49 40.0 0.09 6.0 60 85,20 2 N
] L
0068418S M1.4 0.95 3.0 0.65 40.0 0.09 3.0 60 95,50 2 %
] s
0068419 M1.6 - M2.5 1.4 3.0 0.9 40.0 0.1 6.0 60 51,00 2 %
—————————— N
0068419L M1.6 - M2.5 1.4 3.0 0.9 40.0 0.1 10.0 60 55,20 2 :
| ]
0068419X M1.6 - M2.5 1.4 3.0 0.9 60.0 0.1 6.0 60 104,10 2 S
L5}
>
0068420 M2.5 - M4 2.0 3.0 1.0 40.0 0.2 8.0 60 51,00 2 2
] o
0068420L M2.5 - M4 2.0 3.0 1.0 40.0 0.2 12.0 60 55,20 2 E
EEE— <
0068420X M2.5 - M4 2.0 3.0 1.0 50.0 0.2 8.0 60 99,90 2 o
0068451 M5 - M10 4.0 6.0 2.0 50.0 0.5 12.0 60 57,40 2
0068451L M5 - M10 4.0 6.0 2.0 50.0 0.5 16.0 60 62,60 2
0068451X M5 - M10 4.0 6.0 2.0 60.0 0.5 30.0 60 104,10 2
0068451A M10 - M36 8.0 6.0 3.0 50.0 1.6 12.0 60 81,00 2
0068450 Whitworth < 1/2” 6.0 6.0 3.0 50.0 0.7 12.0 55 62,10 2
0068450A Whitworth > 1/2" 8.0 6.0 3.0 50.0 1.55 12.0 55 81,00 2
0068452 PG7 - PG48 6.0 6.0 3.0 50.0 1.3 12.0 80 57,40 2

TR = typ rabatu
TR = typ rabatu
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Odporucané hodnoty fréz na vyrobu otvoru so zavitom

Doporucené hodnoty fréz na vyrobu otvoru se zavitem

Odporuéané hodnoty fréz na vyrobu otvoru so zavitom pre nastavenie v databaze nastrojov DATRON
Doporuéené hodnoty fréz na vyrobu otvoru se zavitem v databaze nastroju DATRON

Obj.&.
Obj. &.

0068419A 2.0 2.0 45.000 40 1.34 60 0.2
0068420A 3.0 3.0 40.000 40 1.97 60 0.3
0046454 6.0 5.95 33.000 40 4.14 80 1.2
0068454A 6.0 5.95 33.000 40 2.75 60 1.2
0068456 4.8 4.6 25.000 40 3.35 60 0.5
0068457 6.0 5.95 25.000 40 4.0 60 0.5
0068458 8.0 7.95 25.000 40 5.4 60 0.5

DATRON Vrtaky a zavitové frézy - DATRON Vrtaky a zavitové frézy

® Objednavky — Objednavky: Poradenstvo — Poradenstvi:
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DATRON Frézy na vvrobu otvorov so zavitom

DATRON Frézy na vyrobu otvord se zavitem

B DATRON Frézy na vyrobu otvorov so zavitom
Frézy na vyrobu otvord se zavitem DATRON

B s tromi reznymi hranami
se tremi bfity

B stopka bez upinacej plochy (DIN 6535-HA)
stopka bez upinaci plochy (DIN 6535-HA)

S tymto inovativnym nastrojom znacky DATRON sa dosahuje
vysoko efektivna vyroba zavitov. Umoznuje totiz vyrobit samotny
otvor aj so zavitom v jedinom kroku. Tento $pecialny nastroj ma
DATRON patentovany.

S timto inovativnim nastrojem znacky DATRON se dosahuje vysoce efektivni vyroba

zavitl. Umoznuje totiz vyrobit samotny otvor i se zavitem v jediném kroku. Tento
specialni nastroj ma DATRON patentovany.

N ilnik Plasty
Hlinik Plasty

L

Obj.¢.

Obj. ¢.

0068419A M2.5 - M3 14 3.0 14 40.0 1.0 8.0 60 65,10 2
0068420A M4 - M5 2.1 3.0 2.1 40.0 1.0 10.0 60 65,10 2
0068456 M6 33 6.0 o 50.0 13 12.0 60 70,40 2
0068457 M8 - M10 3.9 6.0 4.0 50.0 2.0 12.0 60 70,40 2
0068458 M12 - M16 5.2 6.0 5.4 50.0 2.0 12.0 60 75,60 2
0068454 PG7 - PG 48 4.0 6.0 4.2 50.0 25 12.0 80 51,50 2
IWTILIV Gl metricky kablovy 3.9 6.0 4.0 50.0 2.5 12.0 60 65,10 2

metricky kabelovy

DATRON Vrtaky a zavitové frézy - DATRON Vrtaky a zavitové frézy

TR = typ rabatu
TR = typ rabatu
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DATRON Vrtaky a zavitové frézy - DATRON Vrtaky a zavitové frézy

Odporucané hodnoty hrebienkovych fréz

Doporucené hodnoty hrebinkovych fréz

Odporuéané hodnoty hrebienkovych fréz pre nastavenie v databaze nastrojov DATRON
s .

A hod

y hr

ych fréz v d

A

nastroji DATRON

o]

Obj.¢.

Obj. &.

00684503

00684544

00684555

00684566

00684568

2.3 2.3 21.200 M3 0 60 0
3.0 2.98 14.300 M4 0 60 0
3.8 3.72 12.800 M5 0 60 0
4.5 4.48 10.850 M6 0 60 0
6.1 6.0 8.000 M8 0 60 0

®©

Objednavky - Objednavky:

+421 (0)45545848-0

Poradenstvo - Poradenstvi:
+421 (0)455458480-kl. 114




DATRON Hrebienkové frézy na

Hrebinkoveé frézy na zavicy DATRON

B hrebienkova zavitova fréza zo spekanych karbidov s vefmi
jemnou zrnitostou
monolitickd hfebinkova zavitova fréza ze slinutych karbidd s velmi jemnou zrnitosti

B stopka bez upinacej plochy (DIN 6535-HA)
stopka bez upinaci plochy (DIN 6535-HA)

B integrované 45° zrazenie hrany
integrované 45° srazeni hrany

Tento nastroj umoznuje vyrobit zavit pocas jednej otacky. Tak je -
mozné ¢asovo optimalozovat zavitovanie a vyrobu zefektivnit. H:I'i;ik e
Integrovany zahlbnik slzi na zrazenie hrany pod uhlom 45°, Hiinik Plasty

Timto nastrojem Ize vyrobit zavit béhem jediné otacky. Tak Ize zavitovani ¢asové optimal-
izovat a vyrobu zefektivnit. Integrovany zahlubnik slouzi na srazeni hrany pod uhlem 45°.

D2

=

2

°

3

2
3

S

>

Obj.é. Z

2

Obj. &. =

3

00684503 M3 2.3 6.0 50.0 8.0 60 116,70 2 '
SR >
N

00684504 M4 3.0 6.0 50.0 8.0 60 116,70 2 N
] o
00684544 M4 3.0 6.0 50.0 12.0 60 120,90 2 g
EEEEE—— -
00684505 M5 3.8 6.0 50.0 12.0 60 120,90 2 %
] N
00684555 M5 3.8 6.0 50.0 16.0 60 123,50 2 <
hhhEabh >
=

00684506 M6 4.5 8.0 50.0 12.0 60 124,10 2 S

L)

>

00684566 M6 4.5 8.0 50.0 16.0 60 127,20 2 2
| o
00684508 M8 6.0 10.0 50.0 12.0 60 131,10 2 F_:
— <
00684588 M8 6.0 10.0 50.0 16.0 60 141,90 2 a

TR = typ rabatu
TR = typ rabatu
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Pre 3D obrabanie Vam DATRON pontuka frézy s gufovym ¢elom
v niekolkych variantoch. Popri frézach s jednou, dvomi a Styrmi
reznymi hranami mozete ziskat exkluzivne len u nés aj lestené
frézy a mikro-frézy.

Pro 3D obrabéni Vam DATRON nabizi frézy v nékolika provednich. Vedle fréz s jednim,
dvéma a Etyfmi brity muazete exklusivné ziskat jen u nas i lesténé frézy a mikro-frézy.

R
2
®
>
e
S
2
z
o
I
<
a
,
>
N
‘O
bl
-
‘0
>
=]
B
©
>
-
2
o
=
<
(a)




DATRON Frézy s gulovym celom, jedna rezna hrana

DATRON Frézy s kulovym celem, jednobfité

B fréza zo spekanych karbidov s velmi jemnou zrnitostou
monoliticka fréza ze slinutych karbidd s velmi jemnou zrnitosti

B s jednou reznou hranou a gulovym ¢elom
s jednim bfitem a kulovym celem

B 30° stupanie skrutkovice
30° stoupani Sroubovice

B stopka bez upinacej plochy (DIN 6535-HA)
stopka bez upinaci plochy (DIN 6535-HA)

Hiinik S touto Specialne brisenou frézou, s jednou reznou hranou

Hlinik a gufovym zaoblenim cela, je mozné dosiahnut pri vysokych
posuvoch v materiale vynikajuce vysledky frézovania. Cez velku
medzi-zubovou medzeru su velmi dobre odvadzané vznikajuce

triesky a je dosiahnuta vysoka kvalita obrobeného povrchu.

S touto specialné brousenou frézou, s jednim bfitem a kulovym zaoblenim cela Ize
dosahnout vynikajicich vysledku frézovani pfi vysokych posuvech v fezu. Pres velkou
mezi-zubovou mezeru jsou velice dobfe odvadény vznikajici tfisky a je dosazena vysoka
kvalita obrobeného povrchu.

D2

Obj.&.

Obj. &.

0068171E 1.0 3.0 40.0 4.0 0.5 31,50 2
- [
2 0068172E 2.0 6.0 50.0 7.0 1.0 31,50 2
0
>
g 0068173E 3.0 6.0 50.0 8.0 1.5 31,50 2
>
2 [ T
z 0068174E 4.0 6.0 50.0 10.0 2.0 31,50 2
o [ T
< 0068175E 5.0 6.0 50.0 12.0 2.5 31,50 2
> 0068176E 6.0 6.0 50.0 14.0 3.0 31,50 2
\q) | ——
»’; 0068178E 8.0 8.0 60.0 14.0 4.0 36,80 2
o [ T
o 0068179E 10.0 10.0 60.0 20.0 5.0 47,30 2
S
|—
2
()
=
<
a

TR = typ rabatu
TR = typ rabatu
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DATRON Frézy s gulovym celom, jedna rezna hrana, lestené

DATRON Frézy s kulovym celem, jednobfité, lesténé

B fréza zo spekanych karbidov s velmi jemnou zrnitostou
monoliticka fréza ze slinutych karbid( s velmi jemnou zrnitosti

B s jednou reznou hranou a gulovym ¢elom a podbridsenou

stopkou
s jednim bfitem a kulovym ¢elem a podbrousenou stopkou L3

B 30° stupanie skrutkovice
30° stoupéani $roubovice

B stopka bez upinacej plochy (DIN 6535-HA)

D3

stopka bez upinaci plochy (DIN 6535-HA) -
StANA A Akryl Plasty
B |eSténa reznd hrana o Plosty
lestény bFit L1 :

Vyvinuta $pecialne pre 3D obrabanie priehladnych plastov.
Extrémne ostra geometria reznej hrany so zalestenim garantuje
tu najlepsiu kvalitu povrchu po obrobeni. Jedna rezna hrana pri-
tom umoznuje vyssie posuvové rychlosti v materiali, ¢o vyrazne

skracuje vyrobné casy.

Vyvinuta specidlné pro 3D obrabéni prahlednych plastd. Extrémné ostra geometrie

bfitu se zalesténim garantuje nejvy$si kvalitu povrchu po obrobeni.

Jeden bfit pfitom umozriuje vyssi rychlosti posuvu v materialu,
co vyrazné zkracuje vyrobni casy.
D2

Obj.é.
Obj. &.
0068191E 1.0 6.0 0.95 50.0 4.0 12.0 0.5 49,80 2
e >
0068191S 1.50 6.0 1.45 50.0 5.0 12.0 0.75 49,80 2 L
1 0
0068192E 2.0 6.0 1.95 50.0 6.0 20.0 1.0 49,80 2 g
I >
2
0068192S 2.50 6.0 2.45 50.0 7.0 20.0 1.25 49,80 2 =
— o
o
0068193E 3.0 6.0 2.95 50.0 8.0 21.0 1.5 49,80 2 g
0068194E 4.0 6.0 3.95 50.0 10.0 21.0 2.0 49,80 2 ;.
N
©
0068195E 5.0 6.0 4.95 50.0 12.0 22.0 2.5 49,80 2 -
| ‘0
0068196E 6.0 6.0 5.95 50.0 14.0 22.0 3.0 49,80 2 §
g
'—
2
(@]
=
<
(o)

TR = typ rabatu
TR = typ rabatu
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DATRON Frézy s gulovym celom, dve rezné hrany

DATRON Frézy s kulovym celem, dva bfity

B fréza zo spekanych karbidov s velmi jemnou zrnitostou
monoliticka fréza ze slinutych karbidd s velmi jemnou zrnitosti

B s dvomi reznymi hranami
se dvéma bfity

B 30° stupanie skrutkovice
30° stoupani Sroubovice

B vhodna aj pre celné frézovanie
vhodna i pro éelni frézovani

stopka bez upinacej plochy (DIN 6535-HA)

|'||'Illllgllkk stopka bez upinaci plochy (DIN 6535-HA)

Plasty
Plasty

Obij.c.

Obj. &

00684003 0.3 3.0 40.0 0.5 0.15 43,60 2
‘E 00684004 0.4 3.0 40.0 1.2 X 0.2 32,10 2
§ 00684005 0.5 3.0 40.0 0.8 0.25 32,10 2
g ERERREahbE.
(% 00684010 0.5 3.0 40.0 1.5 X 0.25 32,10 2
% 00684006 0.6 3.0 40.0 1.8 X 0.3 32,10 2
;>. 00684007 0.7 3.0 40.0 2.1 0.35 32,10 2
:% 00684008 0.8 3.0 40.0 2.4 X 0.4 32,10 2
§ 0068400 1.0 3.0 40.0 3.0 0.50 22,60 2
E 00684015 15 3.0 40.0 3.0 X 0.75 22,60 2
§ 0068402 2.0 3.0 40.0 4.0 X 1.0 22,60 2
E 00684025 25 3.0 40.0 5.0 X 1.25 22,60 2

0068401 3.0 3.0 40.0 6.0 X 1.5 22,60 2

0068403 3.0 6.0 50.0 4.0 1.5 26,80 2

0068404 4.0 6.0 50.0 5.0 2.0 26,80 2

0068405 5.0 6.0 50.0 8.0 25 26,80 2

0068406 6.0 6.0 50.0 10.0 3.0 26,80 2

0068408 8.0 8.0 50.0 12.0 4.0 33,10 2

TR = typ rabatu P = povlakovanie Alcrona
TR = Typ rabatu P = povlakovéani Alcrona
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DATRON Frézy s gulovym celom, styri rezné hrany, kratke

DATRON Frézy s kulovym celem, ¢&tyfi bfity, kratké

B fréza zo spekanych karbidov s velmi jemnou zrnitostou
monoliticka fréza ze slinutych karbid( s velmi jemnou zrnitosti

B so Styrmi reznymi hranami
se Ctyfmi bfity

B 30° stupanie skrutkovice
30° stoupani Sroubovice

B vhodna aj pre ¢elné frézovanie
vhodna i pro ¢elni frézovani

B stopka s upinacou plochou (DIN 6535-HB)
stopka s upinaci plochou (DIN 6535-HB)

B Alcrona povlakovanie
Alcrona povlakovani

Obj.é.
Obj. &.

0078542 2.0 6.0 57.0 6.0 1.0 30,40
0078543 3.0 6.0 57.0 8.0 15 30,40 §
0078544 4.0 6.0 57.0 1.0 2.0 30,40 §

g
0078545 5.0 6.0 57.0 13.0 25 30,40 %
0078546 6.0 6.0 57.0 13.0 3.0 30,40 E
0078548 8.0 8.0 63.0 19.0 4.0 38,90 i
0078550 10.0 10.0 72.0 22.0 5.0 52,50 %
0078552 12.0 12.0 83.0 26.0 6.0 66,10 3
0078554 14.0 14.0 83.0 26.0 7.0 88,30 E
0078556 16.0 16.0 92.0 32.0 8.0 108,20 §
0078558 18.0 18.0 92.0 32.0 9.0 142,80 E
0078560 20.0 20.0 104.0 38.0 10.0 163,90

TR = typ rabatu

TR

©

= Typ rabatu

Objednavky - Objednavky:
+421 (0)45545848-0

povlakovanie Alcrona
povlakovani Alcrona

Poradenstvo - Poradenstvi:
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DATRON Frézy s gulovym celom, styri rezné hrany, dlhé

DATRON Frézy s kulovym celem, ctyri brity, dlouhé

B fréza zo spekanych karbidov s velmi jemnou zrnitostou
monoliticka fréza ze slinutych karbidd s velmi jemnou zrnitosti

B so Styrmi reznymi hranami
se Ctyfmi bfity

B 30° stupanie skrutkovice
30° stoupani Sroubovice

B vhodna aj pre celné frézovanie
vhodna i pro éelni frézovani

B stopka s upinacou plochou (DIN 6535-HB)
stopka s upinaci plochou (DIN 6535-HB)

L m Alcrona povlakovanie
Alcrona povlakovani

Obj.é.
Obj. &.

0078543A 3.0 6.0 57.0 20.0 X 1.5 30,40 2

0078544A 4.0 6.0 57.0 20.0 X 2.0 30,40 2

0078545A 5.0 6.0 75.0 30.0 X 2.5 30,40 2

0078546A 6.0 6.0 75.0 30.0 X 3.0 30,40 2

0078548A 8.0 8.0 75.0 30.0 X 4.0 38,90 2

0078550A 10.0 10.0 75.0 30.0 X 5.0 52,50 2

0078552A 12.0 12.0 100.0 45.0 X 6.0 62,90 2

0078554A 14.0 14.0 100.0 45.0 X 7.0 66,10 2

0078556A 16.0 16.0 100.0 45.0 X 8.0 88,30 2

0078558A 18.0 18.0 100.0 45.0 X 9.0 108,20 2

0078560A 20.0 20.0 100.0 45.0 X 10.0 142,80 2

DATRON Tvarové frézy - DATRON Tvarové frézy

TR = typ rabatu P = povlakovanie Alcrona
TR = Typ rabatu P = povlakovéani Alcrona
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DATRON Frézy s gulovym celom, s podbrusenou stopkou

DATRON Frézy s kulovym celem, s podbrousenou stopkou

B fréza zo spekanych karbidov s velmi jemnou zrnitostou
monoliticka fréza ze slinutych karbid( s velmi jemnou zrnitosti

B s dvomi reznymi hranami
se dvéma bfity

B 30° stupanie skrutkovice
30° stoupani Sroubovice

B vhodna aj pre ¢elné frézovanie
vhodna i pro ¢elni frézovani

B podbrasena stopka
podbrousené stopka

B stopka bez upinacej plochy (DIN 6535-HA)
stopka bez upinaci plochy (DIN 6535-HA)

Vdaka podbruseniu stopky nastroja je mozné frézovat aj do
védsej hibky.

Diky podbrousené stopce lze frézovat do vétsi hloubky.

Obj.é.
Obj. &.

Hlinik

Plasty
Plasty

0078502 2.0 6.0 1.8 75.0 5.0 20.0 1.0 29,90
0078503 3.0 6.0 2.8 75.0 6.0 20.0 1.5 29,90 E’
0078504 4.0 6.0 3.8 75.0 8.0 20.0 2.0 29,90 é
>
0078505 5.0 6.0 4.8 100.0 20.0 40.0 2.5 34,10 %
0078506 6.0 6.0 5.8 100.0 20.0 40.0 3.0 34,10 E
78508 8.0 8.0 7.8 100.0 20.0 40.0 4.0 38,30 r:|>
0078510 10.0 10.0 9.8 100.0 20.0 40.0 5.0 49,90 %
0078510A 10.0 10.0 9.8 150.0 20.0 60.0 5.0 73,50 §
0078512 12.0 12.0 1.7 100.0 20.0 40.0 6.0 71,40 E
0078512A 12.0 12.0 1.7 150.0 20.0 60.0 6.0 94,50 §
0078516 16.0 16.0 15.7 150.0 30.0 70.0 8.0 153,40 E
0078518 18.0 18.0 17.7 150.0 30.0 70.0 9.0 168,00
0078520 20.0 20.0 19.7 150.0 30.0 80.0 10.0 188,00

TR = typ rabatu
TR = typ rabatu
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DATRON Frézy s gulovym celom, mikro, s podbrisenou stopkou

DATRON Frézy s kulovym c¢elem, mikro, s podbrousenou stopkou

B fréza zo spekanych karbidov s velmi jemnou zrnitostou
monoliticka fréza ze slinutych karbidd s velmi jemnou zrnitosti

B s dvomi reznymi hranami
se dvéma bfity

B 30° stupanie skrutkovice
30° stoupani Sroubovice

B vhodna aj pre celné frézovanie
vhodna i pro éelni frézovani

B podbrasena stopka
podbrousena stopka

B stopka bez upinacej plochy (DIN 6535-HA)
stopka bez upinaci plochy (DIN 6535-HA)

Hlinik

Plasty

Plasty Vdaka podbruseniu stopky nastroja je mozné frézovat aj do

vacsej hibky.

Diky podbrousené stopce lze frézovat do vétsi hloubky.

D2

Obj.é.
Obj. &.
00782004 0.4 3.0 0.35 40.0 0.60 2 0.2 41,90 2
= [
2 00782005 0.5 3.0 0.45 40.0 0.75 4 0.25 41,90 2
0 1 ——
>
° 782006 0.6 3.0 0.55 40.0 0.90 4 0.3 41,90 2
> _—
2
z 00782008 0.8 3.0 0.75 40.0 1.20 6 0.4 47,20 2
S [ T
g 00782010 1.0 3.0 0.95 40.0 1.50 6 0.5 41,90 2
> 00782011 1.0 3.0 0.95 40.0 1.50 9 0.5 47,20 2
\q) |
= 00782012 1.2 3.0 1.15 40.0 1.80 9 0.6 41,90 2
‘O
>
o 00782015 1.5 3.0 1.45 40.0 2.20 9 0.75 52,40 2
® ——
>
[ 00782020 2.0 3.0 1.95 40.0 3.0 12 1.0 52,40 2
2
()
=
<
a

TR = typ rabatu
TR = typ rabatu
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DATRON Frézvy na vonkajsie zaoblenia

DATRON Frézy na vnéjsi zaobleni

B vonkajsia fréza zo spekanych karbidov s velmi jemnou

zrnitostou
vnéjsi monoliticka fréza ze slinutych karbidd s velmi jemnou zrnitosti

B s dvomi az styrmi reznymi hranami
se dvéma az étyfmi bFity

B Specialne tvarované rezné hrany pre tvarové frézovanie
specialné navrzené bfity pro tvarové frézovani

B stopka bez upinacej plochy (DIN 6535-HA)
stopka bez upinaci plochy (DIN 6535-HA)

Tato fréza je Specialne brusena na obrabanie vonkajsich zaobleni. Hiinik

Tato fréza je specialné brousena pro obrabéni vnéjsich zaobleni.

Plasty
Plasty

D2

Obj.c.
Obj. &.
0068410 5.0 6.0 6.0 50.0 0.5 0.5 2 33,70 2
W 4.0 6.0 6.0 50.0 1.0 1.0 2 33,70 2 §
R ©
00684115 3.0 6.0 6.0 50.0 1.5 1.5 2 33,70 2 g
0068412 2.0 6.0 6.0 50.0 2.0 2.0 2 33,70 2 %
00684125 3.0 6.0 8.0 50.0 2.5 2.5 4 53,70 2 E
0068413 4.0 6.0 10.0 50.0 3.0 3.0 4 67,40 2 ';>~
00684135 4.0 6.0 11.0 50.0 3.5 3.5 4 78,90 2 E%
0068414 4.0 6.0 12.0 50.0 4.0 4.0 4 84,20 2 %
00684145 3.0 6.0 12.0 50.0 4.5 4.5 4 84,20 2 g
0068415 3.0 6.0 13.0 50.0 5.0 5.0 4 95,70 2 8
0068416 4.0 6.0 16.0 50.0 6.0 6.0 4 102,60 2 E
TR = typ rabatu RH= pocet reznych hran
TR = typ rabatu B = pocet britd
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DATRON Frézy na vonkajsie zaoblenia, lestené

DATRON Frézy na vneéjsi zaobleni, lesténé

B vonkajsia fréza zo spekanych karbidov s velmi jemnou
zrnitostou
vnéjsi monoliticka fréza ze slinutych karbidd s velmi jemnou zrnitosti

B s tromi reznymi hranami
se tfemi bFity

B Specialne tvarované rezné hrany pre tvarové frézovanie

specialné navrzené bfity pro tvarové frézovani

B stopka bez upinacej plochy (DIN 6535-HA)
stopka bez upinaci plochy (DIN 6535-HA)

Akryl Plasty

Akryl Plasty W l|eSténa rezna hrana

le$tény bit

Tato fréza bola specialne vyvinuta pre obrabanie akrylu. Ma
velmi ostrd geometriu reznej hrany, ktora je navyse aj zalestena,
a tak je optimalna pre tvarové obrabanie priehladnych hran.

Tato fréza byla specialné vyvinuta pro obrabéni akrylu. Ma ostrou geometrii bfitu, ktery
je navic zale$tén, a tak je optimalni pro tvarové obrabéni prihlednych hran.

Obj.c.

Obj. ¢&.

00685710 4.0 6.0 6.0 50.0 1.0 1.0 3 41,20 2
> ERERR——
£ 00685715 5.0 6.0 8.0 50.0 1.50 1.50 3 62,20 2
‘0 -
>
g 00685720 4.0 6.0 8.0 50.0 2.0 2.0 3 62,20 2
> _—
2
z 00685725 5.0 6.0 10.0 50.0 2.50 2.50 3 83,20 2
Q RARRStNE—
g( 00685730 4.0 6.0 10.0 50.0 3.0 3.0 3 83,20 2
>
N
)
S
-
)
>
o
b
o
>
-
2
o
T
<
o

TR = typ rabatu RH= pocet reznych hran
TR = typ rabatu B = pocet britd
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DATRON Odihlovacie Freézy, s 2 reznymi hranami

DATRON Odjehlovaci frézy, se dvéma brity

B vonkajsia fréza zo spekanych karbidov s velmi jemnou

zrnitostou
vnéjsi monoliticka fréza ze slinutych karbidd s velmi jemnou zrnitosti

B s dvomi reznymi hranami
se dvéma bfity

B Specialne tvarované rezné hrany pre tvarové frézovanie
specialné navrzené bfity pro tvarové frézovani

B stopka bez upinacej plochy (DIN 6535-HA)
stopka bez upinaci plochy (DIN 6535-HA)

. . e L . . ~ Hlinik | SRR
Tieto odihlovacie frézy boli vyvinuté Specialne na odihlovanie Hiinik Plasty
draziek protitlakovych plechov. Vsetky nastroje maju jednotny
rédius vonkajsieho zaoblenia 0,3 mm. S priemermi ¢ela medzi
0,9 a 2,4 mm su pokryté véetky bezné Sirky drazok protitlakovych
plechov. Rezné hrany optimalizované na obrabanie ocele zarucéu-
ju vyborné rezné vlastnosti a dobru Zivotnost nastroja.

Tyto odjehlovaci frézy byli specialné vyvinuté pro srazeni hran drazek protitlakovych
plechl. Nastroje maji jednotny radius vnéjsiho zaobleni 0,3 mm. S priméry cela od 0,9
do 2,4 mm jsou pokryty véechny bézné Sifky drazek protitlakovych plechi. Geometrie
bfitu optimalizovana na obrabéni oceli zarucuje vyborné fezné vlastnosi a Zivotnost
nastroje.

D2

Obj.&.
Obj. &.
00784908 0.8 3.0 40.0 0.3 0.3 49,50 2
| 00784900 [IY) 3.0 40.0 0.3 0.3 49,50 2 8
o
784910 1.0 3.0 40.0 0.3 0.3 49,50 2 g
00784911 11 3.0 40.0 0.3 0.3 49,50 2 %
00784912 12 3.0 40.0 0.3 0.3 49,50 2 E
00784913 13 3.0 40.0 0.3 0.3 49,50 2 >
00784914 14 3.0 40.0 0.3 0.3 49,50 2 %
00784915 15 3.0 40.0 0.3 0.3 49,50 2 g
00784916 16 3.0 40.0 0.3 0.3 49,50 2 g
00784917 17 3.0 40.0 0.3 0.3 49,50 2 Q
SRR =
00784918 18 3.0 40.0 0.3 0.3 49,50 2 =
00784919 19 3.0 40.0 0.3 0.3 49,50 2
00784920 2.0 3.0 40.0 0.3 0.3 49,50 2
00784921 2.1 3.0 40.0 0.3 0.3 49,50 2
00784922 22 3.0 40.0 0.3 0.3 49,50 2
00784923 23 3.0 40.0 0.3 0.3 49,50 2
00784924 24 3.0 40.0 0.3 0.3 49,50 2

TR = typ rabatu
TR = typ rabatu
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DATRON Frézy na T-drazky

DATRON T-drazkove frézy

- B T-drazkova fréza zo spekanych karbidov s velmi
jemnou zrnitostou
T-drézkova monoliticka fréza ze slinutych karbidd s velmi jemnou
zrnitosti
D3 T . .
B s dvomi az Siestimi reznymi hranami
se dvéma az Sesti brity
B stopka bez upinacej plochy (DIN 6535-HA)
stopka bez upinaci plochy (DIN 6535-HA)
S tymto Specidlnym nastrojom je mozné vyrobit T-drazky
i alebo bo¢né podrezanie kontur. Tak je mozné usetrit
potrebu dalSieho upnutia a skratit tak vyrobné casy.
S timto specidlnim nastrojem je mozné vyrobitT-drazky nebo boéni podfeza-
Plasty d ni kontury. Tak je mozné usetfit dal$i upnuti a zkratit tak vyrobni ¢asy.

Plasty

Obj.é.
Obj. &.

0068425 3.0 3.0 1.6 40.0 0.8 6.0 2 41,10 2

0068424D 6.0 6.0 3.0 50.0 2.8 8.0 4 82,10 2

0068424L 8.0 6.0 3.5 50.0 0.7 6.0 4 89,40 2

0068424K 8.0 6.0 3.5 50.0 1.0 6.0 4 89,40 2

0068424 8.0 6.0 3.5 50.0 1.3 6.0 4 78,90 2

0068424S 8.0 6.0 315) 50.0 4.5 9.0 4 89,40 2

0068424A 8.0 8.0 3.5 50.0 1.3 6.0 4 82,10 2

0068423 10.0 6.0 4.0 50.0 2.0 12.0 4 82,10 2

0068423A 10.0 6.0 4.0 50.0 2.0 12.0 6 89,10 2

0068426 15.0 6.0 6.0 50.0 3.0 25.0 4 116,70 2

DATRON Tvarové frézy - DATRON Tvarové frézy

TR = typ rabatu RH= pocet reznych hran
TR = typ rabatu B = pocet britd
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DATRON Drazkovacie frézy

DATRON Dréazkovaci frézy

B drazkovacie DATRON Frézy pre upinacie drazky
drazkovaci DATRON Frézy pro upinaci drazky

B s dvomi reznymi hranami
se dvéma bfity

B stopka bez upinacej plochy (DIN 6535-HA)
stopka bez upinaci plochy (DIN 6535-HA)

Tento nastroj bol Specialne vyvinuty pre potreby frézovania

upinacich drazok systémov rychleho upnutia v CNC obrabacich
centrach a odihlenia alebo zrazenia spodnej hrany obrobku. Tak ’Filir;ik
je mozné usetrit potrebu dalSieho upnutia a skratit tak vyrobné Hlinik
casy.

Tento nastroj byl specialné vivinut pro potieby frézovani upinacich drazek
rychloupinacich pneumatickych systéma CNC obréabécich center DATRON a odjehleni
nebo srazeni spodni hrany obrobku.

Tak je mozné usetfit dalsi upnuti a zkratit tak vyrobni casy.

Plasty
Plasty

Obj.é.
Obj. &.

0068290

0068783

0068783A

0068783B

0068690

0068784

0068784A

0068784B

0068785

0068785A

.
N
2
=
>
©
=
>
2
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£
<
a
;
>
N
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S
&
‘O
>
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S
®©
>
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=
o
=
<
(=)

0068785B

0068291

0068786

0068786A

0068786B

TR = typ rabatu
TR = typ rabatu
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Gravirovanie, zrdzanie hran, rytie. Gravirovacie hroty teraz aj
vyvazené a v prevedeni pre obrabanie ocele.

Gravirovani, srazeni hran, ryti. Nyni i vyvazené gravirovaci
hroty a také provedeni pro obrabéni oceli.

hroty, zahlbniky - DATRON Gravirovaci hroty, zahlub

irovacie

ON Grav

Plasty - Plasty




DATRON Gravirovacie hroty

DATRON Gravirovaci hroty

B gravirovacia fréza zo spekanych karbidov s vefmi jemnou

zrnitostou
monoliticka gravirovaci fréza ze slinutych karbidd s velmi jemnou zrnitosti

B s jednou reznou hranou
s jednim bfitem

B kuzelovy tvar nastroja
kuzelovity tvar nastroje

B stopka bez upinacej plochy (DIN 6535-HA)
stopka bez upinaci plochy (DIN 6535-HA)

Hlinik

; D2
5
=
<
T
= Obj.&.
S
< Obj. &.
g 0068278 005 3.0  40.0 20 14,80 1 006828 0.2 6.0 50.0 20 29,50 2
S |
& 0068279 0.1 3.0  40.0 20 14,80 1 0068284F 0.4 6.0 50.0 20 29,50 2
= RN
g 0068679 0.1  3.175  40.0 20 14,80 1 - 0.1 3.175 40.0 60 14,80 1
= [
= 0068270 0.1 40 400 20 19,00 1 0.1 4.0 40.0 60 19,00 1
= [
= 0068279A [N 3.0  40.0 30 14,80 1 0068281 0.1 3.0 40.0 60 14,80 1
£ [
= (VGELZELSS 0.1 3.175  40.0 30 14,80 1 0068281A 0.2 3.0 40.0 60 15,90 1
\@©
N
= 0068273 0.1 40  40.0 30 19,00 1 0068285 0.1 6.0 50.0 50 28,50 1
2
o
= 0068283 0.1 6.0  50.0 30 28,50 1 068285A 0.1 6.0 50.0 60 29,50 1
° RN
'S 0068278A [ 3.0  40.0 20 14,80 1 0.2 6.0 50.0 60 29,50 1
o RN
2 00682798 I} 3.0 400 30 14,80 1 0068285E 0.3 6.0 50.0 60 29,50 1
S [
(‘DE 0068283D [P 6.0  50.0 30 29,50 1 0.4 6.0 50.0 60 29,50 1
g 0068283E [N ] 6.0  50.0 30 29,50 1 0068282 0.1 3.0 40.0 90 14,80 1
o« ]
H 0068283F 0.4 6.0  50.0 30 29,50 1 0068682 0.1 3.175 40.0 90 14,80 1
= [
0068283G X 6.0  50.0 30 29,50 1 0068277 0.1 4.0 40.0 90 19,00 1
0068283L 0.1 6.0  50.0 40 28,50 1 0068286 0.1 6.0 50.0 90 28,50 1
0068280 0.1 3.0 400 40 14,80 1 06828 0.1 6.0 50.0 120 29,50 2
0068680 0.1 3175  40.0 40 14,80 1 0068284 3.0 3.0 40.0 180 12,70 2
0068274 0.1 40  40.0 40 19,00 1 0068288 6.0 6.0 50.0 180 14,80 2
00682808 [\IF3 3.0  40.0 40 14,80 1 0068293  [ishand 3.0 40.0 10,70
EPEU 05 3.0 40.0 40 14,80 2 S 6.0 50.0 15,90
Di tovy . i nastroj
0068280A [N 3.0 40.0 45 14,80 1 0068298  [ESiuiieinid dutotborivaiiy 116,00
0068284B 0.05 6.0 50.0 20 29,50 2 *od 20 kusov, za kus
- * od 20 kust, za kus
0068284C [N| 6.0  50.0 20 29,50 2

TR = typ rabatu
TR = typ rabatu
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DATRON Gravirovacie hroty, vyvazené

DATRON Gravirovaci hroty, vyvazené

B gravirovacia fréza zo spekanych karbidov s velmi jemnou
zrnitostou
monolitickd gravirovaci fréza ze slinutych karbidd s velmi jemnou zrnitosti
B s jednou reznou hranou
s jednim bfitem
B kuzelovy tvar nastroja
kuzelovity tvar nastroje

B stopka bez upinacej plochy (DIN 6535-HA)
stopka bez upinaci plochy (DIN 6535-HA)

B vyvazeny

vyvazeny
Standardné gravirovacie hroty DATRON su uréené na gravirova-
nie hliniku, farebnych kovov a palstov. Varianty s patentovanym
vyvazovacim vybrusom umoznuju nasadenie pri vysokych otac-
kach bez vibracii.
Standardni gravirovaci hroty DATRON jsou urceny pro gravirovani hliniku, nezeleznych

kovi a plasti. Varianty s patentovanym vyvazovacim vybrusem umoznuji pouziti pfi
vysokych otackach bez vibraci.

Obj.é.
Obj. &.

0068282G

0068284G

0068285G

0068286G

iky - DATRON Gravirovaci hroty, zahlubniky

=
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N
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2
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TR = typ rabatu
TR = typ rabatu
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DATRON Gravirovacie hroty na obrabanie ocele

DATRON Gravirovaci hroty na obrabéni oceli

B gravirovacia fréza zo spekanych karbidov s vefmi jemnou

zrnitostou
monoliticka gravirovaci fréza ze slinutych karbidd s velmi jemnou zrnitosti

B s jednou reznou hranou
s jednim bfitem

B stopka bez upinacej plochy (DIN 6535-HA)
stopka bez upinaci plochy (DIN 6535-HA)

B na gravirovanie ocele
na gravirovani oceli

Gravirovacie hroty pre obrabanie ocele maju vyrazne zosilenu
geometriu reznej hrany a dosahuju vysoku zivotnost.

Gravirovaci hroty pro obrabéni oceli maji vyrazné zesilenou geometrii bfitu a dosahuji
vysokou zivotnosti.

Obj.é.

Obj. &.

0068510 0.1 6.0 50.0 20 30,50 2
0068511 0.1 6.0 50.0 30 30,50 2
0068512 0.1 6.0 50.0 40 30,50 2
0068513 0.1 6.0 50.0 60 30,50 2
0068514 0.1 6.0 50.0 90 30,50 2
0068510A 0.2 6.0 50.0 20 30,50 2
0068511A 0.2 6.0 50.0 30 30,50 2
0068512A 0.2 6.0 50.0 40 30,50 2
0068513A 0.2 6.0 50.0 60 30,50 2
0068514A 0.2 6.0 50.0 90 30,50 2

DATRON Gravirovacie hroty, zahlbniky - DATRON Gravirovaci hroty, zahlubniky

TR = typ rabatu
TR = typ rabatu
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DATRON Gravirovacie hroty na obrabanie kalenej ocele

DATRON Gravirovaci hroty na obrabéni kalené oceli

B gravirovacia fréza zo spekanych karbidov s velmi jemnou

zrnitostou
monolitickd gravirovaci fréza ze slinutych karbidd s velmi jemnou zrnitosti

B s jednou reznou hranou
s jednim bfitem

B stopka bez upinacej plochy (DIN 6535-HA)
stopka bez upinaci plochy (DIN 6535-HA)

B na gravirovanie ocele
na gravirovani oceli

B zosilena rezna hrana

zesileny bfit
Gravirovacie hroty vyvinuté na obrabanie kalenych materialov
maju Standardne $pecialne povlakovanie, extrémne kratke dele-
nie a zosilenu geometriu. Tak je mozné dosiahnut aj v najtvrdsich
materidloch hospodarnu dobu Zivotnosti nastroja.
Gravirovaci hroty vyvinuté na obrabéni kalenych materiald maji standardné specialni

povlakovani, extrémné kratké déleni a zesilenou geometrii. Tak je mozné dosahnou i v
nejtvrdsich materialech hospodarni dobu Zivotnosti nastroje.

D2
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TR = typ rabatu P = X.CEED povlakovanie
TR = typ rabatu P = X.CEED povlakovani
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DATRON Zahlbniky

DATRON Zahlubniky

B zahlbnik zo spekanych karbidov s velmi jemnou zrnitostou
monoliticky zahlubnik ze slinutych karbidd s velmi jemnou zrnitosti

B s dvomi az Styrmi reznymi hranami
se dvéma az ¢tyfmi bfity

B stopka bez upinacej plochy (DIN 6535-HA)
stopka bez upinaci plochy (DIN 6535-HA)

Tymto tvarovym nastrojom je mozné vyrobit zahibenia alebo

zrazenia s vysokou kvalitou povrchu po obrobeni. Vyrazné medzi-

’i-ilil;ik zubové medzery garantuju optimalny odvod triesky a umoznuju
Hiinik vysoké posuvové rychlosti.

Timto tvarovym néstrojem je mozné vyrobit zahloubeni nebo srazeni s vysokou kval-
itou obrobeného povrchu. Vyrazné mezizubové mezery garantuji optimalni odvod trisky

Plasty led a umoznuji vysoké posuvové rychlosti.
Plasty

<
5
3
<
R
> Obj.¢.
2
< Obj. &.
g 0068478A 3.0 3.0 40.0 2.5 60 2 25,30 2
S ]
& 0068478 3.0 3.0 40.0 15 920 2 25,30 2
= NSRS
g 0068479B 6.0 6.0 50.0 8.5 40 3 29,50 2
= RARREE——
r.: 0068480B 6.0 6.0 50.0 5.1 60 3 29,50 2
> ERASREaR
i—; 0068479C 6.0 6.0 50.0 3.2 70 3 29,50 2
5 ERRRREER—
<Eu 0068479 6.0 6.0 50.0 3.0 90 3 29,50 2
< ERRRREERE—
= 0068479A 6.0 6.0 50.0 1.7 120 3 29,50 2
- I —
o
£ 0068479D 6.0 6.0 50.0 2.8 140 3 29,50 2
= ERARhE——
'g 0068480 8.0 6.0 50.0 4.0 90 3 44,20 2
= ERRRREaRE—
g 0068480A 8.0 6.0 50.0 2.3 120 3 44,20 2
S ERARRERRt
g 0068480C 8.0 6.0 50.0 3.3 100 3 44,20 2
g 0068483 10.0 6.0 50.0 5.0 90 3 63,20 2
= ERRRRERRE—
E 0068483B 10.0 10.0 50.0 5.0 90 3 63,20 2
a ERRRAERR—
0068483A 10.0 6.0 50.0 2.8 120 4 63,20 2
0068483E 12.0 6.0 50.0 3.4 120 4 97,00 2
0068483D 12.0 8.0 50.0 4.0 90 4 97,00 2
0068483H 14.0 8.0 50.0 7.0 90 4 104,00 2
TR = typ rabatu RH= pocet reznych hran
TR = typ rabatu B = pocet britd

® Objednavky — Objednavky: Poradenstvo — Poradenstvi:
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DATRON Zahlbniky na obrabanie pien

DATRON Za&hlubniky na obrabéni pén

B zahlbnik zo spekanych karbidov s vefmi jemnou zrnitostou
monoliticky zahlubnik ze slinutych karbidd s velmi jemnou zrnitosti

B s tromi reznymi hranami
se tremi bfity

B stopka bez upinacej plochy (DIN 6535-HA)
stopka bez upinaci plochy (DIN 6535-HA)

Pri tychto novych frézach, uréenych na obrabanie PU penovych
materialov, bol popri vylesteni reznych hranach optimalizovany

aj tvar odvodového kanalika. Vdaka tomu sme mohli zdokonalit
geometriu a stupanie skrutkovice celej série nastrojov na obraba-
nie penovych materialov.

U téchto novych fréz, urenych pro obrabéni PU pén, byl vedle vylesténi bfitGd optimali-
zovan i tvar odvodového kanalku. Diky tomu jsme mohli zdokonalit geometrii a stoupa-
ni roubovice celé série fréz na obrabéni pénovych materiald.
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0068485C 4.0 6.0 10.0 50.0 3.0 90 3 96,30 2 §
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TR = typ rabatu RH= pocet reznych hran
TR = typ rabatu B = pocet britd
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DATRON Zahlbniky na obrabanie akrylu

DATRON Za&hlubniky na obrabéni akrylu

B zahlbnik zo spekanych karbidov s velmi jemnou zrnitostou
monoliticky zahlubnik ze slinutych karbidd s velmi jemnou zrnitosti

B s tromi alebo Siestimu reznymi hranami

se tfemi nebo Sesti bfity

B stopka bez upinacej plochy (DIN 6535-HA)
stopka bez upinaci plochy (DIN 6535-HA)

B lesténa rezna hrana
lestény bfit

Pyl Plasty Tento Specialne na obrabanie akrylu vyvinuty zahlbnik méa
Ayl Plasty extrémne ostri geometriu reznej hrany so zalestenim na tie naj-

dokonalejsie zrazenia a zahibenia ako aj 15° stipanie skrutkovice

pre optimany odvod triesok.

Tento specialne pro pobrabéni akrylu vyvinuty zahlubnik ma extrémné ostrou geometrii
bfitu se zalestenim, na ty nejdokonalejsi srazeni a zahloubeni jako i 15° stoupani
Sroubovice pro optimalni odvod tfisek.

; D2
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> Obij.c.
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< Obj. &.
g 00685806 0.10 6.0 6.0 50.0 3.0 90 6 33,20 2
s —
S 00685808 0.10 6.0 8.0 50.0 4.0 90 6 49,90 2
= ERARRehaRE
g 00685810 4.0 6.0 10.0 50.0 3.0 90 3 96,30 2
ke ERARRehEaE—
= 00685812 4.0 6.0 12.0 50.0 4.0 90 3 107,50 2
> RARRRRE——
f:f 00685814 4.0 6.0 14.0 50.0 5.0 90 3 116,80 2
s ERARRRR——
= 00685816 4.0 6.0 16.0 50.0 6.0 90 3 149,50 2
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TR = typ rabatu RH= pocet reznych hran
TR = typ rabatu B = pocet britd
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DATRON Frézovaci zahlbnik

DATRON Frézovaci zahlubnik

B frézovaci zahlbnik zo spekanych karbidov s vefmi jemnou

zrnitostou
monoliticky frézovaci zahlubnik ze slinutych karbidd s velmi jemnou zrnitosti

B s jednou reznou hranou
s jednim bfitem
B vhodna aj pre ¢elné frézovanie

vhodna i pro ¢elni frézovani

B stopka bez upinacej plochy (DIN 6535-HA)
stopka bez upinaci plochy (DIN 6535-HA)

~ Hlinik
Tento kombinovany nastroj obsahuje valcovu aj kuzelovu reznu Hiinik
cast. Tym padom moéze byt frézovana drazka spolocne so zraze-

nim. Tak odpada nutnost vymeny néstroja a redukuje sa vyrobny

& Plasty
cas. Plasty

Tento kombinovany nastroj obsahuje valcovou i kuzelovou feznou ¢ast. Tak je mozné
frézovat drazku spolecné se srazenim. Odpada tak nutnost vymény nastroje a zkracuje
se vyrobni ¢as.

Obj.é.
Obj. &.

0068772 2.0 6.0 50.0 1.9 90 62,10 2

0068772A 2.0 6.0 50.0 2.9 90 62,10 2

0068772B 2.0 6.0 50.0 4.9 90 62,10 2

0068772D 2.0 6.0 50.0 1.0 90 62,10 2

0068772E 2.0 6.0 50.0 1.5 920 62,10 2

0068772F 2.0 6.0 50.0 2.5 90 62,10 2

0068772G 2.0 6.0 50.0 4.0 90 62,10 2

0068773 3.0 6.0 50.0 2.9 920 57,90 2

0068773A 3.0 6.0 50.0 3.9 90 57,90 2

0068773B 3.0 6.0 50.0 4.9 90 57,90 2

0068773D 3.0 6.0 50.0 1.0 90 57,90 2

0068773E 3.0 6.0 50.0 1.5 90 57,90 2

DATRON Gravirovacie hroty, zahlbniky - DATRON Gravirovaci hroty, zahlubniky

0068773F 3.0 6.0 50.0 2.5 20 57,90 2

0068773 G 3.0 6.0 50.0 2.0 920 57,90 2

0068774 4.0 6.0 50.0 2.9 90 55,70 2

0068774A 4.0 6.0 50.0 3.9 90 55,70 2

0068774B 4.0 6.0 50.0 5.0 90 55,70 2

0068774D 4.0 6.0 50.0 1.0 920 55,70 2

0068774E 4.0 6.0 50.0 1.5 90 55,70 2

0068774F 4.0 6.0 50.0 2.5 90 55,70 2

0068774G 4.0 6.0 50.0 2.0 90 55,70 2

pokracovanie na nasledujtcej strane
pokracovani na nasledujici srtané

TR = typ rabatu
TR = typ rabatu

® Objednavky — Objednavky: Poradenstvo — Poradenstvi:
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DATRON Gravirovacie hroty, zahlbniky - DATRON Gravirovaci hroty, zahlubniky

DATRON Frézovaci

DATRON Frézovaci zahlubnik

Hlinik

Plasty

Obj.é.
Obj. &.

0068775D

zahlbnik

B frézovaci zahlbnik zo spekanych karbidov s velmi jemnou
zrnitostou
monoliticky frézovaci zahlubnik ze slinutych karbid( s velmi jemnou zrnitosti
B s jednou reznou hranou
s jednim bfitem
B vhodna aj pre ¢elné frézovanie

vhodna i pro éelni frézovani

B stopka bez upinacej plochy (DIN 6535-HA)
stopka bez upinaci plochy (DIN 6535-HA)

Tento kombinovany nastroj obsahuje valcovu aj kuzefovu reznu
cast. Tym padom moze byt frézovana drazka spoloc¢ne so zraze-
nim. Tak odpada nutnost vymeny néstroja a redukuje sa vyrobny
éas.

Tento kombinovany nastroj obsahuje valcovou i kuzelovou feznou ¢ast. Tak je mozné

frézovat drazku spolecné se srazenim. Odpada tak nutnost vymény nastroje a zkracuje
se vyrobni cas.

0068775E

0068775G

0068775F

0068775

0068775A

0068775B

TR = typ rabatu
TR = typ rabatu

® Objednavky — Objednavky: Poradenstvo — Poradenstvi:
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DATRON Fréza na V-drazky

DATRON Fréza na V-drazky

B V-drazkova fréza zo spekanych karbidov s vefmi jemnou
zrnitostou
V-drazkova fréza ze slinutych karbidd s velmi jemnou zrnitosti

B s dvomi reznymi hranami
se dvéma bfity

B vhodna aj pre ¢elné frézovanie
vhodna i pro ¢elni frézovani

B stopka bez upinacej plochy (DIN 6535-HA)
stopka bez upinaci plochy (DIN 6535-HA)

Osobitou vyhodou tohto nastroja je tvar geometrie cela, ktory
umoznuje celné frézovanie. Toto umoznuje popri zrazeniach a
zahibeniach aj vyrobu V-drazok, ktoré najdu uplatnenie najma pri
technolégii ohybania.

Osobitou vyhodou tohoto nastroje je tvar geometrie cela, ktery umoznuje celni
frézovani.To umozriuje vedle srazeni a zahloubeni i vyrobu V-drazek, které najdou
uplatnéni predevsim u technologie ohybani.

Obj.é.
Obj. &.

0068795

“Hlinik

Hlinik

0068795A

0068795B

0068796

0068796A

0068796B

0068798

0068798A

0068798B

TR = typ rabatu
TR = typ rabatu

® Objednavky — Objednavky: Poradenstvo — Poradenstvi:
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DATRON Gravirovacie hroty, zahlbniky - DATRON Gravirovaci hroty, zahlubniky

DATRON Ryeci diamant

DATRON Ryci diamant

Plasty
Plasty

D2

Tento vleceny nastroj sa pouziva pri nulovych otackach vretena.

Na gravirovanie obrobkov s tvarovym povrchom je vhodné pou-
zit nastroj s vrcholovym uhlom 90°. Inak sa doporucuje pouzitie

nastroja s vrcholovym uhlom 120°.

Tento vleceny nastroj se pouziva pii nolovych otackach vietene. Pro gravirovani

obrobkud s tvarovym povrchem se doporucuje pouziti nastroje s vrcholovym thlem
90°. V jinych pfipadech je vhodnéjsi nastroj s vrcholovym tGhlem 120°.

Obj.¢.

Obj. &.

0068501 Ryci diamant, odpruzeny 90 60 6.0 90 125,00
yci diamant, odpruzeny 90

0068502 Ryci diamant, odpruzeny 120 60 6.0 120 125,00

Ryci diamant, odpruzeny 120

® Objednavky — Objednavky: Poradenstvo — Poradenstvi:
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DATRON Hrubovacia fréza

DATRON Hrubovaci fréza

Efektivne hrubovanie nastrojom s HSK upinanim a
vymenitelnymiTK platkami.

Efektivni hrubovani nastrojem s HSK upinanim a
ménitelnymi TK platky.
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DATRON Hrubovacia fréza

DATRON Hrubovaci fréza

B HSK monoblok
HSK monoblok

B s dvomi reznymi platkami
se dvémi feznymi platky

B HSK upinanie
HSK upinani

Tento monolitny nastroj s upinacim kuzefom

standardu HSK-E 25 bol vyvinuty na efektivne hrubovanie a je

Hlinik urceny len pre boéné frézovanie. Potrebny uhol ponorenia do
Hlinik materialu je 3-5°.

VymenitelnéTK platky su k dispozicii pre rézne typy
materialov.

Tento monoliticky nastroj s upinacim kuzelem standardu HSK-E 25 byl vyvinut pro
efektivni hrubovani a je urcen jen pro boéni frézovani. Pozadovany uhel ponofeni do
materialu je 3-5°.

K dispozici jsou ménitelné TK platky pro rizné typy materiald.

Obj.é.
Obj. &.

0078920 20.0 40.0 10.0 15.0 0.8 693,00 0

Obj.¢.

Obj. &.
TK platky (lestené) Hlinik

0078920A TK platky (lesténé) 0078920 0.8 Hiinik 23,90 0
TK platky Ocefl

00789208 TK plétky 0078920 0.8 Ocel 23,90 0

Upozomenie: Nastroje je mozné merat na strojoch DATRON len pomocou snimaéa dizky nastroja DATRON
Z-Nano alebo NC4. Polozky 0078920A a 0078920B su urcené pre hrubovaciu frézu s 2 platkami.

Upozornéni: Nastroj je mozné na strojich DATRON meéfit jen pomoci snimace délky nastroje DATRON Z-Nano nebo NC4. Polozky 0078920A a
0078920B jsou urceny pro hrubovaci frézu se dvéma vyménnymi platky.

Obj.é.

Obj. ¢.

Sada skrutiek s 10 skrutkami a skrutkovacéom 41,00 0

0078920C Sada Sroubu s 10 Srouby a Sroubovakem

DATRON Hrubovacia fréza - DATRON Hrubovaci fréza

TR = typ rabatu
TR = typ rabatu

® Objednavky — Objednavky:

+421 (0)45545848-0

Poradenstvo - Poradenstvi:
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DATRON Diamantové Freézy

DATRON Diamantoveé frézy

Novy rezny diamant typu CVD na obrabanie plastov a materialov
GFK, CFK a DPS prekonava obvykly typ PKD v Zivotnosti, odol-
nosti voci oteru a v kvalite obrobenej plochy.

Novy fezny diamant typu CVD na obrabéni plasti a materiald GFK, CFK a DPS pieko-

nava obvykly typ PKD v Zivotnosti, odolnosti viéi otéru
a také v kvalité obrobené plochy.

Objednavky - Objednavky: Poradenstvo — Poradenstvi:
+421 (0)4554 5848 -0 +421 (0)455458480-kl. 114
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Novy rezny material CVD na opracovanie abrazivnych materidlov
prekonava na trhu obvykly rezny material PKD
v odolnosti voéi oteru aj zivotnosti.

Je to mozné vd’'aka Specialnemu technologickému
postupu vyroby diamantovych reznych platkov:

Bezné PKD platky su vyrabané v priebehu tlakového procesu.
Platky CVD su oproti nim vyrabané chemickym naparovanim,
ktorého vysledkom je neprekonatefnd homogénnost Struktiry
rezného platku s minimalnym vnutornym pnutim.To minimalizu-
je mikro-praskliny reznej hrany a tym vyrazne zvysuje odolnost
platku vocéi opotrebeniu.

Dal$ou vyhodou je vynikajuca kvalita rezu v désledku mikrosko-
picky hladkej reznej hrany. Obrabanie vysoko abrazivnych mate-
ridlov sa doteraz vyznacovalo enormnym opotrebenim nastroja.
S CVD frézami DATRON lahko uskuto¢nite 500m s nastrojom v
reze, ¢o Vam usetri vymenu nastroja a prinesie vyrazne vyssiu
procesnu bezpecénost.

Novy fezny material CVD na opracovani abrazivnich material( pfekonava na trhu

obvykly material PKD v odolnosti viéi oteru i Zivotnosti.
To je mozné diky specialnimu technologickému p pu vyroby di
platka:

1itovych feznych

Bézné PKD platky jsou vyrabény v pribéhu tlakového procesu. Platky CVD jsou proti
nim vyrabény chemickym naparovanim, kterého vysledkem je nepfekonatelnd homo-
gennost struktury fezného platku s minimalnim vnitinim pnutim. To minimalizuje mik-
ro-praskliny bfitu a tim vyrazné odolnost platku vici opotfebeni.

Dal$i vyhodou je vynikajici kvalita fezu v disledku mikroskopicky hladkému bfitu.
Obrabéni vysoce abrazivnich materialt bylo spojeno s enormnim opotiebenim
nastroje. S CVD frézami DATRON lehko realizujete 500m s nastrojem v fezu, co Vam
usetii vyménu nastroje a pfinese vyrazné vyssi procesni bezpecnost.

200 pm —

’ Fraunhofer

Vysoku kvalitu reznej hrany CVD platku
ilustruje zaber z rastrového elektronového mikroskopu.
(Obrazok: Fraunhofer Institut)

Vysokou kvalitu bfitu CVD platku ilustruje zabér z rastrového elektronového mikrosko-
pu. (Obrazek: Fraunhofer Institut)




DATRON Diamantoveé Frézy pre CFK/GFK

DATRON Diamantoveé frézy pro CFK/GFK

B fréza zo spekanych karbidov s velmi jemnou zrnitostou a
naletovanym diamantovym reznym platkom
fréza ze slinutych karbidd s velmi jemnou zrnitosti a naletovanym diamantovym
feznym platkem

B s jednou alebo dvomi reznymi hranami a plochym celom
s jednim nebo dvéma bfity a plochym celem

B stopka bez upinacej plochy (DIN 6535-HA)
stopka bez upinaci plochy (DIN 6535-HA)

V porovnani s ¢isto tvrdokovovymi nastrojmi, mozete vd'aka
tomuto $pecialne vyvinutému néstroju dosiahnut pri obrabani e
CFK/GFK materidlov extrémne vysuku Zivotnost.

Oproti ¢isté tvrdokovovym nastrojum, muzete diky tomuto specialné vyvinutému

néstroji dosahnout pfi obrabéni CFK/GFK materialG extrémné vysokou zivotnost. Grafit

Grafit

Obj.¢.

Obj. &.

00781203 3.0 6.0 2.8 50.0 5.0 10.0 1 313,70
00781204 4.0 6.0 3.8 50.0 6.0 6.0 2 378,90
0 1206 6.0 6.0 5.6 50.0 10.0 14.0 2 390,40
00781208 8.0 8.0 7.2 50.0 12.0 16.0 2 514,30
00781210 10.0 10.0 9.2 60.0 8.0 17.0 2 536,00
00781299 Prebrusenie (ak je mozné) 195,00

Prebrouseni (pokud je mozné)

DATRON Diamantové frézy - piamantové DATRON frézy

RH = pocet reznych hran
B = pocet bfitt

® Objednavky — Objednavky: Poradenstvo — Poradenstvi:

+421 (0)45545848-0 +421 (0)455458480-kl. 114




® Objednavky - Objednavky: Poradenstvo - Poradenstvi:

+421 (0)45545848-0 +421 (0)455458480-kl. 114




DATRON Prislusenstvo a spotrebny material

DATRON Prislusenstvi a spotrebni material

Tu nédjdete adaptéry pre zasobniky nastrojov, kliestiny, dorazové
krazky, atd. Tiez nasu novinku:

VacuCard++ Obetovana vrstva pre vadkuové upinanie s prifnavym
rastrom pre obrabanie malych, fahkych sucéiastok.

Zde naleznete adaptéry pro zasobniky nastroju, klestiny,
dorazové krouzky, atd. Také nasi novinku:

VacuCard++ Obétovana vrstva pro vakuové upinani s pfilnavym rastrem pro
obrabéni malych a lehkych soucastek.
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DATRON Kliestiny pre VF vretena

DATRON Klestiny pro VF vretena

Upinacie kliestiny DATRON pre vysokofrekvencéné vretena (nie
pre HSK vretend). Polozky s “D"” na konci objednacieho éisla su
vhodné pre vretena s vykonmi 1,2 a 2 kW, ako aj 0,6 kW od roku
vyroby 2012 (redukované 2 kW vretena).

Upinaci klestiny DATRON pro vysokofrekvenéni vietena (ne pro HSK vietena). Polozky

s oznacenim "D" na konci objednaciho ¢isla jsou vhodné pro vietena s vykony 1,2 a 2
kW, jako i 0,6 kW vietena od roku vyroby 2012 (redukované 2 kW vietena).

Obj.&.
Obj. &.

0068320 Kliestina D 3.0 0.6 118,50
TP Kliestina D 3.0 2.0 129,50
0068324 Kliestina D 4.0 0.6 119,50
0068324D z'e":::lang 204.0 2.0 129,50
0068325 Kliestina D 5.0 0.6 118,50
0068326 Kliestina D 6.0 0.6 118,50
UL Kliestina D 6.0 2.0 129,50
UTTEPEL Kliestina D 8.0 2.0 129,50
0068330 Kliestina D 3.175 0.6 118,50
W cc R Kliestina D 3.175 2.0 129,50

Klestina D 3.175

DATRON Prislusenstvo - DATRON Prislusenstvi
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DATRON Servisna sada pre VF vretena

DATRON Servisni sada pro VF vietena

Servisna sada pre Cistenie a mazanie vretena (nie pre HSK vre-
tend). Kliestiny vretena odpordéame ¢istit minimalne raz za tyz-
den, tak ako je to uvedené v navode na obsluhu.

Servisni sada pro Cisténi a mazani vietene (ne pro HSK vietena). Klestinu vietene
doporucujeme Cistit minimalné jednou za tyden, tak jak je to uvedené v nadvodé na
obsluhu.

Obj.é.
Obj. &.

Servisna sada pre vretena s vykonom 0,6 kW 25 10

0068338 Servisni sada pro vietena o vykonu 0.6 kW

Servisna sada pre vretena s vykonom 2,0 kW 25.10

0068338A Servisni sada pro vietena o vykonu 2.0 kW

Mazivo pre kliestinu VF vretena, tuba, 8 g 9.50
Mazivo pro klestinu VF vietena, tuba, 8 g ’

0068339

® Objednavky - Objednavky: Poradenstvo - Poradenstvi:
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DATRON Adaptéry pre zasobnik nastrojov

DATRON Adaptéry pro zasobnik nastrojd

PrisluSenstvo pre automaticky zasobnik nastrojov. Adaptéry pre
zasobnik nastrojov sa dodavaju pre nastroje réznych priemerov.

Ptislusenstvi pro automatickyvy ménik nastroji. Adaptéry pro zasobnik nastroji se
dodavaji pro nastroje raznych praméra.

Obj.é.
Obj. &.

Adaptér pre zasobnik nastrojov na 3 mm a 1/8” frézy 755 53.70 2

0069220 Adaptér pro zasobnik nastroji na 3 mm a 1/8” frézy

Mosadzna objimka pre adaptér (3 mm, 1/8")
0069220A Mosazna objimka pro adaptér (3 mm, 1/8") o> 278 2

Adaptér pre zasobnik nastrojov na 6 mm a 1/4” frézy 105 56.90 D)

0069221 Adaptér pro zasobnik nastroji na 6 mm a 1/4" frézy

Mosadzna objimka pre adaptér (6 mm, 1/4")
0069221A Mosazna objimka pro adaptér (6 mm, 1/4") 10.5 21,70 2

Adaptér pre zasobnik nastrojov pre frézy do 8 mm 12.5 90,40 D)

0069222 Adaptér pro zasobnik nastroju pro frézy do 8 mm

0069222A Mosad;né_pbiimka pre a,daptér (8 mm) 12,5 32,20 2
Mosazna objimka pro adaptér (8 mm)

Adaptér pre zasobnik nastrojov pre frézy do 12 mm 15.0 109,40 D)

0069223 Adaptér pro zasobnik nastroju pro frézy do 12 mm

0069223A léllosadzné objimka pre adaptér (12 mm) 15.0 41,60 2
rass clamp for tool change station (12 mm)<

Adaptér pre zasobnik nastrojov pre frézy do 14 mm 18.0 109,40 D)

0069227 Adaptér pro zasobnik nastroju pro frézy do 14 mm

Mosadzna objimka pre adaptér (14 mm)
Mosazna objimka pro adaptér (14 mm) 18.0 41,60 2

0069227A

Adaptér pre zasobnik nastrojov HSK-E 25 161,20 D)

0690234 Adaptér pro zasobnik nastroji HSK-E 25

Mosadzna objimka HSK-E 25
SSERall iocazné objimka HSK-E 25 84,70 2

Adaptér pre zasobnik nastrojov HSK-E 32 168,80 D)

0069231 Adaptér pro zasobnik nastroji HSK-E 32

Mosadzna objimka HSK-E 32
LUGY2308 Mosazna objimka HSK-E 32 95,20 2

DATRON Prislusenstvo - DATRON Prislugenstvi

TR = typ rabatu
TR = typ rabatu
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DATRON Dorazoveé kruzky a nasadzovaci pripravok

DATRON Dorazové krouzky a nasazovaci pripravek

Dorazové kruzky sa pouzivaju na prispésobenie stopky nastroja
pre automaticky vymennik nastrojov. Pre nasadenie krizkov na
nastroje s priemerom stopky 6 mm a 8 mm odporucame pouzit
nasadzovaci pripravok DATRON s objednavacim c¢islom 0068180
a 0068180A.

Dorazové krouzky se pouzivaji na pfizpusobeni stopky nastroje pro automaticky vymé-
nik nastroju. Pro nasazeni krouzkil na nastroje s primérem stopky 6 mm a 8 mm dopo-
ruéujeme nasazovaci pfipravek DATRON s objednacim ¢islem 0068180 a 0068180A.

Obj.¢.
Obj. &.
0068000 lI;’re adap,ter'zaso’bnlkg na_s}rojov 0069220 3.0 7.55 Plasty 0,43
ro adaptér zasobniku néstrojd Plasty
0068000Y |I;’re adap,ter'zaso'bnlkg na_s.trojov 0069220 4.0 10.50 Mosadz 3,10
ro adaptér zasobniku nastroj Mosaz
0068001 gre adaptér zasobnika nastrojov 0069220 3.175 755 Plasty 0,43
ro adaptér zasobniku nastroji Plasty
0068002 Pre adaptér zasobnika nastrojov 0069221 6.0 10.50 Mosadz 130
Pro adaptér zasobniku nastrojd : . Mosaz !
0068002H Pre adaptér zasobnika nastrojov 0069223 6.0 15.0 Mosadz 550
Pro adaptér zasobniku nastrojd . i Mosaz !
0068002J Pre adaptér zasobnika nastrojov 0069227 6.0 18.0 Mosadz 550
Pro adaptér zasobniku nastrojd : . Mosaz !
00680022 Pre adaptér zasobnika nastrojov 0069221 6.35 10.50 Mosadz 310
Pro adaptér zasobniku nastrojd ' : Mosaz !
0068001D Pre adaptér zasobnika nastrojov 0069222 8.0 12.50 Mosadz 240
Pro adaptér zasobniku nastrojd : . Mosaz !
0068002K Pre adaptér zasobnika nastrojov 0069227 8.0 18.0 Mosadz 550
Pro adaptér zasobniku nastrojd . i Mosaz !
0068180 Pripravok pre nasadzovanie krizkov na nastroje so stopkou 6 mm 72.60
Pfipravek pro nasazovani dorazovych krouzk( na nastroje se stopkou 6 mm !
0068180A Pripravok pre nasadzovanie krizkov na nastroje so stopkou 8 mm 72,60

Ptipravek pro nasazovani dorazovych krouzk(i na nastroje se stopkou 8 mm

DATRON Prislusenstvo - DATRON Piislugenstvi
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DATRON Prislusenstvo - DATRON Prislugenstvi

DATRON Redukcéné puzdra

DATRON Redukéni pouzdra

Obj.é.
Obj. &.

0068336G

0068336H

Pomocou redukénych puzdier DATRON je mozné vo vretenovych
kliestinach jedného rozmeru pouzit nastroje s roznym prieme-
rom stopky. Pre kazdy néastroj vo vymenniku nastrojov (so stop-
kou iného priemeru) je potrebné jedno puzdro. Redukéné puzdra
su v predpatom stave a tak je mozné ich pouzit viackrat. Na
otvorenie redukéného puzdra je potrebny pripravok pre vklada-
nie s objednavacim ¢islom 0068337D pre 6 mm a 8 mm puzdra.

Pomoci redukénich pouzder DATRON lze v klestiné vietene jednoho rozméru pouzit
nastroje s riznym pramérem stopky. Pro kazdy nastroj ve vyméniku nastroja (s pra-
mérem stopky mensim nez upinaci pramér klestiny vietene) je potfebné jedno pouzd-
ro. Redukéni pouzdra jsou v pfedpétém stavu a lze je tedy pouzit nékolikrat.
Na otevieni redukéniho pouzdra je potiebny vkladaci pfipravek s objedna-
cim cislem 0068337D pro 6 mm a 8 mm pouzdra.

Obj.&.

Obj. &.

0068350C

0068336J

0068336K

0068336L

0068336M

0068336N

0068336P

0068336Q

0068350

0068350A

TR = typ rabatu
TR = typ rabatu

0068336B 2.0

6.0

2.0 8.0 10.5 62,10

3.0 6.0 7.55 48,40
3.0 8.0 10.5 62,10
4.0 6.0 7.55 62,10

4.0 8.0 10.5 62,10

5.0 8.0 10.5 62,10

6.0 8.0 10.5 62,10
149,00

Vkladaci pripravok pre 6 mm puzdra
a 8 mm puzdra.

0068337D Vkladaci pfipavek pro 6 mm
a 8 mm pouzdra.

®©
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DATRON/Schunk Informacie

DATRON/Schunk Informace

Polygonalne kliestiny HSK-E boli vyvinuté pre presné a bezpecné
trieskové obrabanie pri vysokych otackach vretena.

Stabilna, rotacne symetricka konstrukcia vykazuje vynikajucu
obvodovu hadzavost, ktora je mensia nez 3 ym.To umoznuje
dosiahnut skvelé vysledky pri obrabani az do 48.00 ota¢ok/min.
Vdaka pasivnej absorbcii chvenia sa vyrazne predlzuje Zivotnost
vysokofrekvenéného vretena spolu s nastrojom.

Polygonalni klestiny HSK-E byli vyvinuty pro presné a bezpec¢né tfiskové obrabéni pri
vysokych otackach vietene.

Stabilni, rotacné symetricka konstrukce dosahuje vynikajicich hodnot obvodové hazi-
vosti, ktera je mensi nez 3 pm. To umozriuje dosahnout skvélych vysledkd pfi obrabéni
az do 48.00 otacek/min.

Diky pasivni absorbci chvéni se vyrazné prodluzuje Zivotnost vysokofrekven¢niho
vietene i nastroje.

TRIBOS RM Kliestina
TRIBOS RM Klestina

Polygonalny upinaci otvor
Polygonalni upinaci otvor

Slla
Sila

Upinaci otvor opét v tvare kruhu
Opinaci otvor opét ve tvaru kruhu

Vlozenie stopky nastroja
Vlozeni stopky nastroje

Upinaci otvor v pévod stave
Upinaci otvor v pavodnim stavu

Slla
Sila

Poradenstvo - Poradenstvi:

Objednavky - Objednavky:
+421 (0)455458480-kl. 114

+421 (0)4554 5848 -0

1. Pred upnutim

1. Pfed upnutim

V neupnutom, uvolnenom stave je zrejmy polygonalny tvar upi-
nacieho otvoru kliestiny.

V neupnutém, uvolnéném stavu je ziejmy polygonalni tvar upinaciho otvoru klestiny.

2.V upinacej jednotke
2.V upinaci jednotce
V hydraulickej upinacej jednotke je na kliestinu vyvinuty tlak v

troch definovanych bodoch. Upinaci otvor kliestiny nadobudne
opat kruhovu formu.

V hydraulické upinaci jednotce je na klestinu vyvinuty tlak ve trech definovanych
bodech. Upinaci otvor klestiny nabyde opét kruhové formy.

3. Vlozenie stopky nastroja

3. Vlozeni stopky nastroje

Stopku nastroja je teraz mozné lahko a rychlo vsunut do kliesti-
ny.

Stopku nastroje lIze ted lehce a rychle vsunout do klestiny

4. Upnutie nastroja

4. Upnuti nastroje

Po uvolneni tlaku na kliestinu v upinacej jednotke, nadobudne
upinaci otvor kliestiny opat polygonalny tvar. Nastroj je pevne a
stiosovo upnuty.

Po uvolnéni tlaku na klestinu v upinaci jednotce, nabyde upinaci otvor klestiny opét
polygonalni tvar. Nastroj je pevné a souose upnut.

DATRON Prislusenstvo - DATRON Piislugenstvi




DATRON/Schunk HSK-E kliestiny

DATRON/Schunk HSK-E kliestiny

Spolo¢nostami DATRON a Schunk vyvinuté kliestiny HSK-E su
robustné a maju obvodovu hadzavost < 3 ym. Tym umoziuju
najvyssiu presnost pri obrabani.

Spole¢nostmi DATRON a Schunk vyvinuté klestiny HSK-E jsou robustni
s obvodovym hazenim < 3 pm, ¢im garantuji nejvyssi presnost béhem obrabéni.

Obj.é.
Obj. &.

0068300G 3.0 20.0 HSK-E 25 40.0 30.0 275,00

0068300S 3.0 14.0 HSK-E 25 40.0 30.0 275,00

0068311D 3.175 20.0 HSK-E 25 40.0 30.0 275,00

0068301G 4.0 20.0 HSK-E 25 40.0 30.0 275,00

0068302G 5.0 20.0 HSK-E 25 40.0 30.0 275,00

0068303G 6.0 20.0 HSK-E 25 40.0 30.0 275,00

0068303S 6.0 14.0 HSK-E 25 40.0 30.0 275,00

0068304G 8.0 20.0 HSK-E 25 40.0 30.0 275,00

0068305G 10.0 20.0 HSK-E 25 40.0 30.0 275,00

0068306D 3.0 20.0 HSK-E 32 50.0 30.0 285,00

0068307D 6.0 20.0 HSK-E 32 50.0 30.0 285,00

0068308D 8.0 20.0 HSK-E 32 50.0 30.0 285,00

0068309D 10.0 20.0 HSK-E 32 50.0 30.0 285,00

DATRON Prislusenstvo - DATRON Prislusenstvi
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DATRON/Schunk Upinacia jednotka

DATRON/Schunk Upinaci jednotka

Upinaci jednotka Tribos

Hydraulickad upinacia jednotkaTribos pre polygonalne upinacie
kliestiny, vybavena manualnou pumpou a manometrom nevy-
Zaduje Ziaden zdroj energie, a tym umoznuje velmi flexibilné
pouzitie. Upnutie nastroja vyzaduje len niekolko pohybov a je
mozné ho uskutoc¢nit do 20 sekund. Tato operacia, behom ktorej
nedochdadza k Ziadnemu opotrebeniu jednotlivych dielov, nevy-
zaduje, napriklad v porovnani s tepelnym upinanim, ziadnu fazu
nahrievania alebo chladnutia.

Hydraulicka upinaci jednotkaTribos pro polygonalni upinaci klestiny vybavena manual-
ni pumpou a manometrem nevyzaduje zadny zdroj energie, ¢imz umoznuje flexibilni
nasazeni. Upnuti nastroje vyzaduje jen nékolik pohybd a je mozné ho provést béhem
20 sekund.

Tato operace, béhem niz nedochazi k zadnému opotiebeni jednotlivych dild,
nevyzaduje, napt. v porovnani s tepelnym upinanim, zadnou fazi nahrivani nebo chla-
zeni.

Obj.é.

Obj. &.

Upinacia jednotka Tribos 1850,00

LULERA Upinaci jednotkaTribos

edukéné vioezky DATRON/Schunk

Redukcéni viozky DATRON / Schunk

Redukéné viozky umoznuju upnutie nastrojov v upinacej jednotke
do réznych typov HSK kliestin.

Redukéni viozky umozfiuji upnuti nastrojd v upinaci jednotce do riiznych typa
HSK klestin.

Obj.é.

Obj. &.

DATRON Prislusenstvo - DATRON Pfislusenstvi

LEEVILgY Redukend viozka 20 HSK-E 25 185,00
edukéni viozka

TTVIRNY Redukénd viozka 14 HSK-E 25 185,00
edukéni viozka
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DATRON VacuCard++

VacuCard++: VacuCard++: DATRON prel'stil fyziku
VacuCard++: DATRON obelstil fyziku

Upinanie drobnych dielov pomocou véakua
Upinani malych dili pomoci vakua

Co je VacuCard++?
Co je VacuCard++?

Pri VacuCard++ sa jedna o DATRON-om patentovany Specialny kartén, ktory slizi ako obetovana vrstva medzi obrobkom a
vakuovym stolom. Oproti kartonu DATRON VacuCard je vybaveny este vrstvou s prilnavym rastrom, ktora vyrazne zlepsuje
silu upnutia a znizuje straty vakua.

U VacuCard++ je jedna o DATRON-em patentovany katron, ktery slouzi jako obétovana vrstva mezi obrobkem a vakuovym stolem pfi vakuovém upinani. Oproti kartonu
DATRON VacuCard je vybaven jeste vrstvou s pfilnavym rastrem, ktery vyrazné zlepsuje silu upnuti a snizuje straty vakua.

Na ¢o je vhodny VacuCard++?
K éemu je vhodny VacuCard++?

B frézovanie malych dielov z doskovych materialov
frézovani malych dilct z deskovych materiala

B frézovanie DPS bez mostikov
frézovani DPS bez mostika

B frézovanie tenkych a makkych materidlov
frézovani tenkych a mékkych materiald

B frézovanie doskovych materialov s drsnym povrchom
frézovani deskovych material(i s drsnym povrchem

Ako funguje VacuCard++?
Jak funguje VacuCard++?

B tesniaca, prifnava vrstva udrzi dielce, ktoré su tak malé,
ze ich samotna sila vakua neudrzi
tesnici, pfilnavéa vrstva udrzi i dilce,
pfi kterych jen samotna sila vakua nestaci

B zvySuje silu upnutia vakuom vdaka prisavkovému efektu
zvys$uje silu upnuti vakuem diky prisavkovému efektu

B zabranuje posunutiu dielca pri vacésich reznych silach
zabranuje posunuti dilu pfi vétsich feznych silach

B redukuje spotrebu vakua a zabranuje jeho predéasnému kolapsu
redukuje spotiebu vakua a zabrafiuje jeho pfedéasnému zhrouceni

B rovnomerne rozklada vakuum na plochu obrobku
rovnomeérné rozklada silu vakua na plochu obrobku

B zabranuje nadvihnutiu okrajov pri makkych a ohybnych materialoch
zabrariuje nadzvednuti okraja pii mékkych a ohebnych materialech

B obrabané dielce mozno bez problémov odstranit
obrabéné dilce Ize bez problému odstranit

Technické data
Technicka data

W kartén s prisavkovym efektom vdaka vrstve s prifnavym rastrom
karton s pfisavkovym efektem diky vrstvé s pfilnavym rastrem

B kombinacia adhézie a vakuového upinania
kombinace adheze a vakuového upinani

B redukovana spotreba vakua vdaka obmedzenej priepustnosti a krycej félii
redukovana spotieba vakua diky omezené propustnosti a kryci folii

B recyklacia spolu s papierovym odpadom
recyklace spolu s papirovym odpadem

B trvanlivost podfa sp6sobu skladovania
trvanlivost podle zpisobu skladovani

® Objednavky — Objednavky: Poradenstvo — Poradenstvi:

+421 (0)4554 58 48-0 +421 (0)4554 58480 - k. 114




DATRON Spotrebny material

DATRON Spotrebni material

TRON VacuCard

DATRON VacuCard

Tento kartdn sluzi ako obetovana vrstva pri vakuovom upinani.
Specialna struktira vlakna homogénne rozdeluje vakuum a
zabezpecuje tym rovnomerné rozlozenie upinacej sily na celej
ploche vakuového stola.

Tento karton slouzi jako obétovana vrstva pfi vakuovém upinani. Specialni struktura

vldkna homogenné rozdéluje vakuum a tim zabezpecuje rovnomérné rozlozeni upinaci
sily na celé plose vakuového stolu.

B homogénne rozdeluje poésobenie vakua
rovnomeérné rozlozeni pusobeni vakua

B rovnomerna sila upnutia
rovnomeérna upinaci sila

B rozmery prispdsobené vakuovym stolom DATRON
rozméry pfizpusobené vakuovym stolim DATRON

Obj.&.
Obj. ¢.

0A01616* VacuCard 50 450 x 650 x 0.7 mm 34,50
0A01617* VacuCard 50 500 x 1000 x 0.7 mm 50,00
0A01617A* VacuCard 50 700 x 1000 x 0.7 mm 71,50

* bez balného a prepravy / bez balného a prepravy

DATRON VacuCard++

DATRON VacuCard++

Patentovany VacuCard++ vychadza zo Standardného VacuCard, je

vsak doplneny o vrstvu s prifnavym rastrom. Vdake tejto vrstve
dosahuje VacuCard++ vyrazne vyssiu kombinovanu silu upnutia
a bezpecéne upina aj malé a lahké dielce.

PatentovanyVacuCard++ vychazi ze standardniho VacuCard, je vSak doplnén o vrstvu

s pfilnavym rastrem. Diky této vrstvé dosahuje VacuCard++ vyrazné vyssi kombino-
vanou silu upnuti a bezpe¢né upina i malé a lehké dily.

B vrstva s prifnavym rastrom (10 mm x 10 mm)
vrstva s pfilnavym rastrem (10 mm x 10 mm)

B upina bezpecne aj drobné dielce
bezpecné upina i drobné dilce

B homogénne rozdeluje posobenie vakua
rovnomeérné rozlozeni pusobeni vakua

B rozmery prispésobené vakuovym stolom DATRON
rozméry pfizpisobené vakuovym stolim DATRON

DATRON Prislusenstvo - DATRON Pfislusenstvi

Obj.c.

Obj. &.

0A01618G VacuCard++ 10 450 x 650 x 0.7 mm 68,50
0A01618D VacuCard++ 50 450 x 650 x 0.7 mm 257,00
0A01618H VacuCard++ 10 500 x 1000 x 0.7 mm 72,50
0A01618E VacuCard++ 50 500 x 1000 x 0.7 mm 310,00
0A01618I VacuCard++ 10 700 x 1000 x 0.7 mm 104,00
0A01618F VacuCard++ 50 700 x 1000 x 0.7 mm 415,00

* bez balného a prepravy / bez balného a pfepravy
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DATRON Spotrebny material

DATRON Spotrebni material

TRON VacuCard+++

DATRON VacuCard+++

Patentovany VacuCard+++ vychadza zo standardného VacuCard,
je vsak doplneny o vrstvu s prilnavym rastrom o rozmere 5 mm
na bmm. Vdake tejto vrstve dosahuje VacuCard+++ vyrazne vys-
$iu kombinovanu silu upnutia a bezpecne upina aj malé a lahké
dielce o priemere az 10mm.

Patentovany VacuCard+++ vychazi ze standardniho VacuCard, je vSak doplnén o
vrstvu s pfilnavym rastrem o rozméru 5 mm na 5 mm. Diky této vrstvé dosahuje

Q VacuCard+++ vyrazné vyssi kombino- vanou silu upnuti a bezpeéné upina i malé a
lehké dily o praméru az 10mm.

B vrstva s prilnavym rastrom (5 mm x 5 mm)
vrstva s pfilnavym rastrem (5 mm x 5 mm)

B upina bezpecne aj drobné dielce

“ bezpecné upina i drobné dilce

B homogénne rozdeluje pésobenie vakua
r rovnomérné rozlozeni pusobeni vakua

B rozmery prispdsobené vakuovym stolom DATRON
rozméry pfizpusobené vakuovym stolim DATRON

Obj.é.

Obj. &.

500 x 1000 x 0.7 mm

0A01618M VacuCard+++

0A01618K VacuCard+++ 100 500 x 1000 x 0.7 mm 566,00

0A01618N VacuCard+++ 10 700 x 1000 x 0.7 mm 109,00

* bez balného a prepravy / bez balného a prepravy

DATRON Prislusenstvo - DATRON Prislusenstvi
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DATRON Spotrebny material

DATRON Spotrebni material

TRON Chladiace trysky a drziaky

DATRON Chladici trysky a drzaky

Obj.é.
Obj. &.

0A01501S

Chladiaca tryska vratane drziaka
Chladici tryska véetné drzaku

S
e
PChaddak hediae ke s non
NEddLdetise not o
AT o med im0
R IlEe e Besam o

Silikdnova hadicka k chladiacej tryske 1m 1,60

Silikonova hadicka k chladici trysce

DATRON T-Dréazkové matice a kuzelové pouzdra

Obj. &.
Centrovacia kuzel'ova vlozka pre
07009360 modularny upinaci systém A 6,00
Centrovaci kuzelova vlozka pro !
modularni upinaci systém
Iéu'iel'oyé puzdro B 6,40
uzelové pouzdro
0069922 11_'-;!rlz’eikoyé matica M6 45 mm x 10 mm x 0,45
-~drazkova matice 3.5 mm
69922 ;—;ir'évikoyé matica M6 45 mm x 13 mm x 1,10
~drazkova matice 6 mm
TP Tdrazkova matica Mé 25 mm X 10 mm x 0,30
~drazkova matice 3.5 mm
069926A T-drazkova matica M6 25 mm x 13 mm x 0,30
T-drazkova matice 6 mm

DATRON Cistici prostiedky

Obj.é.
Obj. &.

0077105

Metal-Cleaner

TRON Cistiace prostriedky

500 ml doza

23,50

Metal-Cleaner 500 ml doza
Foam-Cleaner 500 ml do6za
LLLZALE Foam-Cleaner 500 ml do6za ey
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DATRON Spotrebny material

DATRON Spotrebni material

Chladiace a mazacie emulzie pre systém minimalneho chladenia/mazania

Okrem obrabacich CNC centier a nastrojov ponutka spolo¢nost DATRON aj vhodné chladiace emulzie. Tato nova generacia emul-
zii s nazvom ProCut je vhodna vyhradne pre systém minimalneho chladenia/mazania. Vdaka nizkej spotrebe sa cena za liter
média relativizuje. Okrem toho tieto média vo velkom rozsahu prinesu Uspory pri nakladoch na prevadzku, personal, ¢isteni
obrobkov, a pod. DATRON pontka aj systémy Microjet na minimalne chladenie/mazanie, ktoré vdaka flexibilne nastavitefnym
tryskdm umozniuju optimalne pokrytie obrabanej plochy.

Chiadici a i emulze pro systém minimélniho chlazeni/mazéni

Kromé obrabécich CNC center a nastroju nabizi spoleénost DATRON i vhodné chladici emulze. Tato nova generace chladicich emulzi s ndzvem ProCut je vhodna vyhradné
pro systémy minimalniho chlazeni/mazani. Diky nizke spotfebé se jejich litrova cena relativizuje. Kromé toho pfinaseji tyto emulze rozsahlé uspory nakladi na provoz,
¢isténi, personal a pod. DATRON také nabizi systémy MicroJet pro minimalni chlazeni/mazani, kterych flexibilné nastavitelné trysky umozniji optimalné pokryt obrabénou
plochu.

DATRON ProCut 56

DATRON ProCut 56

ProCut 56 sluzi ako nahrada za etanol a jeho vyhody sa preja-
via hlavne pri opracovani obrobkov z hliniku a plastov - pre-
dovsetkym v spojeni so systémom odsdavania $pon CleanCut.
Emulzia umoznuje obrabanie bez otrepov a navyse zabranuje
nalepovaniu materialu na nastroj. Pri odsavani nie je potrebna
ochrana proti vybuchu. ProCut 56 je takmer Uplne odparitefny a
na obrobku zanecha len malo zvyskov. Toto médium pre systém
minimalneho chladenia/mazania je tak vhodné predovsetkym
pre uzivatelov u ktorych pouzitie etanolu nie je mozné a na obra-
banie materialov, na ktoré etanol pdsobi agresivne. Pri tomto
chladiacom médiu nie je potrebné dodatocné Cistenie obrobkov.

Spotreba bez systému CleanCut: 80 ml/hod
(ca. 30% spotreba etanolu)
Spotreba so systémom CleanCut: 270 ml/hod.

ProCut 56 slouzi jako nahrada za etanol. Vyhody emulze ProCut56 je projevi pfi obra-
béni obrobku z hliniku a plastil - pfedevsim ve spojeni se systémem odsavani tfisek
CleanCut. Emulze umozniuje obrabéni bez otfepu a také zabrariuje nalepovani mate-
ridlu na nastroj. Pfi jeho odsavani neni potfeba protiexplozni ochrany. ProCut56 je
témeér plné odparitelny a na obrobku zanechava jen nepatrné zbytky. Toto médium pro
systémy minimalniho chlazeni/mazani je tak vhodné pfedevsim pro uzivatele, u kte-
rych neni pouziti etanolu mozné, anebo pfi obrabéni materiald, na které etanol pasobi
agresivné. U tohoto chladiciho média neni nutné dodateéné &isténi obrobkd.

Spotreba bez systému CleanCut: 80 ml/hod.(ca. 30% spotieba etanolu)
Spotieba se systémem CleanCut: 270 ml/hod.

0069266 103,00 €

DATRON Prislusenstvo - DATRON Prislusenstvi
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DATRON Spotrebny material

DATRON Spotrebni material

TRO oCut 56-2

DATRON ProCut 56-2

ProCut 56-2 je uhlovodik s malym obsahom oleja a sluzi ako
nahrada za etanol: Je vhodny predovsetkym na obrabanie plas-
tov alebo materidlov s velmi kvalitnym povrchom. Toto médium
pre systém minimalneho chladenia/mazania je tak vhodné
predovsetkym pre UZivatelov, u ktorych pouzitie etanolu nie je
mozné alebo pozaduju vysoku kvalitu povrchu. Pri tomto chla-
diacom médiu je potrebné dodato¢né Cistenie obrobku.

Spotreba bez systému CleanCut: 95 mi/hod.
Spotreba so systémom CleanCut: 200 mi/hod.

ProCut 56-2 je uhlovodik a slouzi jako nahrada za etanol. Je vhodny pfedevs§im na
obréabéni plasti a materialy s vysokou kvalitou povrchu. Toto médium pro systémy
minimalniho chlazeni/mazani je tak vhodné predevsim pro uzivatele, u kterych neni
pouziti etanolu mozné anebo vyzaduji vysokou kvalitu povrchu. U tohoto chladiciho
média je nutné dodateéné ¢isténi obrobku

Spotieba bez systému CleanCut: 95 ml/hod.

Spotieba se systémem CleanCut:200 ml/hod.

Obj.é.

Obj. &.

0069266A

TRON ProCut 200

DATRON ProCut 200

Emulzia ProCut 200 bola Specialne vyvinuta pre obrabanie ocele.
Pomocou tejto velmi vydatnej emulzie je mozné dosiahnut
vyrazne vyssiu Zivotnost nastrojov pri obrabani tvrdych materia-
lov. Pri tomto chladiacom médiu je potrebné dodatoc¢né cistenie
obrobku.

Spotreba: 20 ml/hod.

Emulze ProCut 200 byla vyvinuta specialné pro obrabéni oceli. Pomoci této velice
vydatné emulze je mozné dosahnout vyrazného prodlouzeni zivotnosti nastroji pfi
obrabéni tvrdych materiald.

U tohoto chladiciho média je nutné dodate¢né ¢isténi obrobku.

Spotieba: 20 mi/hod.

Obj.é.

Obj. &.

0069266B

0069266D

DATRON Prislusenstvo - DATRON Pfislusenstvi

® Objednavky - Objednavky: Poradenstvo - Poradenstvi:

+421 (0)45545848-0 +421 (0)455458480-kl. 114




® Objednavky - Objednavky: Poradenstvo - Poradenstvi:

+421 (0)45545848-0 +421 (0)455458480-kl. 114




DATRON Upinacie prislusenstvo

DATRON Upinaci prislusenstvi

Na dosiahnutie optimalnych ¢asov vyzbrojenia stroja ponuka
spoloénost DATRON flexibilné a procesne bezpeéné upinacie
prislusenstvo. Podla pouzitia a velkosti obrobku je mozné zvolit
klinové upinace KSE, kompaktny zverak KZS, strediaci zverak ZS
alebo multifunkény zverak MFS, ktoré sa vyznacuju vysokymi
upinacimi silami, jednoduchostou obsluhy a moznostou rych-
leho prezbrojenia. Dal$ie informacie ziskate v nasom katalégu
prislusenstva.

Na dosazeni optimalnich &ast vyzbrojeni stroje nabizi spoleénost DATRON flexibilni
a procesné bezpeéné upinaci pfislusenstvi. Podle zpisobu pouziti a velikosti obrobku
Ize volit mezi klinovymi upinaéi KSE, kompaktnim svérakem KZS, stredicim svérakem

ZS nebo multifunkénim svérakem MFS, které se vyznacuji vysokymi upinacimi silami,
jednoduchosti obsluhy a moznosti rychlého pfezbrojeni.
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DATRON KSE Klinové upinace

DATRON KSE Klinové upinace

Priklady upinania pomocou klinovych upinaéov::
Pfiklady upinani pomoci klinovych upinaci:

Varianta 1:

Jednoduché upnutie s pevnym boc¢nym
dorazom. Upinace upinaju na oboch
stranach stahom dole.

Varianta 1:

Jednoduché upnuti s pevnym bo¢nim dorazem. Upinace
upinaji po obou stranach stahem.

Varianta 2:
Dvojity pevny doraz, upinanie
z jednej strany stahom dole.

Varianta 2:

Dvojity pevny doraz, upinani z jedné strany stahem.

Varianta 3:

Dvojité upnutie stahom dole pomo-
cou dvojstranného klinového upinaca.
Jednostranné upinace sluzia ako dorazy.

Varianta 3:

Dvojité upnuti stahem pomoci oboustranného klinového
upinace. Jednostranné upinace slouzi jako dorazy.

Varianta 4:

Viacnasobné upnutie stahom nadol
pomocou obojstanného a jednostranného
klinového upinaca voci dorazom.

Varianta 4:

Vicenasobné upnuti stahem pomoci oboustranného a
jednostranného klinového upinace vacéi dorazam.

DATRON Upinacie prislusenstvo - DATRON Upinaci pfislusenstvi
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DATRON KSE Klinové upinace

DATRON KSE Klinové upinace

jednoducha obsluha kalené provedeni /6 >—
s j 2> ﬁ
&=
:%'

0

moznost pevného alebo B vymenitelné upinacie vlozky

postranného dorazu meénitelné upinaci viozky

KSE 21-FBA f =
Vlastnosti - Viastnosti: \ /
jednoduché obsluha B kalené prevedenie B \ ’
>

——
moznost pevného nebo postranniho dorazu B vysoké upinacie sily 4 kN I @
B integrovany mechanizmus stahu vysokeé upinaci sily 4 kN .EI//
integrovany mechanizmus stahu <
%.4,
KSE 21-G8

Vlastnosti — Viastnosti:

B jednoduché obsluha integrovana vratna pruzina
jednoducha obsluha integrovana zpétna pruzina

B obojstranné upnutie prenos vacsieho momentu
oboustranné upnuti pfenos vétsiho momentu zamkem

B integrovany mechanizmus stahu vysoké upinacie sily 4 kN
integrovany mechanizmus stahu vysoké upinaci sily 4 kN

B kalené prevedenie
kalené provedeni

KSE 21-8

Vlastnosti — Viastnosti:

B jednoduchd obsluha integrovana vratna pruzina
jednoducha obsluha integrovana zpétna pruzina

B obojstranné upnutie vymenitelné upinacie vlozky
oboustranné upnuti ménitelné upinaci viozky

B integrovany mechanizmus stahu B vysoké upinacie sily 4 kN
integrovany mechanizmus stahu vysoké upinaci sily 4 kN

B kalené prevedenie, hladké

kalené provedeni, hladké

KSE 21-8, Illladky KSE 21-(-.‘,?, draz’kovany KSE 21-FBA é

hladky drazkovany g

£

21 mm 21 mm 21 mm ;‘é

]

15.00 N pri 25 Nm 15.00 N pri 25 Nm 4 kN pri 7 Nm z

15,000 N pfi 256 Nm 15,000 N pfi 256 Nm 4 kN pii 7 Nm %

=z

o

M6 M6 M6 €
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Obij.c. =

Obj. &. )

S

0078930 KSE 21-8, hladky - hladky 1 129,00 E

3
0078931 KSE 21-G8, drazkovany - drazkovany 1 129,00
0078932 KSE 21-FBA, drazkovany - drazkovany 1 129,00
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DATRON KZS Kompaktny strediaci zverak

DATRON KZS Kompaktni stredici sveérak

Zapuzdreny kompaktny strediaci zverak DATRON je 100% chra-
neny voci znecisteniu. Vd'aka svojmu Specialne vyvinutému
vedeniu s dizkou 150mm je KZS prvym plne zapuzdrenym stre-
diacim zverakom.

Poruchy v dosledku znecéistenia alebo vniknutiu $pon tak patria
minulosti.

Zapouzdieny kompaktni stfedici svérak DATRON je 100% chranén vigéi zneéisténi. Diky
svému specialné vyvinutému vedeni o délce 150mm je KZS prvnim plné zapouzdie-
nym stredicim svérakem.

Poruchy v dusledku vniknuti necistot nebo tfisek tak patfi minulosti.

Vyhody - vyhody: 25
B jednoducha obsluha . 20
jednoduché obsluha %
o
L g 15
| flexibilny £
flexibilni 2
110
B rychle prezbrojenie 2
rychlé prezbrojeni E 5
P 'a
B vysoka upinacia sila E
vysoka upinaci sila )
B integrovany modularny upinaci systém DATRON =]
integrovany modularni upinaci systém DATRON 0 10 20 30 40 50 60 70
B cenovo dostupné hlinikové ¢eluste Moment (Nm) - Moment

cenové dostupné hlinikové celisti

B kalené telo,
kalené télo

odolny vuci korozi
B 100% zapuzdreny
100% zapouzdieny

65 Nm

Vlastnosti — Viastnosti:

B 100% zapuzdrenie
Mso zapuzdrenym vedenim nebudete stracat zbytocne
Cas pri Cisteni
100% zapouzdieni
se zapouzdfenym vedenim nebudete zbyteéne stracet cas ¢isténim.

5-0sé obrabanie

obrabajte s optimalizovanymi kratkymi nastrojmi. Pomocou
KZS sa dostanete blizko k obrobku bez kontaktu so zverakom.
5-0sé obrabéni

obrabéjte s optimalizovanymi kratkymi nastroji. Pomoci KZS se dostanete blizko k
obrobku bez kontaktu se svéradkem.

hrubujte a dokonéujte dielce

s presnostou 0,02 mm mozete dielce hrubovat aj dokoncovat

v rovnakom upinaci.

hrubujte a dokoncuijte dily

s pfesnosti 0.02 mm muzete hrubovat i dokoncovat dilce ve stejném upinadi.

B moznost tvarového upnutia vyfrézovanim pozadovaného varu
do hlinikovych ¢elusti.
moznost tvarového upnuti vyfrézovanim pozadovaného tvaru do hlinikovych
Celisti.

B upnutie velkych, malych aj okruhlych dielov, s vymenitelnymi

Cefustami moézete KZS prispdsobit Vasim $pecifickym

potrebam

upnuti velkych, malych i kruhovych dilli, s vyménitelnymi ¢elistmi muzete KZS
prizptsobit Vasim specifickym pozadavkam

DATRON Upinacie prislusenstvo - DATRON Upinaci pfislusenstvi

B este rychlejSie prezbrojenie vdaka integrovanému
moduldrnemu upinaciemu systému DATRON

esté rychlejsi prezbrojeni diky integrovanému modularnimu upinacimu systému
DATRON.

® Objednavky — Objednavky: Poradenstvo — Poradenstvi:
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DATRON KZS Kompaktny strediaci zverak

DATRON KZS Kompaktni stredici sveérak

Funkcia kompaktného strediaceho zveraku KZS

Napriek kompaktnej dizke 170 mm ponuka KZS velmi velky roz-
sah upnutia medzi 0 - 160 mm.

Obrobky mo6zu byt upinané pomocou upinacej skrutky na stred
silou az 20kN s presnostou 0,02 mm.

Funkce kompaktniho stfediciho svéraku KZS

Pres kompaktni délku 170 mm nabizi KZS velmi velky rozsah upinaci délky mezi 0 - 160

mm. Obrobky mohou byt upindny na stfed pomoci upinaciho $roubu silou az 20kN s
pfesnosti 0,02 mm..

(70) (0-30)

47,5

(37)
32

(105)

— E=p
— o | _ —

Jednoduché upnutie
Jednoduché upnuti

0-160 mm

0-75mm

Kompaktny strediaci zverak KZS
Kompaktni stredici svérak KZS

100 mm

20 kN pri momente 65 Nm
20 kN pfi momentu 65 Nm

9 kg

150 mm

140 mm

105 mm

DATRON Upinacie prislusenstvo - DATRON Upinaci pfislusenstvi

Obj.¢.
Obj. ¢.
Kompaktny strediaci zverak KZS
0A01088D Kompaktni stfedici svérak KZS 1 1150,00
0078936C Nahradné hlinikové ¢eluste 1 72,60

Nahradni hlinikové ¢elisti

® Objednavky — Objednavky: Poradenstvo — Poradenstvi:
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DATRON MFS Multifunkény zverak

DATRON MFS Multifunkéni sverak

Tento multifunkény zverak je uréeny na jedno aj obojstranné
upinanie malych aj velkych obrobkov.

Vyfrézovanim tvaru do hlinikovych celusti je mozné rychlo vyro-
bit upinaci pripravok pre dany vyrobok. Vdaka integrovanému
moduldrnemu upinaciemu systému DATRON je mozné rychle a
presné polohovanie a upnutie na stroji.

Tento multifunkéni svérak je uréen pro jedno i oboustranné upinani malych i velkych
obrobkd. Vyfrézovanim tvaru do hlinikovych &elisti Ize rychle ziskat specificky upinaci
pripravek pro ten-ktery vyrobek. Diky integrovanému modularnimu upinacimu sys-
tému DATRON je mozné rychlé a pfesné polohovani a upnuti na stroji.

Vlastnosti — Viastnosti:

H upnutie v tahu:
vdaka tomu nedochadza k priehybu hlavného tela zveraku

upnuti v tahu:
diky tomu nedochazi k prohnuti hlavniho téla svéraku

B rozsiahly sortiment nahradnych celusti
rozsahly sortiment nahradnich celisti
B fukcia "tretej ruky": pri upinani druhého obrobku je prvy
bezpecne upnuty
"funkce "tfeti ruky": pii upinani druhého obrobku je prvni bezpec¢né upnut
B lahko rozoberatelny pre ucely udrzby
lehko rozebratelny pro Géely Gdrzby
B moznost tvarového upnutia vyfrézovanim pozadovaného
tvaru do hlinikovych ¢elusti
moznost tvarového upnuti vyfrézovanim pozadovaného tvaru do hlinikovych
celisti
B moznost jednoduchého aj obojstranného upnutia

moznost jednoduchého i dvojitého upnuti.

Celuste mézu byt v tejto
oblasti obrabané.

Ceslisti mohou byt v této oblasti
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DATRON MFS Multifunkény zverak

DATRON MFS Multifunkéni sverak

Konstrukcia a funkcia multifunkéného zveraku MFS

Prva pohybliva ¢elust sa otd¢anim upinacej skrutky ruénym
sklucidlom doprava prisunie k obrobku v prvej upinacej pozicii

a zaisti sa predpétim pomocou funkcie "tretej ruky". Dal$im ota-
¢anim sklucovadla sa k obrobku v druhej upinacej pozicii pritlaci
druha pohybliva celust a zafixuje sa. Upinacia sila je prenasana
upinacou skrutkou. V pripade jednoduchého upinania sa zaisti
prva pohybliva ¢elust a stredova celust sa odstrani.

Konstrukce a funkce multifunkéniho svéraku MFS

Prvni pohybliva celist se ota¢enim upinaciho Sroubu pomoci ruéniho skli¢idla doprava
pfitdhne k obrobku v prvni upinaci pozici a zajisti se predpétim pomoci funkce treti
ruky. Dal$im otacenim sklicidla se k obrobku ve druhé upinaci pozici pfitla¢i druha
pohybliva celist a zafixuje se. Upinaci sila je pfenasena upinacim Sroubem. V pfipadé
jednoduchého upinani je potreba zajistit prvni pohyblivou Eelist a odstranit Celst stie-
dovou.

Multifunkény zverak DATRON MFS
Multifunkéni svérak DATRON MFS

100 mm

20 kN

16 kg

330 mm

118 mm

109,5 mm

Obj.&.

Obj. ¢.

0A01088C Multifunkény zverak MFS

Stredova cel'ust

Stfedova celist

B fixna pozicia
fixni pozice

B lahké nastavenie pre velké Sirky celusti
lehké nastaveni pro velké sirky celisti

Pohyblivé ¢eluste
Pohyblivé celisti
B normované upinacie otvory

normované upinaci otvory

B rozsiahly sortiment ndhradnych celusti
rozsahly sortiment nahradnich éelisti

Rychla demontaz
Rychla demontaz

B maly pocet dielcov
maly pocet dilG

B moznost vybrat celd upinaciu skrutku
moznost vyjmout cely upinaci sroub

Dotahovaci stvorhran
Dotahovaci $tyrhran

Presné vedenie
Presné vedeni

B vdaka dlhému vnatornému vedeniu

diky dlouhému vnitinimu vedeni

Nizke hlavné telo zveraku

Nizké hlavni telo svéraku

B lepsie vyuzitie osi Z
lepsi vyuziti osi Z

Spéatna pruzina upinania (funkcia "tretej ruky")

Zpétna pruzina upinani (funkce "tfeti ruky")

B drzi prvy obrobok pri upinani druhého
drzi prvni obrobek pfi upinani druhého

Nizke hlavné telo zveraku

Nizké hlavni telo svéraku

B na zaistenie pohyblivych celusti pre
jednoduché upnutie
na zajisténi pohyblivych Eelisti pro jednoduché upnuti

Multifunkéni svérak MFS 1 2150,00
(IZEEC: R Hiinikova stredovd Cefust, pevnd 1 89,40
inikova stiedova celist, pevna
0078936A Hlinikova postranna cel'ust, pohybliva 1 72,60

Hlinikova postranni celist, pohybliva

Objednavky — Objednavky: Poradenstvo - Poradenstvi:
+421 (0)455458480-kl. 114
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DATRON Upinacie prislusenstvo - DATRON Upinaci pfislusenstvi

Jednostranny zverak KSO

Jednostranny sveérak KSO

Jednostranny zverak KSO bol $pecialne vyvinuty na upinanie
malych dielcov. Zakladny princip je zaloZzeny na plne zapuzdre-
nom skrutkovom mechanizme. Pomocou skrutkového prevodu
su celuste rychlo a jednoducho uvedené do pozadovanej pozicie.
Dotiahnutim odpovedajicim momentom su obrobky pevne
upnuté z vnutornej alebo vonkajsej strany.

Vdaka dlhému vedeniu éelusti je minimalizované zodvihnutie
obrobku pri upinani. Vdaka plnému zapuzdreniu odpada pracne
éistenie a udrzba.

S integrovanymi upinacimi otvormi je KSO idedlny pre pouzitie
v paletovych systémoch.

Jednostranny svérak KSO byl specialné vyvinut na upinani malych dilG. Zakladni
princip vychazi z pIné zapouzdieného Sroubového mechanizmu. Pomoci roubového
prevodu jsou celisti ryhchle a jednoduse uvedeny do pozadované pozice. Dotazenim
odpovidajicim momentem jsou obrobky upnuty z vnéjsi nebo vnitini strany.

Diky dlouhému vedeni ¢elisti je minimalizovano zvedani obrobku béhem upinani. Diky
plnému zapouzdreni odpada pracné cisténi a udrzba.

S integrovanymi upinacimi otvroy je KSO idealni pro paletové systémy.

0-80 mm

Jednoduché upnutie
Jednoduché upnuti

Vlastnosti — Viastnosti:

B vymenitelné hlinikové celuste
vyménitelné hlinikové celisti

B jednoduché obsluha
jednoducha obsluha

B kompaktné rozmery
kompaktni rozméry

B upinanie obrobkov aj hotovych dielov

upinani obrobkd i hotovych dilu

100 +0.02
132
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Jednostranny zverak KSO

Jednostranny sverak KSO

Konstrukcia a funkcia multifunkéného zveraku KSO

Pohybliva celust sa pri otacani skrutky vpravo posuva smerom k obrob-
ku a tym ho upina a zafixuje. Vdaka zapuzdrenému skrutkovému mecha-
nizmu nepredstavuju triesky, vznikajuce pri obrabani, pre zverak Ziadny

problém.

Konstrukce a funkce multifunkéniho svéraku KSO

Pohybliva celist se pfi otaceni Sroubu doprava hybe smérem k obrobku ¢im ho upne a zafixuje.

Diky zapouzdfenému $roubovému mechanizmu nepfedstavuji tiisky, vznikajici béhem obrabéni,
pro svérak zadny problém.

Jednostranny zverak KSO
Jednostranny svérak KSO

40 mm

12 kN (KSO 40)

1.7 kg

150 mm

120 mm

80 mm

Obj.&.

Obj. ¢.

Viacnasobne 100% zapuzdreny
100% vicenasobné zapoudieny

B ochrana pred vniknutim nedistot
ochrana pred vniknutim necistot

B odolny vocéi trieskam a tym funkéne spolahlivy
odolny vaéi tfiskam a tim funkéné spolehlivy

Nastavitelna hibka upnutia
Nastavitelna hloubka upnuti

B bez demontaze celusti
bez demontaze Celisti

Dlhé vedenie cel'usti
Dlouhé vedeni ¢elisti
B presné, len mierne

nadvihnutie obrobku
presné, jen mirné nadzvednuti obrobku

Podlozky obrobku
Podlozky obrobku
B mozu byt pouzité
osvedcené podlozky obrobku
mozou byt pouzity osvédéené podlozky obrobku

Modularny systém

Modularmi systém

B mnohostranné vyuZitie vdiaka
vymenitelnym hlinikovym &elustiam
mnohostranné vyuziti diky vyménitelnym hlinikovym celistem

Kompaktna konstrukcia
Kompaktni konstrukce
B idealne pre palety automatizovaného

systému vymeny obrobkov
idealni pro palety automatizovaného systému vymény obrobku

Jednostranny zverak KSO
0A01088E Jednostranny svérak KSO 1 980,00
Hlinikova celust, 40 x 45
0078936E Hinikova celist, 40 x 45 1 29,00
0078936F Hlinikova celust, 40 x 30 1 24,00

Hlinikova éelist, 40 x 30

® Objednavky - Objednavky: Poradenstvo — Poradenstvi:
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Priemer -

héstioja Otaif":ky Revznél rychlost  Hibka rfazu Pot":(?t zub‘ov Posuv XY Posuv Z Posuv na zub
T R Otacky Rezna rychlost Hloubka fezu Pocet zubl Posuv XY Posuv Z Posuv na zub
D1 (mm) (ot./min.) ve (m/min) ap (mm) vf (m/min) vf (m/min) D1 (mm)
1 57.000 179,1 0,8 1 0,8 0,1 0,014
1,2 56.000 2111 1 1 0,8 0,15 0,014
15 54.000 254,5 1,2 1 2 0,25 0,037
2 48.000 301,6 1,8 1 2,5 0,4 0,052
2,4 45.000 339,3 2 1 2,5 0,5 0,056
3 40.000 3770 2 1 3,5 0,7 0,088
6 36.000 678,6 2,5 1 4 1 0,1
8 34.000 854,5 3 1 4,2 1,2 0,124
10 32.000 1005,3 3 1 4,5 1,4 0,141
12 30.000 1131,0 3 2 4,5 1,6 0,075
16 26.000 1306,9 2,5 2 4,5 1,8 0,087
20 24.000 1508,0 2,5 2 4 2 0,083
20* 36.000 2261,9 1 2 4,5 2 0,063

Tabulka 2: Odporucéané rezné parametre pre hlinik - Tabulka 2: Doporugené fezné paramtery pro obrabéni hliniku

* plati pre hrubovaciu frézu DATRON obj. ¢. 0078920
plati pro hrubovaci frézu DATRON obj.¢. 0078920

Odporucané rezné parametre uvedené v tabul'ke 2 podliehaju nasledujucim kritériam:
Doporuéené fezné paramtery uvedené v tabulce 2 podléhaji nasledujicim kriteriim:
B hrubovanie, v plnom reze (ae = D1)
hrubovani, v pIném fezu (ae = D1)
B v zavislosti od radidlneho Ubferu, pri mensich hodnotach ae < D1,
moze byt zvysena hodnota hlbky rezu, reznej rychlosti a posuvu

v zavislosti od radialniho ubéru, pfi mensich
hodnotach ae < D1, mlze byt zvy$ena hodnota hloubky v fezu, fezné rychlosti a posuvu

B obvyklé rezné rychlosti vc = 500..1500 m/min
obvyklé fezné rychlosti vc = 500..1500 m/min
B pri mensich nastrojoch byvaju ¢asto hranicou maximalne
otacky vretena. Posuv na zub musi zostat konstantny, t.j. musi sa znizit posuv)

u mensich nastroji byvaji hranici casto maximalni otacky vietene. Posuv na zub musi zlstat konstatni,
t.j. musi se znizit posuv

B posuv je zavisly na dizke nastroja, dlhé nastroje umozfiuju
v dosledku nizsej tuhosti mensie posuvy
posuv je zavisly na délce nastroje, dlouhé nastroje umozniuji v disledku nizsi tuhosti mensi posuvy.
B posuv na zub by mal byt medzi fz = 0,01 (pri D1 =1 mm) a fz=0,15
(pri D1 =20 mm) a je silne zavisly od priemeru nastroja
posuv na zub by mél byt mezi fz=0.01 (pro D1 =1 mm) a fz=0.15 (pro D1 = 20 mm) a je silné
zavisly od prGméru nastroje..
B nastroje s dvomi reznymi hranami umoznuju len ca. 25% - 75% posuv na zub nez pri nastroji s jednou reznou hranou,
¢im je nastroj mensi, tym sa rozdiel zvacsuje
nastroje se dvéma bfity umoZniuji pouze 25% - 75% posuv na zub jako u jednobfitych nastrojich. Cim je nastroj mensi,
tim se rozdil zvétsuje.
B presStudujte si aj vzorce pre vypocet reznej rychlosti a posuvu
prostudujte si i vzorce pro vypocet fezné rychlosti a posuvu
B vykon vretena a jeho toéivy moment vyrazne ovplyvinuju mnozstvo odobraného materialu,
prestudujte si aj vzorce na vypocet mnozstva odobraného materiadlu a rezného vykonu

vykon vietene a jeho kroutici moment vyrazné ovlyvruji mnozstvi odebraného materialu,
prostudujte si i vzorce na vypocet mnozstvi odebraného materialu a fezného vykonu



Odporucané rezné parametre pre DATRON Frézy

Doporucené fezné parametry pro DATRON frézy

Vseobecné pravidla pri vol'be technolégie pri frézovani
VSeobecné pravidla pfi volbé technologie pfi frézovani

Odporuéané rezné parametre uvedené v tabul’ke 2 sa m6zu menit v zavislosti od:

Doporucené fezné parametry uvedené v tabulce 2 se mohou ménit v zavislosti na:

B nastroja B typu stroja
nastroji typu stroje

B sposobu obrabania B vretena
zpUsobu obrabéni vietenu

B upnutia
upnuti

B materialu
materialu

Odporucéané parametre uvedené v tabulke 2 st vychodiskovymi parametrami pre dalSiu optimalizaciu.
Spravidla moézu byt tieto hodnoty pouzité bez akychkolvek problémov.

Je vzdy zmysluplné, zahdjit optimalizaciu "zdola", aby nedoslo k pretazeniu vretena alebo stroja.

Doporucéené parametry uvedené v tabulce 2 jsou vychozimi parametry pro dals$i optimalizaci. Zpravidla
Ize tyto paramtery pouzit bez jakychkoliv problému. Je smysluplné, pokazdé zahajit optimalizaci "zdola",
aby nedoslo k pretizeni vietene nebo stroje.

V zasade pozostava vol'ba technolégie z nasledujucich krokov:

V zasadé pozustava volba technologie z nasledujicich kroka:

1. Definicia obrabania (nastroj, axialna a radialna hibka zaberu)
Definice obrabéni (nastroj, axialni a radialni hloubka zabéru)

2. Volba pripustnej reznej rychlosti (Tab. 1) v zavislosti od nastroja,
obrobku a sposobu obrabania

Volba pfipustné fezné rychlosti (Tab. 1) v zavislosti od nastroje,
obrobku a zpGsobu obrabéni

3. Volba otacok v zavislosti od priemeru nastroja (Tab. 3)
Volba otaéek v zavislosti od priméru nastroje (Tab. 3)
4. Volba vhodného posuvu na zub (zataz reznej hrany,
medzera na odvod triesky, opotrebenie, sily)
Volba vhodného posuvu na zub (zatizeni bfitu, mezera pro odvod tfisky, opotiebeni, sily)
5. Vypocet posuvu v reze z otacok, po¢tu zubov a posuvu na zub (Tab. 3)

Vypocet posuvu v fezu z otacek, poétu zubl a posuvu na zub (Tab. 3)

tvi

lusens

Tieto kroky su iterativne, vzdjomne zavislé a musia byt pri optimalizacii posudzované ako celok.

Tyto kroky jsou iterativni, vzajemné zavislé a musi byt posuzovany béhem optimalizace jako celek.

Fis

Material

tvo - DATRON Upinaci p

\EICIE]

Sens

Zliatiny titanu - Slitiny titanu 50 ... 150 m/min

lu

Ocel, bezna - Ocel, obecna 100 ... 400 m/min

inacie pris

Plasty, termoplasty - Plasty, termoplasty 150 ... 500 m/min

Mosadz, bronz, med’ - Mosaz, bronz, méd 200 ... 1000 m/min

Hlinikové zliatiny - Hlinikové slitiny 500 ... 2500 m/min

Laminaty - Laminaty 500 ... 5000 m/min

Tabulka 1: Rezné rychlosti - Tabulka 1: Rezné rychlosti

® Objednavky — Objednavky: Poradenstvo — Poradenstvi:
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DATRON Upinacie prislusenstvo - DATRON Upinaci pfislusenstvi

Odporucané rezné parametre pre DATRON Frézy

Doporuceneé fezné parametry pro DATRON frézy

Vzorec

Vzorec

Parameter

Parametr

Rezna rychlost Ve = Rezna rychlost (mm/min)
Rezna rychlost % % d =  Priemer nastroja (mm)
- nxd=xn n = Otacky (ot/min)
1 000 Ve = Rezna rychlost (mm/min)
d Pramér nastroje (mm)
n = Otacky (ot/min)
v§ =  Rychlost posuvu (mm/min)
Rychlost posuvu fz - B?:?';ll:l n(a tz/Ub (;nm)
Rychlost posuvu n - avc W (@i
Vf = fZ *N %2 z =  Pocet zubov (-)
vf E Rychlost posuvu [mm/min)
f, = Posuv na zub (mm)
n = Otacky (ot/min)
z = Poget zub (-)
Rezny vykon P. = Rezny vykon (kW)
ﬁeznvyvyZon Q = Velkost iberu materialu (cm3/min)
P — 0 Vep = Spec. velkost Gberu materialu (cm3/min/kW)
c VS (7 = Rezny vykon (kW)
p Q E Velikost ubéru materialu (cm3/min)
Vsp = spec. velikost Ubé&ru materialu (cm¥min/kW)
Q =  Velkost aberu materialu (cm3/min)
Objem odobranej triesky za jednotku éasu de = E?:&aln?bh[bk? zab)eru G
Objem odebrané tfisky za jednotku ¢asu \a/p - Ry'lchallozsaf pe(::U\T.lem/min)
f =
= * *
Q ae a p Vf Q = Velikost Ubéru materialu (cm3/min)
ag E Radialni abér (mm)
ap = Hloubka zabéru (mm)
\73 = Posuvova rychlost (mm/min)

Tabulka 3: Vzorce na vypocet reznych parametrov - Tabulka 3: Vzorce na vypoget feznych parametr(

Obrabanie plastov
Obrabéni plasta
Pri obrabani plastov je vo v§eobecnosti vhodné volit nizsie otac-

ky a vyssSie posuvové rychlosti v porovnani s obrabanim hlinika.
Rozdiel by mal byt priblizne 40%.

PFi obrabéni plastu je ve véeobecnosti vhodné volit nizsi otacky a vy$si rychlosti posu-
vu v porovnani s obrabénim hliniku. Rozdil by mél byt pfiblizné 40%.

Gravirovanie gravirovacimi hrotmi

Gravirovani gravirovacimi hroty

Pri gravirovani hlinika alebo mosadze gravirovacimi nastrojmi
odporuc¢ame zvolit nasledovné parametre:

Otacky ca. 30.00 ot/min

Posuv ca. 0,7 m/min

P¥i gravirovani hliniku nebo mosaze gravirovacimi hroty doporucujeme volit nasledu-
jici parametry:

Otacky ca. 30 000 ot/min

Posuv ca. 0.7 m/min

Poradenstvo - Poradenstvi:

Objednavky — Objednavky:
+421 (0)455458480-kl. 114
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DATRON Poznamkovy blok

DATRON Poznamkovy blok

Pre Vase $pecifické nastroje, ktoré nie s uvedené v tomto
katalogu. Sem si mozete poznamenat ich vSetky technické udaje,
okrem iného aj cenu a priradené objednavacie ¢islo, aby ste ich
mali nabuddtce rychlo po ruke.

Pro Vase specifické nastroje, které nejsou obsazeny v tomto katalogu. Sem si muzete

poznamenat jejich vSechny technické udaje, kromé jiného i cenu a pfifazené objednavaci
¢islo, aby jste je méli pfisté rychle po ruce.

Poznamkovy blok - Poznamkovy blok

Objednavky — Objednavky: Poradenstvo - Poradenstvi:
+421 (0)45545848-0 +421 (0)455458480-kl. 114




Objednavkovy formular

Objednavkovy formulaf

Peciatka spoloénosti — Razitko spoleénosti FAX

Objednavka nastrojov

Objednavka nastroju

+421 (0) 45 54 58 480

Kontaktna osoba — Kontaktni osoba Cislo zakaznika — Cislo zakaznika

Fakturaéna adresa — Fakturaéni adresa Dodacia adresa — Dodaci adresa

Popis Jedn. cena Mnozstvo Cena
Popis Jedn. cena Mnozstvi Cena

Celkom:
Celkem:

DPH:
DPH:

Celkom s DPH:
Celkem s DPH:

Datum, podpis — Datum, podpis

Dodacie a platobné podmienky pre dodavky nastrojov*
Dodaci a platebni podminky pro dodavky nastroju*

Ceny su uvedené ExWorks, bez DPH, balného, prepravného a poistného. Minimalny objem jednotlivej objednavky je 50,00 €. Pri objednavkach nad
180,00 € netcétujeme postovné ani balné. Pri objednavkach pod 50,00 € netto si vyhradzujeme pravo Ucétovat prirazku vo vyske 10,00 €. Prepravné je
uctované podla vzniknutych néakladov. Tieto Speciadlne podmienky platia len pre dodavky nastrojov. Dodavky inych produktov su z tychto $pecialnych
podmienkok vyslovne vyliéené. Poplatky za cezhrani¢né platby znasa objednavatel. Pre nase ponuky a dodavky platia "VSeobecné dodacie a platobné
podmienky". Vasu platbu oc¢akdvame do 14 dni ( v rdmci SR) alebo 30 dni (mimo SR).

*neplati pre VacuCard /VacuCard++/VacuCard+++

Ceny jsou uvedeny ExWorks, bez DPH, balného, piepravného a pojistného. Minimalni objem jednotlivé objednavky je 50,00 €. Pfi objednavkach nad 180,00 € neuctujeme postovné ani balné. Pfi objednavkach pod
50,00 € netto si vyhrazujeme pravo Gétovat pfirazku ve vysi 10,00 €. Pfepravné je Gétované dle vzniklych nakladd. Tyto specialni podminky plati pouze pro dodavky nastroji. Poplatky za cezhraniéni pfevod snasi
objednavaijici. Dodavky jinych produktd jsou z téchto specialnich podminek vyslovené vylouéeny. Pro nase nabidky a dodavky plati "VSeobecné dodaci a platebni podminky".

Vasi platbu ocekavame do 14 dni (v ramci SR) nebo 30 dni (mimo SR).

*neplati pro VacuCard /VacuCard++/VacuCard+++

Objednavkovy formular — objednavkovy formulaf

® Objednavky — Objednavky: Poradenstvo — Poradenstvi:
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Vyrobné rieSenia pre Vas uspech

Vyrobni feseni pro Vas uspéch!

Technolégia vysokorychlostného obrabania
spoloénosti DATRON nachadza uplatnenie v nasledujicich odvetviach priemyslu:

Technologie vysokorychlostniho obrabéni spoleénosti
DATRON nachazi uplatnéni v nasledujicich oblastech priamyslu:

Elektrotechnicky priemysel

Elektrotechnicky primysl

B celné panely a skrinky B frézovanie a vitanie
Celni panely a skfifiky testovacich pripravkov

W fdliové klavesnice frézovani a vrtani testovacich pfipravkd
foliové klavesnice B letovacie rémc‘:eky

B testovacie adaptéry letovaci ramecky
testovaci adaptéry B obrabanie DPS
B 3D Rapid Prototyping obrabéni DPS

3D Rapid Prototyping

Letecky priemysel

Letecky prdmysl

B obrabanie hlinikovych dosiek B mikrovitanie
obrabéni hlinikovych desek mikrovrtani

B obrabanie hlinikovych profilov
obrabéni hlinikovych profilda

Vyroba foriemm a modelov

Vyroba forem a modeld

B hlinikové 3D formy B grafitové elektrody
hlinikové 3D formy grafitové elektrody

B 3D-Rapid Prototyping B malé ocelové formy
3D Rapid Prototyping malé ocelové formy

éch!

S usp

Tlaciarensky priemysel

Va

Tiskarsky primysl

feseni pro

B gravirovanie 3D Stockov B nastroje pre tepelnd razbu d
gravirovani 3D $tockd nastroje pro tepelnou razbu g
B vysekové nastroje M raziace nastroje
vysekové nastroje razici nastroje

h! — Vvyrobni

Subdodavatelia pre automobilovy priemysel

as uspec

A

Subdodavatelé pro automobilovy primysl

B obrabanie hlinikovych profilov
obrabéni hlinikovych profilt

B vyroba malych foriem
vyroba malych forem

o
S
a

o
c
)
7]
)
H
)

B presné CNC obrabanie

presné CNC obrabéni

Vyrobn
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DATRON Obrabacie CNC centra

DATRON Obrabéci CNC centra

Obrabacie CNC centrda DATRON a kvalitné nastroje DATRON su
perfektnou kombinaciou. Spojenie takéhoto stroja a nastroja
zaruci Vasej vyrobe optimalnu kvalitu, presnost a bezpecnost.
Obrabéci CNC centra DATRON a kvalitni nastroje DATRON predstavuji perfektni

kombinaci. Spojeni takového stroje a nastroje zaruci Vasi vyrobé optimalni kvalitu,
pfesnost a bezpecnost.

M10 Pro

m

Vvkonné a presné | | ir I Ef |

Vykonné a presné

T -
DATRON M10 Pro

Produktivne a vsSestranne

Produktivni a vsestranné

DATRON M8Cube

¢z O

ot
. esign awa
reddot design award

winner 2013 s m

Kompaktna a
dostupna

Kompaktni a dostupna

DATRON M7

Obrabacie CNC centra DATRON - obrabéci CNC centra DATRON
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Velkoformatoveée a efektivne

Velkoformatové a efektivni

DATRON MLCube

5-0sé, presné, kompaktneé

5-ti osé, presné, kompaktni

DATRON C5

©
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Dentalne DATRON Frézy - Dentalni DATRON Frézy

DATRON Dentalne Frézy

DATRON Dentalni frézy

Ci u? sa jedna o Zirkonoxid, CoCr, Nano-kompozity, PMMA alebo
vosk, DATRON ponuka optimalne frézy pre kazdy z tychto dental-
nych materialov.

Vdaka povlakovaniu, ktoré je prispésobené pre jednotlivé mate-
ridly, dosahuju nase nastroje vysoku kvalitu obrobenej plochy a
vysoku zivotnost.

Zda pouzivate Zirkonoxid, CoCr, Nano-kompozity, PMMA nebo vosk, DATRON nabizi
optimalni frézy pro kazdy z téchto dentalnich material. Diky povlakovani, které je opti-

malizovano pro jednotlivé materialy, dosahuji nase nastroje vysokou kvalitu obrobené
plochy a vysokou Zivotnost.

Pre podrobnejsie informacie a informacie o d'al'sich dentalnych
frézach si vyziadajte nas Specialny katalég dentalnych nastrojov!

Pro podrobnéjsi informace a informace o dalSich dentalnich
frézach si vyzadejte nas specialni katalog
dentalnich nastroja!

ATRON
= Fraser
behor

far alle

ental-
uLnd zu

metallfras

NC;E:ZSMate,-ia\ien

Vollhart
pental-C!
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DATRON Poznamkovy blok

DATRON Poznamkovy blok
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DATRON Poznamkovy blok

DATRON Poznamkovy blok
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Objednavejte jesté dnes:

Telefonicky: +421 (0) 45 - 54 58 480
Telefonicky:

Poradenstvo: +421 (0) 45 - 54 58 480 kl. 114

Poradenstvi:

E-Mailom: cnc@datron.sk
E-Mailem:

Faxom: +421 (0) 45 - 54 58 480

Faxem:

alebo online na: www.datron.sk/shop
anebo online na:
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