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(@@ DATRON

TECHNOLOGY

1. Tedhmoibgia g bgzby

Pneumaticky ruény znaékovae

Ru ny pneumaticky zna kova vynikajucej kvality, ktory sa mo e pochvali Gspechmi

v uplynulych rokoch.

Zariadenie je vyrabané na zaklade dlhoro nych skdsenosti. U tohto zariadenia je garantovana
vysoka kvalita a dlha ivotnos . Zariadenie je ur ené pre identifikaciu vyrobkov (kontrola,
identifikacia pracovnika, smeny a pod.).

Vlastnosti

Prenosny nastroj ru eny pre zna enie
Zna kova je prakticky, mnohostranny a rychly
Uderova sila je vyvijana stla enym vzduchom

Pneumatické gravirovacie pero

Ide o ve mi ob Ubené typy pou ivané k zna eniu na Siroké spektrum povrchov. Umo uje pisa
a kresli tak jednoducho ako s be nym perom. Zna enie je hlboké a preto ve mi odolné.
Pou itie pre vSetky druhy materialov do tvrdosti 60 HRC

PNEU PG1:
Prevedenie plast, ve kos 20 x 130mm
Hmotnos 180g

PNEU PG2
Prevedenie celokovové, ve kos 15 x 160mm
Hmotnos 240g

Elektrické gravirovacie pero

Elektrické gravirovacie pero s elegantnym designom predstavuje nastroj so Sirokym pou itim od
zna enia a po dekora né zna enie. Tvar je Specialne nevrhnuty pre jednoduché a pohodiné
uchopenie. Pristroj je vyborne vyva eny a preto um o uje ahko pisa a kresli . Zna enie je
hlboké a ve mi odolné.

Vlastnosti

Ve kos 45 x 160mm

Hmotnos 300g

Pou itie pre vSetky druhy materialov do tvrdosti 5 8HRC




Ruéné uderove stroje

Mechanické uderové zna iace stroje sa vyzna uju:
Maximalnou citlivos ou a presnos ou

Presnym nastavenim uderovej sily

od 0 kN a k danému uderovému

maximu pod a typu uderovej jednotky

Bohatou ponukou prisluSenstva

(rdzne typy raznikov, dr iakov

raznikov, islovacich hlav)

Kompaktnymi rozmarmi

Pneumatické uderové stroje

Uderové stroje dodavame v troch verziach,
pod a po adovanej uderovej sily — 3 kN, 25 kN 50kN

VSetky jednotky maju tieto vlastnosti:

V aka efektu predpnutia nieje material deformovany
Maximalna citlivos a presnos

Presné nastavenie sily tderu od 0 kN

a k danému maximu Uderovej jednotky

Siroké spektrum prislusenstva

(znaky, dr iaky znakov, islova ky)

Jednoduché spracovanie odliSne

tvarovanych dielov v aka ve kej svetlosti stroja
Vysoka produktivyta prace v aka pohonu dvoj
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Pneumatické uderoveé stroje —verzie pre integraciu

Pneumatické aderové mechanizmy sa vyrabaju
v troch verziach pod a po adovanej uderove; sily.

(3 kN, 25 kN alebo 65 kN)

Vlastnosti:

Ve mi kompaktné rozmery

Mo nos monté e na dvoj innd
pneumaticku jednotku

Vhodné pre integrovanie

do automatiza nych liniek

Montd monav ubovo nej polohe

Uderové mechanizmy
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Dodavame v troch verziach, pod a po adovanej maximalnej iderovej sily 3kN, 25kN al eb 50kN.

VSetky jednotky maju tieto vlastnosti:

V aka efektu prepnutia nie je material deformovany
Maximalna citlivos a presnos

Dosiahnutie opakovate nosti h bky zna enia
Presné nastavenie sily ideru od OkN

a k danému uderovému maximu

Ve mi kompaktné rozmery

Vysoka rychlos zna enia

Mo nos zabudovania na dvoj innu
pneumatickd pohonnu jednotku

Idedlna mo nos zabudovania

do vyrobnych liniek

Mo nos zabudovania

v akejko vek polohe

Siroké spektrum prislusenstva



Razniky, razidla

Jednotlivé razniky su vyrobené z prvotriednej
anglickej Sheffildskej ocele

Na zaklade dlhoro nych skusenosti vyrobca
garantuje vysoku kvalitu a dlhu ivotnos
Monos zna i a do tvrdosti 63 HRC

Sady raznikov

Dodavaneé sady obsahuju (A-Z,&,0-9)
Speciane IMPERIAL (dIhé 22mm) a PRYOR typy
Razniky i dr iaky raznikov

Z&kazkova vyroba neStandardnych raznikov
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Na zakazku sme schopny pre Vas vyrobi ubovo ny raznik, razidlo i lisovaci stroj. Vyrabame
razniky, razidl4, lisovacie stroje, razidla pre tepelné zna enie, matrice, aj nastroje pre razbu.
Pomocou Spi kovej grvirovacej technoldgie a Vami dodanych podkladov (CAD data, technicky
vykres, na rt, fotografie,...) zhotovime raznik v tvare pismena, loga, zna ky a pod.

Drziaky znakov

Pre ka dy druh zna enia je mo né si vybra
zo Sirokej Skaly dr iakov znakov v Standardnom
alebo Specialnom prevedeni.

Riadkové drziaky:

Tieto dr iaky su vhodné pre zna enie na rovnych
plochach (zna enie uderom alebo tlakom),
alebo pre kruhové diely (zna enie odva ovanim).

V ponuke mame aj viacriadkové dr iaky.
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2.Mikilobbddoaa tecimal by e

Technoldgia ur ena k priamemu trvalému zna eniu rovnych, nerovnych, zakrivenych

a valcovych dielov z réznych materialov ubovo nymi textami, logami, 2D kédmi (DataMatrix)
i sériovymi islami. V ponuke mame pneumatickeé ale aj elektromagnetické mikrobodoveé
Zna iace systémy.

Pneumatické mikrobmikredodové znaeiace systémy

Vyhody pneumatického zna iaceho systému
Kompaktné priemyselné prevedenie

Vysoka rychlos zna enia

Vysoka kvalita zna enia

Mo nos extrémne hlbokého zna enia

Nizke obstaravacie a prevadzkoveé naklady
Nenaro ny na obsluhu a udr bu

Spo ahlivos aj v tych naj a Sich podmienkach
iadny spotrebny material

Samotné zna enie sa vykonava hrotom z karbidu ocele, ktory sa uvadza do pohybu stla enym
vzduchom. Popisova mo eme aj plochy s réznou Struktirou a to aj zakri vené. Jedna sa

o modernu technolégiu, ktort v si asnosti mé eme ozna i znamkou najvysSej kvality a je

Spi kou v tejto kategorii zna iacich technologii.

Stojanové prevedenie mikrobodového systému

je ur ené k zna eniu vyrobkov mensich rozmerov.
Na tomto zariadeni je mo né popisova tak mensie
ako aj va Sie série vyrobkov.

Ru né mikrobové zariadenie mo no vyu iva

predovSetkym pre zna enie rozmerovo va Sich vyrobkov.

Prednos ou tohto zariadenia je jeho nizka hmotnos
oumo uje ahku manipulaciu.

Zariadenie jednoducho prilo ite k zna enému povrchu

a popis jednoducho spustite stla enim tla idla

integrovaného dr iaku.



Verzia pre integraciu do liniek

je vhodné hlavne pre zabudovanie do vyrobnych liniek
alebo pre vyrobu jednou elovych zna iacich strojov.

Kombi verzia

Pomocou tohto zariadenia mo ete

popisova vyrobky mensSich ako aj

va Sich rozmerov. Po jednoduchom zlo eni
zna iacej hlavy z rybinového ulo enia mé ete
zariadenie pou iva ako ru nu verziu.

Speciélna verzia
Vhodna pre uzatvorené pracoviska kde sa pou iva

chladiaca alebo rezna kvapalina. Trieda ochrany IP 65.

Bezdrdtovy prenos dat pomocou Wi-fi.

Rycie  — gravirovacie verzie pre integraciu

Pri gravirovani (ryti) je pomocou tlaku vzduchu

tla eny diamantovy hrot na zna eny diel.

Pomocou dvoch krokovych motorov sa pohybuje
po zadanych suradniciach a tak prebieha zna enie.
Gravirovaci systém mo e po vymene hrotu

zna i aj mikrouderom.
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Zna iace pole sa vymedzi bu priamym prilo enim hrotu do po adovanej pozicie (, Teach-in®)
alebo zadanim suradnic do zna iacej jednotky UMC112. Jednotlivé znaky (text, logo,

DataMatrrix) su zadavané priamo do riadiacej jednotky UMC112.



I oM 1INUuUILUJLOo T

Elektrické znaeenie mikrobodom

Vyhody elektrického zna  enie mikroaderom:
Kompaktnos priemyslového prevedenia

Vysoka rychlos zna enia

Vysoka kvalita zna enia

Nizke obstaravacie a prevadzkové naklady

Nenaro né na obsluhu a udr bu

Spo ahlivos aj v tych najnaro nejSich podmienkach
Maximalna vyrobna flexibilita

NajvysSia funk nos systému je zaistena
opera nym systémom Windows.

Mnohojazy né u ivate ské rozhranie dovo uje
vybra si medzi réznymi typmi pisma.

NOVINKA

Elektromagnetické mikrobodové systémy zna ky Pryor
S automatizovanou osou z riadenou systémom autosens.

Popisovacie pole v Standardnom prevedeni a 530 x 500 mm.

Sirokéa $kéla prislusenstva Vam zabezpe i maximalny komfort
a profesionaln ozna enie VaSich vyrobkov za prijate na cenu.

Stojanova verzia

Stojanové, plne programovate né elektrické mikrobodové
zariadenie za nizku cenu, s jednoduchym a bezpe nym pou itim.
Mohutna konstrukcia zais uje stabilitu upevnenia

vo vSetkych prevadzkovych podmienkach.

Ruéna verzia

Ru nu verziu elektrického mikrouderového systému mo no vyui predovSetkym pre zna enie
rozmerovo va Sich dielov a vyrobkov. Prednos ami tohto zariadenia je jeho nizka hmotnos

a ergonomické tvarovanie.

Elektromagnetické zna iace zariadenie je zalo ené na principe elektromagn etu
(feromagnetické jadro — cievka)
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3.Lassaro&d technebbgialdgia

Laserovy popis je technoldgia slu iaca vytvaranie n ezmazate ného grafického iiného motivu
na povrchu zna eného predmetu. Tento motiv vznika tepelnym pésobenim laserového zvéazku,
ktory odstra uje vrstvu materialu ur itej hrdbky a tak vytvara vizualny efekt. Ten navySe mo no
zmenami parametrov meni .Tato technoldgia sa vyzna uje vlastnos ami, ktoré sa kvalitativhe
liSia od doteraz pou ivanych postupov (sie otla , tampoprint, mechanické ritie a razenie),
zarove rieSi ich nevyhody.

Vyhody laserového znaéiaceho systému

Vysoka produktivita

Presnos variabilného popisu
Fexibilita

Bezkontaktny proces

iadny spotrebny material

Vlaknové lasery rady BLS

Vykon: 10-20W
Chladenie: vzduchom
Vinova d ka: 1 062nm

Popisovacie pole: Standardne 110x110mm / mo nos menenia pomocou vymenite nych
objektivov

Diodové lasery rady BLS

Vykon: 3-50W
Chladenie: vzduchom (pri 50W-chladenie uzavretym okruhom)
Vinova d ka: 1 062nm

Popisovacie pole: Standardne 110x110mm / mo nos menenia pomocou vymenite nych
objektivov

Lampové lasery rady BLS

Vykon: 100-200W
Chladenie: vnutornym uzatvorenym okruhom
Vinova d ka: 1 062nm

Popisovacie pole: Standardne 110x110mm / mo nos menenia pomocou vymenite nych
objektivov

CO , lasery rady BLS

Vykon: 25W
Chladenie: vzduchom
Vinova d ka: 10 600nm

Popisovacie pole: Standardne 140x140mm / mo nos menenia pomocou vymenite nych
objektivov
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4. EEIBaittoiéd zna  znaé@@me

EU CLASSIC

EU CLASSIC to st ru né zna iace zariadenia, s ktorymi mo ete rychlo a jednoduc ho zna i
vyrobky, ktoré maju vodivé vlastnosti. Zna enie prebieha prostrednictvom elektrickych
impulzov, ktoré su vedené cez Specialnu Sablénu. Na povrchu dielu tak vznika presny obraz
Sablony.

Oby ajnym stla enim mo ete voli medzi jednosmernym a striedavym pradom. So striedavym
prudom su vyrobky zna ené, pod a druhu materialu, tmavo alebo svetlo, jednosmerny pru zase
umo uje h bkové zna enie.

Zna iaci pristroj je vybaveny asovym spina om, ktory umo uje okrem iného nastavenie asu
zna eniaa as pred zahajenim zna enia. Tieto a alSie parametre su zobrazované na
Stvorriadkovom podsvietenom display a mé u by menené.

V pripade, e potrebujete zna i tvrdd oce , napr. nastroje, potom doporu ujeme ako
prisluSenstvo zakladného zariadenia vystup pre tvrdé ocele. V aka rozdielnemu napétiu, ktoré
z tohto vystupu vychadza ziskate tie najlepSie zna iace vlastnosti.

EU -EXPERT

EU-EXPERT —to s ru né zna iace pristroje, s ktorymi mé ete jednoducho a rychl o zna i
vyrobky, ktoré maju vodivé vlastnosti. Zna enie prebieha prostrednictvom elektrickych
impulzov, ktoré su vedené cez Specialnu Sablénu. Na povrchu dielov tak vznika presny obraz
Sablony.

Jednoduchym stla enim mo no voli medzi striedavym a jednosmernym napatim. So
striedavym napatim su vyrobky zna ené pod a druhu materialu tmavo alebo svetlo

a jednosmerné napéatie umo uje h bkové zna enie.

Zna iaci pristroj je vybaveny asovym spina om, ktory umo uje okrem iného nastavenie asu
zna eniaa as pred zahajenim zna enia. Tieto a alSie parametre su zobrazované na
Stvorriadkovom podsvietenom display a mé u by menené.

V pripade, e potrebujete zna i tvrdd oce , napr. nastroje, potom doporu ujeme ako
prisluSenstvo zakladného zariadenia vystup pre tvrdé ocele. V aka rozdielnemu napétiu, ktoré
z tohto vystupu vychadza ziskate tie najlepSie zna iace vlastnosti.

EMO a MODULMAT

Systém ENO pripadne MODULMAT je poloautomaticky zna iaci systém, pomocou ktorého

mo ete zna i povrch vyrobkov. Zna iaci predmet sa umiestni na fixa nu podlo ku, zna iaca
hlava je po as zna enia pneumaticky pritla ena na zna eny vyrobok a na jeho povrchu
prebehne zna enie.

Systéem EMO / MODULMAT sa sklada z riadiacej jednotky EU CLASSIC alebo EU EXPERT,
strojnej asti (zdsobniku elektrolytu, stativu a dr iaka diel ov), pneumatickej jednotky a pumpy
elektrolytu. MODULMAT je kompaktnym prevedenim systému EMP, riadiaca jednotka

a mechanika su integrované v plastovom obale. Oba modely su konstruované tak kompaktne,

e nepotrebuju externy zasobnik elektrolytu: systém je mo né umiestni na akuko vek pracovnu
plochu.
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5. Z&&kaakaye zn mae ane

V pripade, e nemate zaujem o zakupenie celej techn olégie, alebo je to pre Vas finan ne
naro né, ponikame Vam monos ozna i svoje vyrobky v naSich priestoroch. Ve mi kréatke
dodacie doby a kvalita nezmazate ného popisu su hlavné vyhody oproti konkurencii.

Znaeenie na popisovacom lasery

Spolo nos DATRON-TECHNOLOGY s.r.0. VAm ponuka mo nos o0zna enia vaSich produktov,
i reklamnych predmetov na naSom popisovacom laserovom zariadeni.

Znaeenie na mikrouderovom znaéiacom systéme

Zna enie je preva ne pou ivané na priemyselne vyrabané su iastky i dielce.
V pripade va Sich dielov, ktoré nie je mo né prinies k nam, sme ochotni pris do Vase]
prevadzky a tam vykona zna enie s prenosnym zna iacim systémom.

DATRON -TECHNOLOGY s.r.o.
A.Hlinku 2

962 12 Detva

Slovenska Republika

www.datron.sk
info@datron.sk

tel. +421 (0) 45 545 84 80
fax. +421 (0) 45 545 98 20
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