
   

1 
 

    
 
 

 

PrehPrehPrehPreh¾ ¾¾¾ad znaad znaad znaad znaè èèèiacich technoliacich technoliacich technoliacich technoló óóógiigiigiigii    

������
Preh�ad zna� iacich technológii..................................................................................................... 1�
1.� Technológia razby ................................................................................................................. 2�

Pneumatický ru� ný zna� kova�  ................................................................................................. 2�
Pneumatické gravírovacie pero ................................................................................................ 2�
Elektrické gravírovacie pero ..................................................................................................... 2�
Ru� né úderové stroje ............................................................................................................... 3�
Pneumatické úderové stroje ..................................................................................................... 3�
Pneumatické úderové stroje – verzie pre integráciu ................................................................. 4�
Úderové mechanizmy ............................................................................................................... 4�
Razníky, razidlá ........................................................................................................................ 5�
Sady razníkov ........................................................................................................................... 5�
Zákazková výroba neštandardných razníkov ........................................................................... 5�
Dr�iaky znakov .................................... ..................................................................................... 5�
Riadkové dr�iaky: ................................. .................................................................................... 5�

2.Mikrobodová technológia .......................................................................................................... 6�
Pneumatické mikrobodové zna� iace systémy .......................................................................... 6�
Stojanová verzia ....................................................................................................................... 6�
Ru� ná verzia ............................................................................................................................ 6�
Verzia pre integráciu do liniek .................................................................................................. 7�
Kombi verzia ............................................................................................................................. 7�
Špeciálna verzia ....................................................................................................................... 7�
Rycie – gravírovacie verzie pre integráciu ................................................................................ 7�
Elektrické zna� enie mikrobodom…………NOVINKA  ....................................................... 8�
Stojanová verzia ....................................................................................................................... 8�
Ru� ná verzia ............................................................................................................................ 8�

3.Laserová technológia ................................................................................................................ 9�
Výhody laserového zna� iaceho systému .................................................................................. 9�
Vláknové lasery rady BLS ........................................................................................................ 9�
Diódové lasery rady BLS .......................................................................................................... 9�
Lampové lasery rady BLS ........................................................................................................ 9�
CO2 lasery rady BLS ................................................................................................................ 9�

4. Elektrolytické zna� enie ........................................................................................................... 10�
EU CLASSIC .......................................................................................................................... 10�
EU-EXPERT ........................................................................................................................... 10�
EMO a MODULMAT ............................................................................................................... 10�

5. Zákazkové zna� enie .............................................................................................................. 11�
Zna� enie na popisovacom lasery ........................................................................................... 11�
Zna� enie na mikroúderovom zna� iacom systéme .................................................................. 11�

 



   

2 
 

 

1.1.1.1.  TTTTechnolóechnolóechnolóechnológia razbygia razbygia razbygia razby    

Pneumatický ruèný znaèkovaè 
 

Ru� ný pneumatický zna� kova�  vynikajúcej kvality, ktorý sa mô�e pochváli �  úspechmi 
v uplynulých rokoch. 
Zariadenie je vyrábané na základe dlhoro� ných skúseností. U tohto zariadenia je garantovaná 
vysoká kvalita a dlhá �ivotnos � . Zariadenie je ur� ené pre identifikáciu výrobkov (kontrola, 
identifikácia pracovníka, smeny a pod.). 
Vlastnosti 
 
Prenosný nástroj ru� ený pre zna� enie 
Zna� kova�  je praktický, mnohostranný a rýchly 
Úderová sila je vyvíjaná stla� eným vzduchom 
 

Pneumatické gravírovacie pero 

 
Ide o ve�mi ob�úbené typy pou�ívané k zna � eniu na široké spektrum povrchov. Umo� � uje písa�  
a kresli�  tak jednoducho ako s be�ným perom. Zna � enie je hlboké a preto ve�mi odolné. 
Pou�itie pre všetky druhy materiálov do tvrdosti 60 HRC 
 
PNEU PG1: 
Prevedenie plast, ve�kos�   20 x 130mm 
Hmotnos�  180g 
 
PNEU PG2 
Prevedenie celokovové, ve�kos�  15 x 160mm 
Hmotnos�  240g 
 

Elektrické gravírovacie pero 

 
Elektrické gravírovacie pero s elegantným designom predstavuje nástroj so širokým pou�itím od 
zna� enia a� po dekora � né zna� enie. Tvar je špeciálne nevrhnutý pre jednoduché a pohodlné 
uchopenie. Prístroj  je výborne vyvá�ený a preto um o� � uje �ahko písa�  a kresli� . Zna� enie je 
hlboké a ve�mi odolné. 
 
Vlastnosti  
Ve�kos�  45 x 160mm 
Hmotnos�  300g 
Pou�itie pre  všetky druhy materiálov do tvrdosti 5 8HRC 
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Ruèné úderové stroje 

 
Mechanické úderové zna� iace stroje sa vyzna� ujú: 
Maximálnou citlivos�ou a presnos�ou 
Presným nastavením úderovej sily 
 od 0 kN a� k danému úderovému  
maximu pod�a typu úderovej jednotky 
Bohatou ponukou príslušenstva  
(rôzne typy razníkov, dr�iakov  
razníkov, � íslovacích hláv) 
Kompaktnými rozmarmi 
 
 
 
 

Pneumatické úderové stroje 

 
Úderové stroje dodávame v troch verziách,  
pod�a po�adovanej úderovej sily – 3 kN, 25 kN 50kN 
 
Všetky jednotky majú tieto vlastnosti: 
V� aka efektu predpnutia nieje materiál deformovaný 
Maximálna citlivos�  a presnos�  
Presné nastavenie sily úderu od 0 kN 
 a� k danému maximu úderovej jednotky 
Široké spektrum príslušenstva  
(znaky, dr�iaky znakov, � íslova� ky) 
Jednoduché spracovanie odlišne  
tvarovaných dielov v� aka ve�kej svetlosti stroja 
Vysoká produktivyta práce v� aka pohonu dvoj 
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Pneumatické úderové stroje – verzie pre integráciu 

 
Pneumatické úderové mechanizmy sa vyrábajú  
v troch verziách pod�a po�adovanej úderovej sily. 
 
(3 kN, 25 kN alebo 65 kN) 
 
Vlastnosti: 
Ve�mi kompaktné rozmery 
Mo�nos �  montá�e na dvoj � innú  
pneumatickú jednotku 
Vhodné pre integrovanie  
do automatiza� ných liniek 
Montá� mo�ná v �ubovo�nej polohe 
 
 

Úderové mechanizmy 

 
Dodávame v troch verziách, pod�a po�adovanej maximálnej úderovej sily 3kN, 25kN al eb 50kN. 
 
Všetky jednotky majú tieto vlastnosti: 
V� aka efektu prepnutia nie je materiál deformovaný 
Maximálna citlivos�  a presnos�  
Dosiahnutie opakovate�nosti h�bky zna� enia 
Presné nastavenie sily úderu od 0kN  
a� k danému úderovému maximu 
Ve�mi kompaktné rozmery 
Vysoká rýchlos�  zna� enia 
Mo�nos �  zabudovania na dvoj� innú 
 pneumatickú pohonnú jednotku 
Ideálna mo�nos �  zabudovania  
do výrobných liniek 
Mo�nos �  zabudovania 
 v akejko�vek polohe 
Široké spektrum príslušenstva 
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Razníky, razidlá 
 

Jednotlivé razníky sú vyrobené z prvotriednej  
anglickej Sheffildskej ocele 
Na základe dlhoro� ných skúseností výrobca  
garantuje vysokú kvalitu a dlhú �ivotnos �  
Mo�nos �  zna� i�  a� do tvrdosti 63 HRC 
 
 

Sady razníkov 
 

Dodávané sady obsahujú (A-Z,&,0-9) 
Špeciáne IMPERIÁL   (dlhé 22mm) a PRYOR typy 
Razníky i dr�iaky razníkov 
 
 

Zákazková výroba neštandardných razníkov 
 

Na zákazku sme schopný pre Vás vyrobi�  �ubovo�ný razník, razidlo � i lisovací stroj. Vyrábame 
razníky, razidlá, lisovacie stroje, razidlá pre tepelné zna� enie, matrice, aj nástroje pre razbu. 
Pomocou špi� kovej grvírovacej technológie a Vami dodaných podkladov (CAD dáta, technický 
výkres, ná� rt, fotografie,...) zhotovíme razník v tvare písmena, loga, zna� ky a pod. 
 
 

Držiaky znakov 
 

Pre ka�dý druh zna � enia je mo�né si vybra �  
 zo širokej škály dr�iakov znakov v štandardnom 
 alebo špeciálnom prevedení. 
 

Riadkové držiaky: 

Tieto dr�iaky sú vhodné pre zna � enie na rovných 
 plochách (zna� enie úderom alebo tlakom), 
 alebo pre kruhové diely (zna� enie odva�ovaním). 
 
V ponuke máme aj viacriadkové dr�iaky. 
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2.2.2.2.MikrobodováMikrobodováMikrobodováMikrobodová    technológiatechnológiatechnológiatechnológia    
 
Technológia ur� ená k priamemu trvalému zna� eniu rovných, nerovných, zakrivených 
a valcových dielov z rôznych materiálov �ubovo�nými textami, logami, 2D kódmi (DataMatrix) 
i sériovými � íslami. V ponuke máme pneumatické ale aj elektromagnetické mikrobodové 
zna� iace systémy. 
 
 

Pneumatické mikrobodovémikrobodovémikrobodovémikrobodové znaèiace systémy 

 
Výhody pneumatického zna� iaceho systému 
Kompaktné priemyselné prevedenie 
Vysoká rýchlos�  zna� enia 
Vysoká kvalita zna� enia 
Mo�nos �  extrémne hlbokého zna� enia 
Nízke obstarávacie a prevádzkové náklady 
Nenáro� ný na obsluhu a údr�bu 
Spo�ahlivos�  aj v tých naj� a�ších podmienkach  
�iadny spotrebný materiál 
 
Samotné zna� enie sa vykonáva hrotom z karbidu ocele, ktorý sa uvádza do pohybu stla� eným 
vzduchom. Popisova�  mô�eme aj plochy s rôznou štruktúrou a to aj zakri vené. Jedná sa 
o modernú technológiu, ktorú v sú� asnosti mô�eme ozna � i�  známkou najvyššej kvality a je 
špi� kou v tejto kategórii zna� iacich technológii. 
 
 
���������	�
��
�	

Stojanové prevedenie mikrobodového systému  
je ur� ené k zna� eniu výrobkov menších rozmerov. 
 Na tomto zariadení je mo�né popisova �  tak menšie 
 ako aj vä� šie série výrobkov.  
 
 
�����	�
��
�	

Ru� né mikrobové zariadenie mo�no vyu�íva �  
 predovšetkým pre zna� enie rozmerovo vä� ších výrobkov. 
 Prednos�ou tohto zariadenia je jeho nízka hmotnos�  
 � o umo� � uje �ahkú manipuláciu. 
Zariadenie jednoducho prilo�íte k zna � enému povrchu 
 a popis jednoducho spustíte stla� ením tla� idla 
 integrovaného dr�iaku. 
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Verzia pre integráciu do liniek 

je vhodné hlavne pre zabudovanie do výrobných liniek 
 alebo pre výrobu jednoú� elových zna� iacich strojov. 
 
 
 

Kombi verzia 

Pomocou tohto zariadenia mô�ete  
popisova�  výrobky menších ako aj  
vä� ších rozmerov. Po jednoduchom zlo�ení 
 zna� iacej hlavy z rybinového ulo�enia mô�ete 
 zariadenie pou�íva �  ako ru� nú verziu. 
 
 
 

Špeciálna verzia 

Vhodná pre uzatvorené pracoviská kde sa pou�íva 
 chladiaca alebo rezná kvapalina. Trieda ochrany IP 65. 
 Bezdrôtový prenos dát pomocou Wi-fi. 
 
 
 

Rycie – gravírovacie verzie pre integráciu 

Pri gravírovaní (rytí) je pomocou tlaku vzduchu 
 tla� ený diamantový hrot na zna� ený diel. 
 Pomocou dvoch krokových motorov sa pohybuje 
 po zadaných súradniciach a tak prebieha zna� enie. 
 Gravírovací systém mô�e po výmene hrotu 
 zna� í�  aj mikroúderom. 
 
 
Zna� iace pole sa vymedzí bu�  priamym prilo�ením hrotu do po�adovanej pozície („ Teach-in“) 
alebo zadaním súradníc do zna� iacej jednotky UMC112. Jednotlivé znaky (text, logo, 
DataMatrrix) sú zadávané priamo do riadiacej jednotky UMC112. 
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Elektrické znaèenie mikrobodom  

 
Výhody elektrického zna � enie mikroúderom: 
Kompaktnos�  priemyslového prevedenia 
Vysoká rýchlos�  zna� enia 
Vysoká kvalita zna� enia 
Nízke obstarávacie a prevádzkové náklady 
Nenáro� né na obsluhu a údr�bu 
Spo�ahlivos�  aj v tých najnáro� nejších podmienkach 
Maximálna výrobná flexibilita 

    
Najvyššia funk� nos�  systému je zaistená 
 opera� ným systémom Windows.  
Mnohojazy� né u�ívate �ské rozhranie dovo�uje  
vybra�  si medzi rôznymi typmi písma. 
 
 
NOVINKANOVINKANOVINKANOVINKA     
 
Elektromagnetické mikrobodové systémy zna� ky Pryor  
S automatizovanou osou z riadenou systémom autosens. 
 
Popisovacie pole v štandardnom prevedení a� 530 x 5 00 mm. 
 
Široká škála príslušenstva Vám zabezpe� í maximálny komfort  
a profesionáln ozna� enie Vašich výrobkov za prijate�nú cenu. 

 

Stojanová verzia 

Stojanové, plne programovate�né elektrické mikrobodové 
 zariadenie za nízku cenu, s jednoduchým a bezpe� ným pou�itím. 
Mohutná konštrukcia zais�uje stabilitu upevnenia  
vo všetkých prevádzkových podmienkach. 

Ruèná verzia 

Ru� nú verziu elektrického mikroúderového systému mo�no  vyu�i �  predovšetkým pre zna� enie 
rozmerovo vä� ších dielov a výrobkov. Prednos�ami tohto zariadenia je jeho nízka hmotnos�  
a ergonomické tvarovanie. 
Elektromagnetické zna� iace zariadenie je zalo�ené na princípe elektromagn etu 
(feromagnetické jadro – cievka) 
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3.3.3.3.Laserová Laserová Laserová Laserová technológiatechnológiatechnológiatechnológia    
 
Laserový popis je technológia slú�iaca vytváranie n ezmazate�ného grafického � i iného motívu  
na povrchu zna� eného predmetu. Tento motív vzniká tepelným pôsobením laserového zväzku, 
ktorý odstra� uje vrstvu materiálu ur� itej hrúbky a tak vytvára vizuálny efekt. Ten navyše mo�no 
zmenami parametrov meni� .Táto technológia sa vyzna� uje vlastnos�ami, ktoré sa kvalitatívne 
líšia od doteraz pou�ívaných postupov (sie �otla� , tampoprint, mechanické ritie a razenie), 
 zárove�  rieši ich nevýhody. 
 

Výhody laserového znaèiaceho systému 

Vysoká produktivita 
Presnos�  variabilného popisu 
Fexibilita 
Bezkontaktný proces 
�iadny spotrebný materiál 
 

Vláknové lasery rady BLS  

Výkon:   10-20W 
Chladenie:   vzduchom 
Vlnová d��ka:  1 062nm 
Popisovacie pole: štandardne 110x110mm / mo�nos �  menenia pomocou vymenite�ných 
objektívov 
 

Diódové lasery rady BLS  

Výkon:   3-50W 
Chladenie:   vzduchom (pri 50W-chladenie uzavretým okruhom) 
Vlnová d��ka:  1 062nm 
Popisovacie pole: štandardne 110x110mm / mo�nos �  menenia pomocou vymenite�ných 
objektívov 
 

Lampové lasery rady BLS  

Výkon:   100-200W 
Chladenie:   vnútorným uzatvoreným okruhom 
Vlnová d��ka:  1 062nm 
Popisovacie pole: štandardne 110x110mm / mo�nos �  menenia pomocou vymenite�ných 
objektívov 
 

CO 2  lasery rady BLS  

Výkon:   25W 
Chladenie:   vzduchom 
Vlnová d��ka:  10 600nm 
Popisovacie pole: štandardne 140x140mm / mo�nos �  menenia pomocou vymenite�ných 
objektívov 
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4. 4. 4. 4. E EEElektrolytické lektrolytické lektrolytické lektrolytické zna znaznaznaèèèèenieenieenieenie    
 

EU CLASSIC  

EU CLASSIC to sú ru� né zna� iace zariadenia, s ktorými mô�ete rýchlo a jednoduc ho zna� i�  
výrobky, ktoré majú vodivé vlastnosti. Zna� enie prebieha prostredníctvom elektrických 
impulzov, ktoré sú vedené cez špeciálnu šablónu. Na povrchu dielu tak vzniká presný obraz 
šablóny. 
Oby� ajným stla� ením mô�ete voli �  medzi jednosmerným a striedavým prúdom. So striedavým 
prúdom sú výrobky zna� ené, pod�a druhu materiálu, tmavo alebo svetlo, jednosmerný prú zase 
umo� � uje h�bkové zna� enie. 
Zna� iaci prístroj je vybavený � asovým spína� om, ktorý umo� � uje okrem iného nastavenie � asu 
zna� enia a � as pred zahájením zna� enia. Tieto a � alšie parametre sú zobrazované na 
štvorriadkovom podsvietenom display a mô�u by �  menené. 
V prípade, �e potrebujete zna � i�  tvrdú oce�, napr. nástroje, potom doporu� ujeme ako 
príslušenstvo základného zariadenia výstup pre tvrdé ocele. V� aka rozdielnemu napätiu, ktoré 
z tohto výstupu vychádza získate tie najlepšie zna� iace vlastnosti. 
 

EU -EXPERT 

EU-EXPERT – to sú ru� né zna� iace prístroje, s ktorými mô�ete jednoducho a rýchl o zna� i�  
výrobky, ktoré majú vodivé vlastnosti. Zna� enie prebieha prostredníctvom elektrických 
impulzov, ktoré sú vedené cez špeciálnu šablónu. Na povrchu dielov tak vzniká presný obraz 
šablóny. 
Jednoduchým stla� ením mo�no voli �  medzi striedavým a jednosmerným napätím. So 
striedavým napätím sú výrobky zna� ené pod�a druhu materiálu tmavo alebo svetlo 
a jednosmerné napätie umo� � uje h�bkové zna� enie. 
Zna� iaci prístroj je vybavený � asovým spína� om, ktorý umo� � uje okrem iného nastavenie � asu 
zna� enia a � as pred zahájením zna� enia. Tieto a � alšie parametre sú zobrazované na 
štvorriadkovom podsvietenom display a mô�u by �  menené. 
V prípade, �e potrebujete zna � i�  tvrdú oce�, napr. nástroje, potom doporu� ujeme ako 
príslušenstvo základného zariadenia výstup pre tvrdé ocele. V� aka rozdielnemu napätiu, ktoré 
z tohto výstupu vychádza získate tie najlepšie zna� iace vlastnosti. 
 

EMO a MODULMAT 

Systém ENO prípadne MODULMAT je poloautomatický zna� iaci systém, pomocou ktorého 
mô�ete zna � i�  povrch výrobkov. Zna� iaci predmet sa umiestni na fixa� nú podlo�ku, zna � iaca 
hlava je po� as zna� enia pneumaticky pritla� ená na zna� ený výrobok a na jeho povrchu 
prebehne zna� enie. 
Systém EMO / MODULMAT sa skladá z riadiacej jednotky EU CLASSIC alebo  EU EXPERT, 
strojnej � asti (zásobníku elektrolytu, statívu a dr�iaka diel ov), pneumatickej jednotky a pumpy 
elektrolytu. MODULMAT je kompaktným prevedením systému EMP, riadiaca jednotka 
a mechanika sú integrované v plastovom obale. Oba modely sú konštruované tak kompaktne, 
�e nepotrebujú externý zásobník elektrolytu: systém  je mo�né umiestni �  na akúko�vek pracovnú 
plochu. 
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5. 5. 5. 5. Zákazkové zZákazkové zZákazkové zZákazkové zn nnnaaaaèèèèenieenieenieenie    
    
V prípade, �e nemáte záujem o zakúpenie celej techn ológie, alebo je to pre Vás finan� ne 
náro� né, ponúkame Vám mo�nos �  ozna� i�  svoje výrobky v našich priestoroch. Ve�mi krátke 
dodacie doby a kvalita nezmazate�ného popisu sú hlavné výhody oproti konkurencii. 
 
 
 

Znaèenie na popisovacom lasery 

 
Spolo� nos�  DATRON-TECHNOLOGY s.r.o. Vám ponúka mo�nos �  ozna� enia vašich produktov, 
� i reklamných predmetov na našom popisovacom laserovom zariadení. 
 
 

Znaèenie na mikroúderovom znaèiacom systéme 

 
Zna� enie je preva�ne pou�ívané na priemyselne vyrábané sú� iastky � i dielce. 
V prípade vä� ších dielov, ktoré nie je mo�né prinies �  k nám, sme ochotní prís�  do Vašej 
prevádzky a tam vykona�  zna� enie s prenosným zna� iacim systémom. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
     DATRON -TECHNOLOGY s.r.o. 
     A.Hlinku 2 
     962 12 Detva  
     Slovenská Republika 
 
     www.datron.sk 
     info@datron.sk 
   
     tel.  +421 (0) 45 545 84 80 
     fax. +421 (0) 45 545 98 20 


