DATRON

VYSOKORYCHLOSTNI CNC
FREZOVACI STROJE

Presnost. Vykon. V hliniku a mnoha dalsich materialech...



Spolec¢nost

Vice nez jen strojirenstvi

VSE V RUKOU ODBORNIKU
SPOLECNOSTI DATRON

Spole¢nost DATRON - vas partner pfi dosahovani
uspésné vyroby. Nase sluzba: vSe od jednoho vyrobce.
Spolecnost DATRON je synonymem pro strojirenstvi
budoucnosti diky solidnosti a spolehlivosti

~Made in Germany” Provazime vas celym pracovnim
procesem od poradenstvi v oblasti technologie pres
prodej, servis, udrzbu az po $koleni. Poskytujeme vam
tipy pro snizovani nakladu a energeticky Uspornou
vyrobu.

Diky rozsahlému prisluSenstvi a védomostem nasich
odbornikd nakonfigurujeme stroje DATRON optimalné
pro vasi vyrobu. Muzete si vybrat z nejriiznéjsich
velikosti stroju, celé fady vysoce vykonnych obréabécich
vieten a mnoha dalsich standardnich doplrikd. Kromé
toho vam nabizime procesni podporu podle vasich
specifickych potreb.

Vyberte si jednotlivé sluzby nebo kompletni proces
sestaveny na kli¢. Vyberte si sviij stroj DATRON s
vhodnou upinaci technikou, optimalnim systémem
chlazeni a mazani, s otoénymi osami, senzory,
automatizaci, softwarovymi balicky CAD/CAM a
mnoho dalsiho.

Profitujte z:

feseni Sitych na miru,

osobniho aplikaé¢niho poradenstvi,
integrované upinaci techniky,
individualnich reseni automatizace,
instalace pfimo na miste,

Skoleni v DATRON Tech Academy
nebo u Vas na misté.

+ o+ o+ + o+ o+

Profitujte z fundovanych znalosti nasich odbornikd

v mnoha oblastech vyrobni techniky. Radi vdm poradime
pfi optimalizaci ve v§ech fazich vyrobniho retézce:

od navrhu CAD pies generovani dat CAM, upinaci a
méfici techniku, technologii nastrojli a chlazeni az po
celkovy tok materialu.

Casto az sladéni a optimalizace celého procesniho
fetézce prinasi rozhodujici vyhodu v oblasti naklad(
a kvality!



PORADENSTVIV OBLASTI
TECHNOLOGIE

PROCESNi PODPORA
DEMONSTRACE VYKONU STROJE
OPTIMALIZACE PROGRAMU
SLUZBA ZAKAZNIKUM

SKOLENI + TRENINKY

VFVRETENA
FREZOVACI NASTROJE
TECHNOLOGIE UPINANI
MERICITECHNIKA
AUTOMATIZACE
SOFTWARE CAM

CHLADICiI/MAZACi PROSTREDKY
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DATRON

PRISLIB ZNACKY

Vice nez jen strojirenstvi

Nabizime vam strojirenstvi pro budoucnost, ale také
vas provazime celym pracovnim procesem frézovani:
od poradenstvi v oblasti technologii pfes prodej az po
optimalni servis pfi udrzbé a opravach.

Vysoka kvalita a presnost

Pomoci nasich primyslovych frézek dosahnete vynikaji-
ci kvality povrcha na zakladé kombinace malych
frézovacich nastroju a vysokych otacek a ziskate tak
vysoce presné vysledky obrabéni bez nutnosti dodatec-
ného opracovani.

Inovativni technologie

Ctvrta primyslova revoluce je Gstfednim hnacim
motorem pfi uvedeni strojd nové generace na trh. Nasi
strategickou prioritou jsou inovativni technologie pro
trvald primyslova feseni a hospodarnou vyrobu.

Vse od jednoho vyrobce

Potiebujete pouze jednoho specialistu: DATRON. Jako
odbornici v oblasti strojirenstvi s vlastni znac¢kou
nastroju a s vlastni vyrobou vysoce kvalitniho pfislu-
Senstvi vam zarucime vysoce kvalitni vysledky frézova-
ni. Jako jediny vyrobce vam garantujeme cely vyrobni
proces ,na kli¢” podle vasich prani.

Optimalni pomeér ceny a vykonu

EN N\

Vynikajici pomér ceny a vykonu! Diky nasim vysoce
vykonnym technologiim bude vase frézovani — i pfi
nizkém poctu kust — dlouhodobé a mimoradné hospo-
darné.

Hospodarnost a efektivita

Mnoho primyslovych podnikl se stale vice zaméfuje
na energeticky Uspornou vyrobu a hospodarné vyuziti
zdroju. Kromé vyrobnich feseni vyhodnych pro nase
zékazniky z hlediska nakladu sledujeme jiz pfi vyvoji
nasich energeticky efektivnich frézek HSC jejich udrzi-
telnost z hlediska strategického nasazeni.

Made in Germany

Na zakladé naseho vyvoje a vyroby v tuzemsku spolec-
né s dlouholetymi zkusenostmi v oblasti strojirenstvi
jsme schopni zajistit vysoké standardy kvality. Abychom
zékaznikiim na celém svété poskytli stejné vysokou
kvalitu, vedeme neustaly dialog s nas§imi mezinarodni-
mi obchodnimi partnery. Chceme, aby se z nadSenych
uzivatel( stali skute¢ni fanousci znacky DATRON.



Technologie

DATRON

TECHNOLOGIE

Senzor XYZ + kamera

Diky revoluéni kombinaci dotykového ovladani, kamery
a 3D mériciho cidla je uzivatel aktivné podporovan pri

spravném serizovani obrobku a nulového bodu.

Ergonomie

Ergonomicky celni pristup do pracovni oblasti frézky
DATRON dovoluje rychlé a jednoduché serizovani
obrobkd. Navic jsou veskeré technologie usporadany
mimoradné prehledné a umoznuji cilené obrabéni.

Vysokofrekvencni vretena

Nase VF vretena umoznuji pouziti vysokorychlostnich
frézovacich nastroju, jez jsou mensi nez 0,1 mm,
dosahuji v§ak vysokého rezného vykonu i v pripadé
nastroju s prameéry do 24 mm.

Systém mazani/chlazeni

Ekologicky a ekonomicky optimalizované procesy
diky chlazeni s minimalnim vstrikovanym mnozstvim

Modularni upinaci technika

At uz jde o pneumatickou nebo vakuovou upinaci
techniku, systémy spole¢nosti DATRON se vyznacuiji
vysokou flexibilitou, vysokym komfortem obsluhy a

kratkymi dobami prepinani.

Automatizace

Planujete nadale zvysSovat svij objem vyroby pomoci
automatizace? Radi vam komplexné radou i skutkem
pomUizeme pfi vasem projektovém zameru.

Technologie nastroj

Nase vysokorychlostni frézovaci nastroje jsou
dimenzovany specialné pro vysoké otacky (az

60 000 ot/min) a pomohou vam plné vyuzit potencial

vykonu vasi primyslové frézky.




3 osy (+ 2 volitelné osy)

Nase vysokorychlostni technologie jsou sériové vyba-

veny 3 osami a Ize je na prani vybavit oto¢nou osou

pro presné, vicestranné obrabéni jemnych mechanic-
+ kych dila.

Zasobniky nastroju
+ senzor délky

Automatické vymeéniky nastrojd pro obrabéci systémy
DATRON zvysuji flexibilitu a efektivitu frézky.

DATRON next

Revolucni ridici software prinasi do obrabéciho stroje
jednoduchost obsluhy chytrého telefonu. DATRON next
je optimalnim fesenim pro hospodarnou vyrobu v
pfipadé raznych pozadavkl na obrabéni, komponenty a
vyrobni davky.

Vysoka dynamika

Diky optimalizovanému fizeni a mechanické konstrukei,
dimenzované pro zrychleni a pevnost, dosahuiji strojni
systémy DATRON vysoké dynamiky, ktera zarucuje
vynikajici kvalitu povrchu pfi obrabéni HSC.

Zastavena plocha

Strojni systémy DATRON disponuji velkou obrabéci
plochou pri sou¢asné malé zastavéné plose, a proto
jsou mimoradné prostorové usporné.

Presnost

Jedine¢na kombinace vysoce vykonnych vysokorych-
lostnich technologii DATRON vam umozni dosahnout

+ pozadovanou presnost.
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Odvétvi a pouziti

DATRON

ODVETVI + POUZITI

Rychlé, presné a obrysové vérné vysokorychlostni frézovani
s vynikajici kvalitou povrchu

I

Odveétvi

elektronicky pramysl
lékarska technika
vyroba nastroju a forem
automobilovy primysl

+
+

+

+

+ vyroba prototypl
+ letecka doprava a lety do vesmiru
+ hodinafsky a $perkafsky primysl
+ reklamni odvétvi

+

a mnoho dalsiho

Materialy

hlinik
nezelezné kovy

ocel (legovana)
plasty

kompozitni materialy (sklolaminat, CRP atd.) = e
grafit : .i;

a mnoho dalsiho

+ + + + o+ 4+ o+
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Pouziti

+ celni desky

+  skrinky

+ 3D gravury a lisovaci razidla
+ vyroba elektrod

+ prototypy

+ technické komponenty

+ obrabéniv 5 osach

+ amnoho dalSiho




Perfektni povrch:

HSC frézovani 3D p|OCh Dynamické hrubovani:
Obrabéni po spirale pfi
kompletnim prisuvu Z zvysuje
efektivitu vyroby

Obrabéni bez otrepu:
Hrany jsou obrobeny bez nut-
nosti dodate¢ného opracovani

Presnost:
Presné licovani pro upinaci
cepy

Kompletni doba obrabéni

pomoci DATRON M8Cube:

Uvniti: 40 minut
Vné: 20 minut

Uvnitr



Software

Vice informaci
prostrednictvim
QR kédu




DATRON next

CINi FREZOVANI SNADNE,
JAKO JE 3D TISK o

Na prvni pohled! 10

Dlazdicovy design se samovysvétlujici ikonami
Realisticka 3D grafika

Aktualni stav procesu obrabéni na stavové obrazovce
viditelny i z dalky

Jednoducha obsluha!

Moznost intuitivni obsluhy dotykem jako u chytrého telefonu
Serizovani obrobku s podporou kamery prostrednictvim
dotykovych gest

+  Funkce zalozené na aplikaci

Rychla realizace napadu!

+ Rychly a jednoduchy proces
+ Ve 4 krocich k hotovému obrobku
+ Kompatibilni s prednimi poskytovateli CAM



DATRON next

4 KROKYAZ
K HOTOVEMU DILU

&= Maschine (aktuell geladen)

Pruvodce CAM
+
*4

&3 Netzlaufwerk (\simpl\next\)

EI I nextProjeke B Projekte

+

Asistent CAM DATRON next je uzivatelsky pfivétivy
a pomaha vam v celém procesu pfipravy frézovani.
Asistent CAM vas v pouhych 4 krocich provede

spravou programu a nastrojud, simulaci obrobku a
pomUZe vam pfi sefizovani obrobku.

1 Vybér a nahrani

Sprava programu

Pomoci spravy programa fizeni DATRON next nahrajete
frézovaci program, vygenerovany vasim CAM systémem
prostrednictvim sitové cesty nebo USB zarizeni.

Sprava program( DATRON next pro vas vypocita a
zobrazi jakykoliv komponent. Timto zpisobem muzete
rychle vybrat a nahrat svoje projekty.

Tablet_Housing_150817.simpl

2 Laufzeit x Lo
O coorssas 1aa000mm 1< 72000 mm
o Autor

= Max Miller

[4 et Anderung
15.08.




2 Rychlé nastaveni nastroj

Sprava nastroju

Automaticka kontrola

Diky spravé nastroji DATRON next mate téma nastroju piné
pod kontrolou. Poskytuje vam rychly a detailni prehled o typu, priiméru,
délce britu a mistu, kde se nastroj nachazi.

Prostfednictvim funkce filtr DATRON next naleznete svij hledany néastroj
béhem nékolika sekund. Ve spravé nastrojl jsou ulozeny veskeré nastroje
DATRON se vsemi parametry. Odpada tak zdlouhavé ru¢ni zadavani dat
nastroju.

Specialni kontrola nastroje ovéruje vSechny nastroje .“

definované systémem CAM. Porovnava je s nastroji,
které jsou k dispozici v zasobniku néastroju.

Ziskate tak rychly prehled o tom, které nastroje jsou
k dispozici a které jsou jesté zapotiebi do zasobniku
doplnit. Pfipadné vam kontrola nastroje nabidne i

navrhy alternativ.

‘2 Nicht vorhanden
i). Lager (Handwechsel)

EJ Im Werkzeugmagazin

Einschneider D

Beschreibung Hersteller IFLE Artikelnummer
DATRON AG ok 0068960L
= ’ Kommentar

Schneide Freischliff Schaft Lénge

(7] mm‘ Vg mm‘ Z mm| @ mm‘ @ mm| & mm‘ @ mm| & mm

6 mm 20 mm 1mm 6 mm 20 mm 8 mm 0mm | 60 mm |

@ 6,000 mm



3 Serizeni béhem nékolika sekund pomoci kamery a dotykovych gest

Nastaveni obrobku blet Gehause - Werk: Koordinatensystem e

Vakuum Absaugung Achspositionen

Restweg

fimm | 258,152 12922
123,265 56325

1 5;700 143,525

0,000 o000

Absolute Inkrementelle
Linearbewegung Linearbewegung

e N A=l

Revolucné jednoduché: Serizeni obrobku

Spravné sefizeni obrobku, tzn. stanoveni jeho nulového bodu vudi orientaci

v pracovnim prostoru, je jednou ze zakladnich podminek pro bezchybny vysledek
obrabéni.

Diky DATRON next ziskate aktivni podporu pfi sefizovani prostrednictvim revoluéni
kombinace dotykovych gest, kamery a 3D méficiho cidla (senzor XYZ). Svij obrobek
optimalné sefidite dokonce i bez zkusenosti s frézovanim.

Navic mate k dispozici klasické mérici cykly, které Ize snadno obsluhovat pomoci
intuitivnich grafickych obrazkd.



4 3D simulace frézovani

Prostrednictvim simulace DATRON next se vypoctou drahy frézovani se zohlednénim

Simulace nastroju, které jsou jiz ptifrazeny ve stroji. Na zavér se obrobek vizualizuje ve 3D. Nyni

libosti pFiblizujete, otacite a posunujete prsty.

@ 00:59:24

2

%=

3500 mm/min 8000 mm/min
Spindellast r

STAVOVA OBRAZOVKA:
Vse pod kontrolou

Na displeji, zobrazujicim
Stav stav stroje, uvidite
veskeré relevantni
informace najednou.
Priibéh programu,
vypoctena zbyvajici doba
chodu a stav stroje jsou
viditelné i z dalky.

se muzete na cely proces obrabéni podivat jako na simulaci a predem zkontrolovat,
zda je docilen vas pozadovany vysledek frézovani. Pfitom sv(j virtualni obrobek dle

X 01:56:35

Achspositionen

10,224
-11,865
-3,250
0,000

Schaftfraser Einschneider

¥ beschreibun
b nt.
Artikelnummer Hersteller
0068088E DATRON AG
sl
1 m
i

Kiihl-/Schmiermittel




DATRON next

ERGONOMIE




Jiz nékolik let se kontinualné
zabyvame zlepSovanim pracovnich
podminek pro uzivatele stroje.
Nasim cilem je vytvorit pozitivni
pracovni atmosféru a pomeéry pri
obsluze upravit tak, aby dochazelo
k co nejmensi télesné zatézi.

K zajisténi komfortni obsluhy nasich
vysokorychlostnich frézek nabizi
terminal DATRON next velké
mnozstvi cennych funkci:

+ signalni kontrolky stavu stroje
dobfre viditelné z dalky

+ plynule a snadno seriditelné
vyskové prestaveni obsluzného
terminalu.

+ plynule oto¢ny displej (antire-
flexni a matné sklo) k nastaveni
idealni zadavaci polohy i
v pripadé nepfiznivych svétel-
nych podminek

+ otoc¢na, resp. odklapéci klaves-

nice s ergonomickou opérkou
dlané

+ USB pripojka, nouzové vypnuti,
klicovy spinac¢ a ruéni ovladaci
panel jsou ovladaci prvky
umisténé vzdy ve vysSce
specifické pro daného uZivatele




DATRON

PREHLED STROJU

DATRON
neo

DATRON
M8Cube

DATRON
MLCube

PRODUKTIVNI
RYCHLY

Osa 3+1

PRODUKTIVNI
UNIVERZALNI

3+2

VELKOFORMATOVY
EFEKTIVNI

3+1

Pracovni plocha (X xY) 500 mm x 400 mm

1 000 mm x 700 mm

1500 mm x 1 000 mm

Prichod portalu (2) 175 mm

200 mm

200 mm

VF vieteno 2,0 kW
Vietena az 40 000 ot/min
pfimé upnuti stopky

VF vreteno 1,8 kW -4,0 kW
az 60 000 ot/min, pfimé upnuti
stopky nebo HSK-E 25

VF vreteno 1,8 kW -4,0 kW
az 60 000 ot/min, pfimé
upnuti stopky nebo HSK-E 25

Posuv/rychloposuv az 28 m/min

az 22 m/min

az 22 m/min

. Vyrobni davka . Velikost obrabéni

Vlastnosti/
charakteristika

. Objem tfisek za dany ¢asovy usek

Informace na strané 20- 21 Informace na strané 22- 23 Informace na strané 24 - 25



Kazdé pouziti je specifické a my nabizime vysoce presné a mimoradné hospodarné reSeni pro vase specifické
potieby: at uz se jedna o 3, 3+2 nebo 5 os soucasné. Nasi odbornici vdm radi poradi a pomohou vam najit nejlepsi
a nejefektivnéjsi reseni pro vase pouziti.

DATRON DATRON
MLCube Pro MXCube

VELKOFORMATOVY VYKONNY
PRODUKTIVNI DYNAMICKY
3+1 3+2
1500 mm x 1 000 mm 1 000mm x 700mm
200 mm 205 mm
VF vieteno 3,0 kW -4,0 kW VF vieteno 4,0 kW -8,0kW
az 40 000 ot/min az 40 000 ot/min
HSK-E 25 HSK-E-25 nebo HSK-E-32
az 22 m/min az 40 m/min
. Vyrobni davka . Velikost obrabéni . Objem ttisek za dany ¢asovy usek

Informace na strané 26- 27 Informace na strané 28- 29



Rychly. Produktivni.

DATRON

neo

Rada DATRON neo - dava novy rozmér CNC frézovani. Odpovidajici uroven pro kazdého zaéinajiciho pracovnika.
S novou produktovou radou DATRON neo je pristup k vysokorychlostnimu frézovani snazsi nez kdykoli drive. Od
kompaktniho zakladniho feseni DATRON neo Entry aZ po vykonny profesionalni stroj DATRON neo Pro, kazdy
model nabizi idealni kombinaci uzivatelské privétivosti, presnosti a efektivity. VS§echny modely zaujmou svym
prostorové Uspornym designem a umoznuji velmi intuitivni ovladani diky inovativnimu fidicimu systému DATRON
next. Prehledné usporadany obrabéci prostor, princip plug & play pfipraveny k okamzitému pouziti a vynikajici
pomeér cena/vykon délaji z frady DATRON neo optimalni reSeni pro moderni vyrobni prostredi. Za¢néte, rozjedte to,
rozvijejte se — s fadou DATRON neo.

I

Hlavni prednosti

Vysokofrekvenéni vieteno

a chladici jednotka

S noveé vyladénymi lozisky
a chladici jednotkou kom-
presoru.

3D mérici sonda DATRON
Presnéjsi méreni a robust-
néjsi pribéh procesu pro
lepsi kvalitu obrobku.

P

Hospodareni s triskami
Prepracovany zasobnik
nastrojl s vylepsenym
krytem.

Nadrz na chladici kapalinu
Vyberte si mezi 5 a 10 litro-
vou nadrzi s oto¢nym
mechanismem o 90° pro
snadné plnéni.
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Technickeé udaje

1320 mm

Vice informaci
prostrednictvim
QR koédu

;"i :':L. P
E:ﬂ gl e 5

SR et L
Pojezd (XxYxZ)
Obrabéci plocha (XxY xZ)
Vieteno

Otacky

Sprava nastroju

Stal stroje

Rizeni/software

Obsluzny terminal
Méfteni dilt

Systém minimalniho mazani/
chlazeni

Linearni absolutni méfici systém
Posuv
Rychloposuv

Zastavbové rozmeéry s obsluznym
terminalem (SxHxV)

Zastavbové rozmeéry bez obsluzné-
ho terminalu (SxHxV)

Hmotnost

Plny stdl
H Obrabéci plocha

175 mm
1900 mm
1450 mm 20

DATRON neo Entry DATRON neo DATRON neo Pro
520mmx420mmx220 mm

500 mm x 400 mm x 175 mm (Z = prtchod portalu)

1,0kW VF-vieteno; pfimé upnuti stopky 2,0kW VF-vieteno; pfimé upnuti stopky

az 27 000 ot/min az 40 000 ot/min

12nasobny zasobnik nastroja se
sondou pro méreni délky nastroje (volitelné)

24nasobny zasobnik nastroji se sondou pro méreni délky
nastroje

Portalovéa konstrukce a loze stroje z . L
! Portalova konstrukce z UHPC, loZe stroje z mineralniho

mineralniho odlitku, hlinikovy stul, ocelovy X L L. ,
v v odlitku, hlinikovy stll, ocelovy podstavec

podstavec

DATRON t Entry (b ft ych
0 ne)f n ry( .ez softwarovyc DATRON next

doplnka, které Ize priobjednat)

24" multidotykovy displej s ptidavnym manualnim ovladacim panelem

3D méfici sonda Entry (volitelné) 3D méfici sonda DATRON

Né&drz na chladici prostiedek o objemu 2,5
litrd; rozpraSovaci krouzek se 2 tryskami

Né&drz na chladici prostiedek o objemu 5 nebo 10 litrd;
rozprasovaci krouzek se 2 tryskami

ve v§ech oséach

az 12 m/min az 28 m/min

az 12 m/min az 28 m/min

1320mmx1 450

1320mmx1 300 mmx1880mm mmx1 900 mm

805mmx 1 450

805mmx1 300 mmx1 880 mm
mmx1 900 mm

cca 700 kg cca 740 kg




Produktivni. Univerzalni.

DATRON

MB8Cube

DATRON M8Cube je nejlepsi volbou pro hospodarné obrabéni skrinék, profila a ¢elnich panell z hliniku. Pomoci

M8Cube Ize mimoradné efektivné obrabét i ostatni nezelezné kovy nebo kompozitni materialy. Kratké doby

sefizovani, velice nizka spotfeba energie a vynikajici pomér ceny a vykonu predstavuji — i pfi malém poctu kusl —

mimoradné vysokou hospodarnost.

T

Hlavni prednosti

Masivni, teplotné staly Precizni vieteno s obvo-
stlil z polymerbetonu dovou hazivosti mensi nez
s velmi vysokou 2 uym a drzadkem nastrojl
rovinnosti. HSK-E 25.

Volitelné vybaveno

presnym linearnim
systémem odmérovani
polohy.

Elektricky spinatelna
vakuova technika umoznuje
diky velmi kratkym dobam
sefizovani velice flexibilni a
hospodarnou praci (ihned
pfipojené po ulozeni na
misto).
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Technickeé udaje

2380 mm

Vice informaci
prostrednictvim
QR koédu

Pojezd (XxYxZ)
Obrabéci plocha (XxY xZ)

Vieteno

Sprava nastroju

Stal stroje

Rizeni/software

Obsluzny terminal

Mérteni dilt

Rozsifeni osy

Systém minimalniho mazani/chlazeni

Linearni odmérovani polohy X/Y

Posuv

Rychloposuv

Zastavbové rozméry s obsluznym terminalem (SxHxV)
Zastavbové rozméry bez obsluzného terminalu (SxHxV)

Hmotnost

Plny stdl
H Obrabéci plocha

1200 mm

1000 mm 700 mm

1970 mm /

Stll s vybranim
M Stl

Bl Obrabéci plocha na stole /

- [l Obrabéci plocha uvnitf 29

vertikalniho upinaciho prostoru E

1740 mm B Max. velikost obrobku uvnitf

vertikdlniho upinaciho prostoru

DATRON M8Csube DATRON M8Cube LS

1020mmx830mmx245mm

1 000 mm x 700 mm x 200 mm (Z = prachod portalu)

VF vieteno 1,8kW-4,0kW; az 60 000 ot/min; pfimé upnuti stopky nebo HSK-E 25
DATRON ToolAssist se 60 nebo 143 pozicemi pro uchyceni nastroja s HSK-E 25

5 pozic s drzakem nastroji HSK-E 25 (volitelné 10 pozic)

12 pozic s drzakem nastroju HSK-E 25 (volitelné 24 pozic)

15 pozic s drzakem nastroja pro pfimé upnuti stopky (volitelné 30 pozic)

Méftici sonda délky nastroje (volitelné)

Stll z mineralniho odlitku; integrovany kuzelovy upinaci systém; stdl plny nebo s vybranim
DATRON next

24" multidotykovy displej s pfidavnym manudlnim ovladacim panelem

3D mévici sonda (volitelng)

DATRON Axis4, DATRON Axis5 (volitelnég)

Né&drz na chladici prostfedek o objemu 10 nebo 2 x 10 litr; rozprasovaci krouzek se 4 tryskami
— v

az 22 m/min

az 22 m/min

2380mmx1740mmx1970mm

1740mmx1 740 mmx1970mm

cca 1300 kg




Velkoformatovy. Efektivni.

DATRON

ML Cube

DATRON MLCube je nejlepsi volbou pro hospodarné obrabéni desek, adale pro vyrobu ¢elnich desek, pouzder,
profilti a ostatnich obrobku z hliniku, které se frézuji v pfifezech. Pomoci MLCube Ize mimotadné efektivné obrabét
i ostatni barevné kovy nebo kompozitni materialy. Kratké doby sefizovani a sou¢asné moznost paralelniho pouziti
raznych upinacich technik, velice nizka spotfeba energie a vynikajici pomér ceny a vykonu nabizi — i pfi malém
poctu kust — dlouhodobou a mimoradné vysokou hospodarnost.

I

Hlavni prednosti

Velka pracovni plocha Volitelné vybaveno Precizni vieteno s Masivni, teplotné staly
idedlni pro frézovani dild presnym linearnim obvodovou hazivosti stal z polymerbetonu
kombinovanych v ramci co systémem odmeéiovani mensi nez 2 ym a drzdkem s velmi vysokou
nejlepsiho vyuziti. polohy. nastroju HSK-E 25 rovinnosti.

(volitelné).
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Technickeé udaje

Plny stdl
B Obrabéci plocha

3100 mm

Vice informaci
prostirednictvim

Pojezd (XxYx2Z)
Obrabéci plocha (XxY xZ)

Vieteno

Sprava nastroju

Stal stroje

Rizeni/software

Obsluzny terminal

Méfeni dild

Rozsiteni osy

Systém minimalniho mazani/chlazeni

Linearni odmérovani polohy X/Y

Posuv

Rychloposuv

Zastavbové rozmeéry s obsluznym terminalem (SxHxV)
Zastavbové rozmeéry bez obsluzného terminalu (SxHxV)

Hmotnost

:[ 200 mm

1000 mm

1500 mm

1970 mm /
Stal s vybranim
L st /

B obrabéci plocha na stole 24

M obrabéci plocha uvnitf 25

vertikalniho upinaciho prostoru

B max. velikost obrobku uvnitf

vertikalniho upinaciho prostoru

DATRON MLCube DATRON MLCube LS

1520mmx1 150 mmx245mm

1500 mm x 1 000 mm x 200 mm (Z = prachod portalu)

VF vieteno 1,8kW-4,0kW; az 60 000 ot/min; pfimé upnuti stopky nebo HSK-E 25
DATRON ToolAssist se 60 nebo 143 pozicemi pro uchyceni nastroju s HSK-E 25

5 pozic s drzakem nastroji HSK-E 25 (volitelné 10 pozic)

12 pozic s drzakem nastroji HSK-E 25 (volitelné 24 pozic)

15 pozic s drzakem néastroju pro pfimé upnuti stopky (volitelné 30 pozic)

Meérici sonda délky nastroje (volitelné)

Stul z mineralniho odlitku; integrovany kuzelovy upinaci systém; sttl plny nebo s vybranim
DATRON next

24" multidotykovy displej s pfidavnym manudlnim ovladacim panelem

3D méfici sonda (volitelné)

DATRON Axis4 (volitelné)

Néadrz na chladici prostfedek o objemu 10 nebo 2 x 10 litr(i; rozprasovaci krouzek se 4 tryskami
— v

az 22 m/min

az 22 m/min

3100mmx2 280 mmx1 970 mm

2420mmx2 280 mmx1970mm

cca 2 500 kg




Velkoformatovy. Produktivni.

DATRON

MLCube Pro

DATRON MLCube Pro je prémiovy produkt rady DATRON MLCube a je idealni pro zakazniky s vysokymi pozadavky
na objemovy vykon. Nabizi vylepSeny koncept nakldadani pomoci automatickych posuvnych dvefi a moznosti

nakladani jefabem. Optimalizovany koncept tfisek s pridavnym dopravnikem zajistuje efektivni odvadéni trisek.
Externi zasobnik nastroji DATRON ToolAssist umozniuje nakladani a vykladani nastroji béhem obrabéni. DATRON

MLCube Pro tak predstavuje vysoky vykon a efektivitu v pramyslové vyrobé.

DATRON

= I

Velka pracovni plocha Vybaven pfesnym Precizni vieteno s obvo-
idealni pro frézovani dilt linearnim systémem dovou hazivosti mensi nez
kombinovanych v ramci co odméfovani polohy pro 2 um a drzakem nastroju
nejlepsiho vyuziti. aplikace s nejvyssimi HSK-E 25 (volitelné).

pozadavky na presnost.

Strmé uhly na v§ech Sikmych
plochach a dopravnik
trisek se staraji o spolehlivy
odvod trisek.
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Technické udaje

Plny stdl
l Obrabéci plocha

4500 mm

Vice informaci
prostiednictvim
QR koédu

Pojezd (XxY xZ)
Obrabéci plocha (XxY xZ)

Vieteno
Sprava nastroju

Stll stroje

Rizeni/software

Obsluzny terminal

Méreni dild

Rozsifeni osy

Systém minimalniho mazani/chlazeni

Linearni odmérovani polohy X/Y

Posuv

Rychloposuv

Zastavbové rozméry bez obsluzného terminalu (SxHxV)
Zastavbové rozméry s obsluznym terminalem (SxHxV)

Hmotnost

I 200 mm

1500 mm 1000 mm

2140 mm /

2430 mm

1500-1 700 mm

DATRON MLCube Pro

1520mmx1 150 mmx245mm
1500 mm x 1 000 mm x 200 mm (Z = prichod portalu)
VF vieteno 3,0 kW -4,0 kW; az 40 000 ot/min; HSK-E 25

DATRON ToolAssist se 60 nebo 143 pozicemi pro uchyceni nastroja s HSK-E 25
Métici sonda délky nastroje (volitelné)

Stll z mineralniho odlitku; integrovany kuzelovy upinaci systém; plny stul
DATRON next

24" multidotykovy displej s pfidavnym manudlnim ovlddacim panelem
3D méfici sonda (volitelné)

DATRON Axis4 (volitelné)

Na&drz na chladici prostfedek o objemu 10 nebo 2 x 10 litr(; rozpraSovaci krouzek se 4 tryskami
v

az 22 m/min

az 22 m/min

4500mmx2 430 mmx2 140mm

800mmx710mmx 1 500-1 700 mm; libovolné umisténi

cca 3 200 kg




Vykonny. Dynamicky.

DATRON

MXCube

DATRON MXCube predstavuje prémiovou tridu v oblasti vysokorychlostni frézek DATRON. Tuha portalova
konstrukce, maximalni dynamika a vykonné vysokofrekvenéni vieteno jsou délané na miru pro moderni strategie
HSC a umoznuji kombinaci velkého objemu tfisek a vynikajiciho povrchového dokonéeni. Kompletné noveé
navrzeny stroj s optimalizovanou koncepci tfisek poskytuje vysokou funkénost pro pouziti v oblastech primyslu.

= I
Hlavni prednosti

1}
]
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DATROMN rmLs

reddot award 2019
winner industrial design

Spolehlivy a bezezbytkovy
systém minimalniho
mazani/chlazeni pri
obrabéni se snizenou

spotrebou.

Vektoroveé rizené 8 kW
synchronni vysokofrek-
vencni vieteno s HSK-E32
pro velky objem trisek za
dany ¢asovy usek.

3D méfici sonda DATRON
Presnéjsi méreni a
robustnéjsi prdbéh procesu
pro lepsi kvalitu obrobku.

Strmé uhly na vsech Sik-

mych plochéach a dopravnik
trisek se staraji o spolehlivy
odvod.



Technické udaje

3360 mm

Vice informaci
prostirednictvim
QR koédu

Pojezd (XxYxZ)

Obrabéci plocha (XxY xZ)
Vieteno

Sprava nastroju

Stll stroje

Rizeni/software

Obsluzny terminal

Méfteni dilG

Rozsiteni osy

Systém minimalniho mazani/chlazeni

Linearni odmérovani polohy

Posuv

Rychloposuv

Zastavbové rozméry s obsluznym terminalem (SxHxV)
Zastavbové rozméry bez obsluzného terminalu (SxHxV)

Hmotnost

1860 mm

Plny stdl
H Obrabéci plocha

Stll s vybranim
M Stl
| B Obrabéci plocha na stole

2 240 mm /

[l Obrabéci plocha uvnitf
vertikalniho upinaciho prostoru —

B Max. velikost obrobku uvnitf
vertikdlniho upinaciho prostoru

DATRON MXCube 4kW DATRON MXCube 8kW

1040 mm x 850 mm x 270 mm

1000 mm x 700 mm x 205 mm (Z = prichod portalu)

VF vieteno 4,0 kW; az 40 000 ot/min; VF vieteno 8,0 kW; az 34 000 ot/min;
HSK E-25 HSK E-32
DATRON ToolAssist se 60 nebo 143 DATRON ToolAssist se 60 nebo 110

Stdl z mineralniho odlitku; integrovany kuzelovy upinaci systém; stul plny nebo s vybranim
DATRON next

24" multidotykovy displej s pfidavnym manudlnim ovlddacim panelem

DATRON 3D mérici sonda (volitelné)

DATRON Axis4, DATRON Axis5 (volitelné)

Nadrz na chladici prostredek o objemu 10 nebo 2 x 10 litr(i; rozprasovaci krouzek se 4 tryskami
ve vS§ech osach

az 40 m/min

az 40 m/min

3360 mm x 1 860 mm x 2 240 mm

2700 mm x 1 860 mm x 2 240 mm

cca 3 800 kg




Prislusenstvi




DATRON

VYSOKA DYNAMIKA
PRI OPTIMALNIi TUHOSTI

Vysokorychlostni frézky DATRON pracuji s vysokorych-

lostni technologii frézovani (HSC — High Speed Cutting).

Diky vysokym otackam vretena az 60 000 ot/min s
vysoce dynamickym Ffizenim stroje a vysokou rychlosti
posuvu se docili vynikajici kvality povrchu a zkraceni
vyrobnich ¢ast. Frézky DATRON dosahuji diky svym
vysokym otackam vietena v mnoha pfipadech 5 az
10nasobné vyssich feznych rychlosti nez konvenéni
frézky.

Vysoce kvalitni ocelova konstrukce dimenzovana pro
zrychleni a pevnost — v kombinaci s pracovnim stolem
z polymerbetonu — umoznuje optimalni tlumeni vibraci,
které vede k plisobivym vysledkim frézovani.

+ Velmi vysoké fezné vykony pfi nejmensich nastro-
jich diky vysokorychlostnim preciznim vietentm
s otackami az 60 000 ot/min a vykony od 1,8 kW do
8,0 kW

+ Tuha konstrukce strojit DATRON bez vibraci diky
zesilenym stollim z polymerbetonu nebo vysoko-
hodnotného betonu (UHPC) pro excelentni kvalitu
povrchu pfi obrabéni

+ Vysoka presnost diky vysoce kvalitnim linearnim
vedenim, kulickovym sroubdm, drzakim nastrojd
HSK-E 25/HSK-E-32 (volitelné) a presné vyrobenym
strukturalnim prvkdm




'VYSOKOFREKVENCN{ VRETENA

il S—

PowerS
- Vysoce vykonna a obzvlast presna
vysokofrekvencni vietena s drzakem

nastroje HSK-E. Pro maximalni kvalitu
pri velkém fezném vykonu.

PowerS Syncro 8.0 s vykonem 8,0 kW a
otackami az 34 000 ot/min, drzak nastroje
HSK-E 32; kapalinové chlazeni

PowerS Syncro 3.0 s vykonem 3,0 kW a
otackami az 40 000-ot/min, drzak nastroje
HSK-E 25; kapalinové chlazeni

PowerS Syncro 4.0 s vykonem 4,0 kW a
otackami az 40 000 ot/min, drzak nastroje
HSK-E 25; kapalinové chlazeni

HighS
Toto univerzalni vreteno pro vysokorych-
lostni frézovani, vrtani a gravirovani je
k dosténi ve trech rGznych provedenich:

HighS M1.8 s vykonem 1,8 kW pri
otackach az 48 000 ot/min; drzak nastroje
HSK-25

HighS H2.0 s vykonem 2,0 kW pfi
otackach az 60 000 ot/min; pfimé upnuti
stopky

BRVARALL L W L e

Odborny vybér vhodného vretena pro
vase individudlni pouziti je obzvlasté
dalezitym krokem pti konfiguraci vasi
frézky.

Nasi odbornici vam radi poradi, jake
vieteno je pro vas nejefektivnejsi.




Presnost v rozsahu ym, otacky az 60 000 ot/min

Spole¢nost DATRON nabizi pro kazdé obrabéni vhodné vieteno: od mimoradné vykonného a presného
vysokorychlostniho vietena az k robustnimu ,,tahounu’ vyhodnému z hlediska naklad(. VSechna vysokofrekvenéni
vietena DATRON se vyznacuji vysokou kvalitou, presnosti a Zivotnosti.

Rozsah Upinaci technika Max. pramér Chlazeni Systém mazani/

Typ vietena

Vykon vietena

DATRON neo

4 -27 v
VF vieteno 1,0 kW 000 000 stopky 66 chlazeni
251
Systém mini-
L . malniho mazani/
v vfz:zﬁc;'\'o':; 4000 - 40 000 p”':tz ”If nutl 8/14 v chlazeni
- ’ Py 51/101 s hladino-
vym ¢idlem
[ Systém mazani/
A . HighS H2.0 pFimé upnuti chlazeni
— v v
\{\'%. VF vieteno 2,0 kW 6000-60 000 stopky gna 10 | s hladinovym
,_;;_ cidlem
Systém
HighS M1.8 minimalniho
i d L .
VE viet ng 1.8 kKW 5 000-48 000 HSK-E 25 10/20 v mazani/chlazeni v
S 10 I's hladinovym
cidlem
Systém
minimalniho
P S Synchro 3.0 - .
UF oroto e S 1000-40000 HSK-E 25 10/20 v mazéni/chlazeni v
Ve ! 10 | s hladinovym
cidlem
Systém
minimalniho
P hro 4. . .
‘:,v;er,s tSync4rg kvs 1 000-40 000 HSK-E 25 10/20 v mazéni/chlazeni 7 4
DG 101 s hladinovym
cidlem
= Systém
an minimalniho
3 P S S 8.0
\ owers synero 100-34 000 HSK-E 32 12/24 v mazéni/chlazeni v

VF vieteno 8,0 kW

otacek
(ot/min)

nastroje

pfimé upnuti

stopky/max.
pramér nastroje
pro automaticky
vyménik nastroju
(mm)

vietene
kapalinou

chlazeni

Systém mini-
malniho mazani/

10 I s hladinovym
cidlem s IKZ

M8Cube/MLCube

\@

MXCube

N\

W W
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Prislusenstvi
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DATRON

BYSTEM MINIMALNIHO

MAZANI/CHLA I, :




Vice informaci
prostrednictvim
QR kodu

Systém minimalniho mazani/
chlazeni jsou vysledkem dlouhole-
tych zkusenosti spolecnosti
DATRON. Podle typu chladiciho
média neexistuji zadné nebo jen
minimalni zbytky. Zadné &isténi,
Zzadné odmastovani — velka vyhoda
pfi mnoha pouzitich. Tepelna
energie vznikajici pri frézovani se
odvadi procesem odparovani.
Etanol navic maze brit nastroje, coz
zvysuje zivotnost. Diky Uplnému
odpareni etanolu odpada ¢isténi
obrobku po obrabéni.

Systém minimalniho
mazani/chlazeni DATRON

Systém minimalniho mazani/chlazeni DATRON lIze pouzivat s rliznymi
chladicimi a mazacimi prostredky (napf.: etanol, mastny alkohol, olej) a
jsou koncipovany pro reprodukovatelné vysledky pfi procesech frézovani a
gravirovani s obzvlasté malym mnozstvim kapaliny.

Aktualné jsou k dostani dvé rizné varianty rozprasovaci jednotky:

Kulata rozprasovaci jednotka pro vietena HSK-E 25 se ¢tyfmi prestavitelny-
mi tryskami pro pouziti se systémem CleanCut a rozprasovaci jednotka se
¢tyrmi prestavitelnymi tryskami a soustredénym paprskem. Tuto jednotku
Ize pouzit jak ve spojeni s vieteny s upnutim HSK, tak i s pfimym upnutim
stopky.

Kromé toho nabizime systém minimalniho mazani/chlazeni s etanolem,
ktery se idealné hodi pro vietena s primym upnutim stopky. Etanol se
béhem frézovani pomoci dvou trysek rozstrikuje na obrobek a nastroj.
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9 Jednoduché sefizovani
' s podporou kamery!
Vice na str. 14




Genialni v kazdé dimenazi

Senzor XYZ je trojrozmérny snimaci senzor. Pomoci néj se zna¢né snizi
doby sefizovani vasi frézky a soucasné se zvysi presnost a spolehlivost
referencovani u dilu. Zdlouhavé serizovani je minulosti — vase vyroba bude
mnohem hospodarnéjsi. Zlatym hiebem je automatickd kompenzace vys-
kovych toleranci materialu, napft. pro perfektni fazety dokonce i u velkych
dilli, pfesné hloubkové obrabéni a mnoho dalsiho. Je ohromuijici, jak
jednoducha mohou byt néktera obrabéni s timto méricim ¢idlemm DATRON!

Princip funkce

Jednoduse vyklopite do pracovniho prostoru a béhem nékolika sekund
zlepsite kvalitu vyroby nebo zkontrolujete rozmérovou presnost: se senzo-
rem XYZ muzete disledné optimalizovat své vyrobni procesy.

Povrchy materialti

Povrch materialu se proméruje pomoci rastrového snimani. Obrabéci
program nebo gravirovani se pri obrabéni automaticky koriguje pomoci
vytvoreného vyskového profilu. Rychle, jednoduse a pohodiné prekonate
v§echny nepredvidatelné tézkosti.

Rohy a hrany
Pomoci méreni Ize presné urcit hranu materialu nebo vysku obrobku.
Pomoci tfi méreni se zjistuje jak vySka materialu, tak i presna poloha

pravouhlé hrany obrobku.

Vyhoda:
Zjistovani referen¢nich bodd na obrobcich se pomoci senzoru XYZ dafi
podstatné presnéji a za zlomek ¢asu béznych metod.

Stiedy
Stredy kruhovych nebo obdélnikovych ostrivkd, resp. vybrani Ize urdit
automaticky.

Vyhoda:

Bez dlouhé doby sefizovani Ize béhem nékolika malo sekund na obrobku
provést presné vystiedéni. Pomoci méfeni, napf. dvou referencnich otvord,
Ize zjistit Uhlové presazeni a vyrovnat oto¢enim souradnicového systému.

N\
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Upinaci technika

ODULARNI UPINA
NIKA




Konec dlouhého Sroubovani a pripravnych ¢asu!

Hospodarna vyroba diky upnuti béhem sekundy: Diky modularni upinaci technice spole¢nosti DATRON lze ¢asto
znacné snizit doby sefizovani. Pomoci kuzelovych stfedicich pouzder se modulové desky upnou pfimo na stiil
stroje.

To plati pro v§echny stroje s integrovanym kuzelovym upinacim systémem. Tak lze upinaci moduly velice rychle
vymeénit pfi vysoké reprodukovatelnosti upinaci polohy.

DATRON nabizi radu hotovych modularnich upinacich feSeni: modularni upinaci desky s vakuem, T-drazky s
upinacimi prvky s kratkym zdvihem, skli¢idla nebo svéraky. Radi vdm navrhneme také individualni reseni
upinani. VyuZijte nasich zkusenosti ze stovek instalaci stroju.

Modularni upinaci desky

Na modularni upinaci desky lze upevnit upinaci prostredky, jako jsou napf.
svéraky. Moduly se na stll stroje upevnuji pfiSroubovanim. Na téchto
zakladnich deskach Ize sestavit opakujici se upinaci stanice a poté je v pfi-
padé potreby rychle pfipravit.

Modularni upinaci desky s T drazkou, napt. pro pneumatickou
rychloupinaci jednotku

Modularni upinaci deska s T drazkou pro feSeni upevnéni specificka pro
dané pouziti nebo pro kombinaci pneumatické rychloupinaci jednotky a
pevné upinaci celisti. Moduly se na stll stroje upevnuji pfiSroubovanim.

Meandrova vakuova deska

Meandrova vakuova deska DATRON je vhodnéa zejména k upnuti ploSnych
obrobkud a deskovych material(i. Pfitom Ize upinat nékolik stejnych nebo i
raznych obrobkd. Specialni karton VacuCard spolec¢nosti DATRON slouzi

k rozlozeni vakua pod obrobkem a jako obétovana vrstva. Meandrové
vakuové desky jsou k dostani v raznych velikostech.

Kompaktni svérak DATRON

Zapouzdireny kompaktni svérak DATRON je ze 100 % chranén proti
znedisténi. Funkéni poruchy zplsobené znecisténim a uvizlymi tiiskami
jsou proto minulosti. Vyznacuje se malou konstrukéni vyskou, jakoz i
vysokou upinaci silou. K dostani je s délkou vedeni 160 mm nebo 300 mm.
Hlinikové upinaci Celisti na pfani umoznuji individualni pfizpdsobeni

geometriim dilu.

Kompaktni otoéna osa DATRON Axis4 s konikem

DATRON Axis4 je vhodna zejména pro vicestranné obrabéni, kruhové
gravirovani nebo k vrtani v radidlnim sméru. Upevnéni se provadi pomoci
modularni upinaci techniky DATRON. Otoc¢né osa je bez dorazu a poskytuje
vysokou presnost a torzni tuhost.
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Upinaci technika

DATRON




Plug & Play pro co nejjednodussi
manipulaci!

Extrémné jednoduché a bezproblémové pouziti. PolozZte
dily — a je hotovo! Diky vysokym pridrznym silam
vakuovych desek DATRON udrzi dokonce i ty nejmensi
dily. Patentovany specialni karton VacuCard++ je per-
fektni obétovana vrstva.

Vakuovou upinaci technikou DATRON lze vybavit
vSechny stroje DATRON. Ta diky specialné vyvinuté
konstrukci umoznuje velmi vysoké pridrzné sily, dokonce
i v pfipadé obtizné upinatelnych tvarud a i téch nejten-
¢ich deskovych materiala. Vakuové modularni upinaci
desky, jez jsou k dostani v rlznych velikostech, jsou
rozdéleny na segmenty, které Ize provozovat oddélené
od sebe.

Vyhody
+ velice kratké pripravné casy
+ mozné casove efektivni obrabéni
+ upnuti tenkych desek bez deformaci a vibraci
+ mozné kompletni frézovani kolem
dokola a oddélovani obrobkt

Pouziti

+ upnuti deskovych materialt

+ upnuti plochych skfini

+ upnuti obtizné upinatelnych materiall
a tvarl

Rozdéleni vakua

Pripojky vakua integrované ve stole

Pripojky vakua integrované ve stole zajistuji primé
spojeni s vakuovymi deskami. V dusledku eliminace
propojeni hadicemi dochazi k vyznamné Uspore ¢asu
pfi pripravé stroje. Kromé toho jsou ztraty tlaku nizsi
diky znac¢né vétsimu prarezu pfipojky.

Jakmile jsou vakuové desky pripojeny, automaticky
dojde k jejich uzemnéni. Pripojky jsou pohodIné
elektricky fizeny z programu CNC, takZze odpada manu-
alni spinani.




Upinaci technika

Jednotliva pole

Aby bylo mozZno upinat obrobky
nejraznéjsich tvarl a velikosti,
spole¢nost DATRON nabizi vakuové
desky rozdélené na jednotliva pole,
ktera lze aktivovat specificky podle
daného pouziti. Tim lze vyrazné snizit
ztraty tlaku.

Kolecka

Pro snadnéjsi montaz vakuovych
desek maji tyto desky od velikosti
700x500 mm lehce se otacejici
kolecka.Tim Ize desky s malym
vynaloZenim sily umistit na stul
stroje. Navic umoznuji ochranu
povrchu stolu stroje.

Uchyty
Pro bezpeénéjsi manipulaci s

vakuovymi deskami maji tyto desky
vybrani, ktera slouzi jako uchyty.

Dorazy

Pomoci oto¢nych dorazt Ize o
brobky presné vyrovnat na hranach
vakuovych desek. Diky zapusténi
dorazl jsou obrobky pro obrabéni
pristupné ze vSech stran.
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Obsazeni desky

Na pfikladu DATRON MLCube: stil s vybranim

.............................................

Variabilni polohovani

Verze stolu DATRON s vybranim disponuje tfemi integrovanymi pripojkami vakua.
Timto zpGsobem je umoznéno variabilni polohovani vakuovych desek DATRON ve
formatech 500 x 500 mm az 1000 x 700 mm.

Obsazeni desky
Na prikladu DATRON MLCube: plny stiil

PIna flexibilita

Diky Sesti integrovanym pripojkam vakua poskytuje plny stal DATRON velky pocet
moznosti pro umisténi vakuovych desek DATRON.Tim je mozné jak celoplo$né,
tak i Caste¢né obsazeni, coz nabizi misto pro dodate¢nou upinaci techniku. Plny

stl DATRON poskytuje maximalni flexibilitu pfi realizaci riznych projekt obrabéni.

...............
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‘NEUIWKTICKE RYCHLOUPINACI

EDNOTKY




Rychlé serizeni jednou rukou!

Genialné jednoduché obsluha lehkym stisknutim tlacitka
a presto upinaci sila az 750 N. Pneumatické rychloupinaci
jednotky spolec¢nosti DATRON se pouzivaji vSude tam,
kde je vyZzadovana vysoka flexibilita, komfort obsluhy a
kratké doby prestaveni. Upinaci prvky jsou koncipova-
ny pro provoz na desce sT drazkou, lze je vSak pouzit i
stacionarné.

Vyhody pneumatickych
rychloupinacich jednotek DATRON

obsluha jednou rukou
rychlé prestavéni
nastavitelny upinaci tlak
kompaktni design

+ + + + +

automatické otvirani a zavirani




DATRON

CLEANCUT



Uspora Casu a cCista prace — odsavaci
systém CleanCut je vysoce efektivni.

Systém CleanCut DATRON umoznuje vysoce efektivni

odsavani trisek. Pomoci této technologie odsavani,

vyvinuté specialné pro obrabéni desek, se dosahuje

prace témér bez trisek. Zdlouhavé Cisténi stroje odpada.

Idealni pro citlivé povrchy: trisky jsou vysavany bezkon-

taktné. Automatické vysunuti a zasunuti odsavaci hlavy

navic poskytuje dalsi usporu ¢asu.

Vlastnosti:

+ vysunuti a zasunuti fizené programem

+ presné nastavitelna vzdalenost od povrchu

+ bezkontaktni odsavani

+ kompatibilni se zasobnikem pro vymeénu nastroje
a senzorem XYZ

+ automatické vysunuti a zasunuti
pfi funkci parkovani

+ kompatibilni s vieteny s pfimym upnutim stopky a
s vieteny HSK

+ mozné mazani s minimalnim vstrikovanym mnoz-

stvim




Prislusenstvi

DATRON

VYSOKORYCHLOSTNI
NASTROJE

Rentabilni frézovani, vrtani a gravirovani

Od roku 1990 vyviji a dodava firma DATRON nastroje ze slinutych karbidud
na nejvyssi urovni kvality. Jako vyrobce vysoce kvalitnich vysokorychlostnich

frézovacich, vrtacich a gravirovacich stroju dlouhodobé vénujeme zvlastni
pozornost technologii triskového obrabéni. Technologické dimenzovani a
kvalita vysokorychlostnich nastroji ve vysoké mite urcuji hospodarnost a
kvalitu CNC obrabéni.

Ziskejte pomoci naseho katalogu prehled o aktualné dodavaném sortimentu.
Diky vlastnimu vyvoji, testovani i zkusenostem nasich zakaznikd vam
muzZeme nabidnout optimalni nastroje, specialné uréené pro vysokorychlostni

obrabéni.

Presnost Kvalita Hospodarnost

+ Vrtaniod 0,Tmm + Vyvoj + Max. rezny vykon
+ Frézovani od 0,2mm + Testovani + Max. Zivotnost

+ Frézovanizaviti od M1  + Vyroba + Max. procesni spolehlivost



Frézovaci nastroje pro
hlinik

Dynamicky
Vysoky vykon triskového obrabéni, klidny chod a hladké plochy: frézovaci
nastroje, jako patentovana jednobfrita fréza s vyvazovacim vybrusem,
frézovaci zahlubnik DATRON pro vyrobu otvord a zahloubeni v jednom
pracovnim kroku nebo nase zavitové nastroje vam pomohou pfi
rentabilnim tfiskovém obrabéni lehkych kovd.

Frézovaci nastroje pro
plasty/kompozity/pény

Stabilné
Diky optimalnimu odvodu tfisek jsou i u plasti mozné vysoké posuvy bez
roztaveni a tvorby otfepd.

Generace jednobrité frézy s velice jemnym brousenim pro obrabéni plastu
umoznuje nejvyssi kvalitu povrchu.

Pomoci specialnich nastrojii DATRON pro obrabéni pén lIze vyrobit
Spickové povrchy a ostré kontury béhem kratké doby obrabéni.
Jedinecna je zejména vysoké Zivotnost nastroju.

Frézovaci nastroje na
ocel a podobné materialy

Silné

Stabilni geometrie britu a vysoce zatiziteIné povrchové vrstvy zarucuji hos-
podarnou zZivotnost pfi obrabéni materiald.

Dvoubrité mikrofrézy umoznuji filigranské obrabéni, tribrité a ctyrbrité frézy
presvédci pfi zarovnavani a obrysovém frézovani.

Ctyrbfité frézy s kulovym éelem se perfektné hodi pro vytvareni

3D volné tvarovanych povrch.
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Vase pfidana hodnota: ; B '
Nase sluzby

+ Uvedeni do provozu a doprava

stroje "
v, + Horka linka OMO hod.
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4+ Aktualizace softwaru
i | i e

Vzdalena udrzba
Udrzba stroje pfimo na misté

Smlouvy o provadéni udrzby

+

Servis s nahradnimi dily
Servis vymény vietena

Logisticka podpora

+ 4+ + o+ o+ o+

Prestaveni stroje

Blizsi informace ziskate 6dxqgéeho

tymu poprodejniho servisu.
Horka linka +421 918 245 809



Od instalace az k dlouholeté

péci o produkt:

Spoleé¢nost DATRON zarucuje maximalni efektivitu pfi provozu strojd i

mnoho let po zakoupeni — a to na celém svété! Diky instruktadzim a praktic-

kym Skolenim vyuzijete plny potencial stroji hned od zac¢atku. Pomoci

nejmodernéjsich diagnostickych nastroju a fundovaného know-how nasich

pracovnik( zajistime bezproblémovy pribéh vasi vyroby. Nas osvédceny

servis s nahradnimi dily a program udrzby optimalizovany pro nase zékaz-

niky podstatné minimalizuje prostoje. Kdyz si zakoupite systém DATRON,

ziskate vice nez jen stroj a fidici systém: Ziskate tym odbornik(, ktefi vam

poskytnou komplexni podporu!

Decentralizované

Jsme zastoupeni vSude tam, kde je
nas zapotrebi. U nasich zahrani¢nich
zastoupeni je vam k dispozici servisni
tym pFimo na misté. Kratké cesty
Setfi Cas a penize: proto spolec¢nost
DATRON nabizi nékolik servisnich
mist v Némecku a vice nez 20
zastoupeni po celém svéteé.

Pratelsky a spolehlivé

Nase horka linka vam pomuze
nalézt feseni a odstranit problémy, i
v pfipadé dotaz( tykajicich se
softwaru a programovani. Rozsahly
sklad s ndhradnimi dily zarucuje
kratké dodaci lhty.

Kompetentné

Skoleni pracovnici, mnoho let
zkusenosti s pouzivanim strojd a
praxe ve vlastni spole¢nosti zaruCuji
vysokou kvalitu servisu DATRON na
celém svété. Vysledkem je fundova-
né a kompetentni poradenstvi a co
nejrychlejsi odstranéni chyb.

f g .

Vyhodné z hlediska naklada
Teleservis, elektronické zasilani
zprav, vzdalena udrzba: Nabizime
vam nejmodernéjsi datové techno-
logie pro co nejrychlejsi diagnostiku
a servis vyhodny z hlediska naklada.



Poradenstvi a Skoleni

P
o
o
Ktery stroj je pro vas vyrobni proces _ ,*’/

nejlepsi? To zavisi na mnoha
individualnich parametrech. Proto
patfi fundovane technické poradenstvi

a

nejdalezitéjsim sluzbam.

Presna analyza vaseho vyrobniho
ukolu tvori zaklad pro nase odborné
poradenstvi za ucelem optimalizace
celého vaseho vyrobniho procesu.

Nabizime vam:

+

+

DATRON

ECHNOLOGIH

vytvareni vzorkld k nasim

Produktoveé demonstrace o
vysokorychlostnich frézek '

Technologické poradenstvi tykajici
se vybéru CAD/CAM, upinacich
technik a vysokorychlostnich
frézovacich nastroju spolecnosti
DATRON

Vytvareni vzorku specifickych pro
daného zakaznika podle udaju
z vykresu




DATRON

TECH ACADEMY

PomociTech Academy DATRON se naucite efektivné a Diky praktickym Skolenim nebo individualni procesni

produktivné vyuzivat sv(j strojni systém DATRON. Nasi  podpore mlzZeme rozvijet vase specialni aplika¢ni

kompetentni a zkuseni aplikac¢ni technici, ktefi maji své know-how a spoleéné realizovat jesté efektivnéjsi

sidlo ve vlastnim podnikovém technologickém vyrobni programy, vedouci k dal$i optimalizaci vasi

stredisku v Muhltal/Traisa, vas vyskoli v oblasti vyroby.

optimalniho zachazeni s vysokorychlostnimi frézkami,

nastroji a strategiemi CAM. Vyberte si z nasledujicich tréninkd a vyZadejte si jesté
dnes nezavazné informace tykajici se katalogu skoleni

V navaznosti na know-how a kompetence vasich DATRON:

pracovnik( tak vyuzijete plny potencial svého stroje.

Pro samotny vstup do svéta vysokorychlostniho DATRON next
frézovani vam muazeme prostiednictvim praktickych + next basic
priklad( a prehledného programovaciho a + next advanced
uzivatelského rozhrani nabidnout snadny vstup do
frézovani nebo vdm pomoci realizovat nové napady. Pokrocilé tréninky
+ DST
Na zakladé nasich dlouholetych zkusenosti + PDA
s vysokorychlostnimi strojnimi systémy budete schopni  + Vision —
i vy, dokonce i s malymi zkuSenostmi v oblasti + VoliteIné moznosti softwaru 53

frézovani, relativné rychle vytvorit svuj vlastni vyrobek + rozhrani DNC
pomoci nasich frézek DATRON. Zprostredkovani
optimalniho vyuZiti nasich systému je pro nas srdcovou  Procesni podpora
zalezitosti. Nasim pranim je, aby se z uzivateld nasich
strojl stali skutec¢ni fanousci znacky DATRON. Software CAM
+ navyzadani
Tech Academy DATRON vas podporuje na této cesté
vhodnymi tréninky, pfi kterych dokonale zvladnete
praci s vasimi strojnimi systémy DATRON a aplikacemi,
které na nich bézi. | po vycviku vdm v pripadé otazek
budou nasi pracovnici radi k dispozici prostirednictvim
horké linky.



Radi vam poskytneme podrobné informace:
+421 (0) 45 545 84 80

S

prostrednictvim e-mailu:
info@datron.sk

nebo online na adrese:
www.datron.sk
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